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El deslizador de NB es un rodamiento de movimiento lineal sin recirculacion
utilizando rodillos de precision. Se utiliza principalmente en éptica y equipos
de medicion donde se requiere movimiento de alta precision.

ESTRUCTURA Y VENTAJAS

El deslizador de NB tipo NV comprende precisamente de un riel rectificado y una jaula retenedora R
con una funciéon de STUDROLLERs y rodillos de precision. Los rieles han sido disefados para que el
STUDROLLERs se mueva con suavidad, y el STUDROLLERs vy rodillos de precision incorporados en la
jaula retenedora R permitan la operacion antideslizante entre la superficie del canal conductor y los rodillos
resultando en movimiento con resistencia a la friccion minima.

Los tipos SV y SVW consisten en rieles rectificados de precision y precision de rodillos enjaulados. Desde
que los rodillos enjaulados no recirculan, solo hay una fluctuacién minima friccional.

Antideslizante!

Sl =g llel e BRI 28 (Estructura del rodillo remachado)

El sistema STUDROLLER se basa en un nuevo concepto para una prevencion completa de deslizamineto de
jaula de rodillo durante la operacion. Este sistema permite el uso en todas las direcciones y orientaciones.

Figura G-1 Sistema STUDROLLER

Apto para Movimiento de Minuto Bajo Ruido

D,ebido a que la resistencia de friccion es muy pequeda y El deslizamiento nunca produce ruido de recirculacion 'qe
s6lo hay poca diferencia entre las resistencias de friccion  rodillos, o ruido por contacto de rodillo debido a la utilizacion
estatica y dindmica, la forma del deslizador de NB es muy de jaula de rodillos, resultando en un movimiento suave.

adecuada para el movimiento de minuto, resultando en un . . .
movimiento lineal de alta precision. Disponible en Todo Tipo de Acero

. . - Inoxidable
Baja Velocidad de Estabilidad o : i )
El deslizamiento anti-corrosivo SVS/SVWS tiene todos los

Dado que |a. fluctuacion de _|a_ feSiStenCia, de friccion componentes de acero inoxidable, ideales para su uso en aplicaciones
es pequena incluso en condiciones de baja carga, un de cuarto limpio.

movimiento estable se obtiene a partir de altas a bajas i N

velocidades. Figura G-2 Perfil del Contacto de Rodillos

. . e M
Alta Rigidez y Alta Capacidad de Carga ‘

En comparacién a las bolas, los rodillos proporcionan una
mayor area de contacto y la deformacion menos eléstica, por
lo tanto el deslizamiento de NB tiene una alta rigidez y alta
capacidad de carga. Con un nuevo disefio de rieles NV, el
rea de contacto del rodillo se incrementa de un 30% a un
58% (Figura G-2). El nimero efectivo de rodillos es mayor por

el estrechamiento del paso de rodillo. Asi el tipo NV tiene una ‘
capacidad de carga que es de 1.3 a 2.5 veces la del tipo SV. tipo NV
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Figura G-3 Estructura de tipo NV

Figura G-4 Estructura de tipo SV

riel tipo NV

pieza final

jaula retenedor

s

. J

*Para el tipo NV, placas de fijacion se unen con el proposito de mantener la posicion central de la jaula retenedora antes del
montaje. Por favor consulte el procedimiento de instalacion en la pagina G-7 y retire las placas de fijacion antes de su uso.

TIPOS

P.G-10

El deslizamiento NV consiste de un conjunto de
cuatro rieles, dos jaulas retenedoras R, y ocho
piezas finales. Permite el disefio flexible de la mesa
que mejor se adapte a su aplicacion.

SVW type

P.G-22

El deslizamiento SVW consta de dos carriles tipo
SV, un carril tipo W, dos jaulas de rodillo tipo R, y
ocho piezas finales. El uso de un carril tipo W sirve
para un diseno compacto. El tipo SVWS también
esta disponible con todos los componentes de
acero inoxidable.

G-3

tipo SV

P.G-14

El deslizamiento SV consiste de un conjunto de
cuatro rieles, dos jaulas de rodillo tipo R, que tienen
rodillos de precision en una disposicion de cruz, y
ocho piezas finales. La opcién de acero inoxidable
lo hace adecuado para uso en ambientes corrosivos.
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La precision del deslizamiento se representa como medida de paralelismo a través de toda la longitud con un método que se
muestra en la Figura G-6. Se clasifica como de alta (blanco), precision (P), o la precision ultra (UP). Precisiones especiales
también pueden ser acomodadas. Por favor contacte NB para mas detalles.

Figura G-5 Paralelismo Figura G-6 Método de Medicion de Precision
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o
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1000 1200
mm Grado de ultra precision esta disponible en tamafnos de 1 a 9.

longitud del riel (L)

VIDA NOMINAL

La vida del deslizamiento de la mesa de la guia se calcula con la siguiente ecuacion:

Vida Nominal

L=(fr-%

L: vida nominal (km) fr: coeﬁcieme_ de temperatura fw: coeficiente de carga aplicada

. 0)10/3. 50

C: capacidad de carga dinamica (N) P: carga aplicada(N)
#*Por favor consulte la pagina Eng-5 para informacion sobre los

coeficientes

Tiempo de Vida

L

L-108

h=2.0s-ni-60

Lh: ligmpo de vida (hr) Os: longitud de la carrera (m)

mi: numero de ciclos por minuto (cpm)

CAPACIDAD DE CARGA

La capacidad de carga del deslizamiento se obtiene usando las ecuaciones listadas en la Tabla G-1.
Tabla G-1 Capacidad de Carga

condicion

uso de un solo riel

uso de un solo riel vertical

uso de doble riel paralelo

direccion de la
carga

capacidad de
carga dinamica
C

capacidad de

carga estatica Co=;- Cot Co=;- Coi:2
c 2 2
0
carga permitida _Z. —Z. ..
F F=5-Fi F=5-Fi 2

C: capacidad de carga dinamica (N) Co: capacidad de carga estatica (N)

or rodillo (N

los efectivos (redondear a la

G-4

F: carga permitida (N) C1: capacidad de carga dindmica

o1: capacidad de carga estatica por rodillo (I\c? Fé;lcarga permitida por rodillo (N
e rodi

: nUmero de rodillos por jaula Z/2: nimero g)aja al numero entero) P: paso del rodillo (mm)
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La capacidad de carga del tipo NV difiere dependiendo de la direccion de la carga.
Tabla G-2 Cambio de la Capacidda de Carga Comespondiente a una Direccion de Carga Figura G-7 Direccion de carga

. direccion vertical normal 1.0XC ( h
capacidad de dreccion horizontal 0.85%C
ireccion horizontal . i6 ical i ireccio i
carga dinamica |—— ke lccion vertical |nversat ‘dueccmn vertical normal
direccion vertical inversa 0.7xC ‘ , direccion horizontal
i direccion vertical normal 1.0XCo ! !
capacidad de —— - | | | |
» direccion horizontal 0.85XCo I I I I
carga estatica ——— ' ' ' '
direccion vertical inversa 0.7xCo | | | |
*Puede haber una diferencia en funcion del tamafo. Por favor contacte [ i i l

NB para mas detalles.
Se ha dado consideracion a los agujeros de STUDROLLERs en la
superficie del canal para calcular la capacidad de carga. )
( )
[ ]

— Jaula de Rodillo Estandar —
estructura del niUmero de parte

' /A
eiemplofEJA-EEd  numero de EE 7%@%7 RN}
especificacion

R: rodillo estandar

RS: rodillo de acero inoxidable tamano L )

namero de parte D t w o) a C1 Cot F1

estandar |anti-corrosion| mm mm mm mm mm N N N
R 1 RS1 1.5 0.2 3.8 25 2 154 119 39.8
R 2 RS2 2 0.3 5.6 4 25 360 293 97.8
R 3 RS3 3 0.4 7.6 5 3 824 649 216
R 4 RS4 4 0.4 10.4 7 4.5 1,660 1,320 442
R 6 RS6 6 0.7 14 8.5 55 3,840 2,960 987
R 9 = 9 0.7 19 14 7.5 9,330 7,070 | 2,350
R12 - 12 1.0 25 20 10 18,900 | 14,500 | 4,840

material de la jaula: acero inoxidable C+1: capacidad de carga dinamica por rodillo Co1: capacidad de carga estatica por rodillo
F1: capacidad de carga permitida por rodillo

TIPO RA-RAS [ )

— Jaula de Rodillo de Aluminio —
estructura del nUmero de parte

R | EEE

t a_p

L
1
T

()
especificacion numero de rodilos %
RA: rodillo estandar m
RAS:rodillo de acero _ )§>
inoxidable tamano L ) b
namero de parte D t w P a C1 Cot F1
estandar |anti-corrosion] mm mm mm mm mm N N N
RA3 RAS3 3 1.2 7.6 5 3 824 649 216
RA4 RAS4 4 1.4 10.4 7 4.5 1,660 1,320 442
RAG6 RASG6 6 2.1 14 8.5 5.5 3,840 2,960 987
RAS - 9 3.0 20 14 7.5 9,330 7,070 2,350

material de la jaula: aleacion de aluminio  C1: capacidad de carga dinamica por rodillo  Co1: capacidad de carga estética por rodillo
F1: carga permitida por rodillo

G-5



CARRERA

Por favor contacte NB para una longitud de carrera no estandar para el tipo NV. Cuando la carrera del tipo SV o del tipo SVW
se cambia, la longitud de carrera debe ser determinada y la capacidad de carga debe ser una nueva estimaciéon como sigue.

Carrera del tipo SV, tipo SVW

Cuando el deslizamiento se mueve a lo largo del riel, la jaula se mueve la mitad de la distancia recorrida por el deslizamiento en
la misma direccion. Por lo tanto, aunque el trabajo puede ser fijado en la mesa, la distancia entre el centro de carga y el centro de
la jaula va a cambiar. Para alcanzar una precision estable, determine la carrera y la longitud del riel como sigue.

Figura G-8 Longitud del Riel (L) Longitud de Jaula (£)
_ L Cuando la carrera es de 400mm o més BéL—i
‘ S=L/15 ; i
Iﬁ%mi Cuando es menos que 400 mm, Numzro dZe rodillos (Z)
S=L Z="75"2+1
£ S/2 £: longitud de jauia (mm) - S:carera (M) 5 o conguite las dimensiones de jaula de

L: longitud de riel (mm)

rodillo en la pagina G-5

LUBRICACION Y PREVENCION DE POLVO

Lubricacion

Figura G-9 Ejemplo de Mecanismo de Prevencion de Polvo

El deslizamiento es pre-lubricado con grasa de jabén de litio ( R
antes del envio para uso inmediato. Asegurese de relubricar
con un tipo similar de grasa periodicamente de acuerdo con
las condiciones de funcionamiento. NB proporciona también
grasa que genera poco polvo. Por favor consulte la pagina
Eng-39 para més detalles. cubierta lateral
Prevencion de Polvo
Particulas extrafnas o polvo en el deslizamiento afectan la
precision del movimiento y acortan el tiempo de vida. En un : :
ambiente hostil por favor proporcione coberturas laterales
para la prevencion del polvo. (ver Figura G-9)
& J
Ejemplo
Figura G-10 tipo NV, tipo SV Figura G-11 tipo SVW
( )
- J
Precision de la Superficie de Figura G-12 Precision de la Superficie de Montaje
f 4 N
Montaje
Para maximizar el rendimiento del deslizamiento de NB,
es recomendable que la precisién de la superficie de
montaje sea igual o mayor que el grado de paralelismo del 2
deslizamiento. 4 4
Paralelismo de la superficie 1 contra la superficie A 3 3
Perpendicularidad de la superficie 2 contra la superficie A & %
Paralelismo de la superficie 3 contra la superficie B
Perpendicularidad de la superficie 4 contra la superficie B
Paralelismo de la superficie 2 contra la superfcie C
Paralelismo de la superficie 4 contra la superficie C g )

G-6




PROCEDIMIENTO DE INSTALACION DEL TIPO NV

(1) Eliminar las virutas, araiazos, y polvo de
la superficie de montaje del riel de la cama
y la mesa, Tenga cuidado para evitar la
contaminacion durante el ensamblaje.

(2) Aplicar aceite de baja viscosidad a las
superficies de contacto y alinear la cama y la
mesa. (Figura G-13a)

(3) Ajustar la superficie de referencia sobre la

superficie de montaje con los rieles fijados. Poner
la mesa en la posicion central, y apretar los tornillos
de ajuste ligeramente de modo que casi no existan
brechas. (Figura G-13b)

(4 ) Mantener la mesa en el centro, apriete los
pernos de montaje del riel ligeramente, afloje
las piezas del final de los extremos,y retire las
placas de fijacion. Despues de esto vuelva a
apretar ligeramente los extremos.

( 5 ) Manteniendo las condiciones de (4), mueva

suavemente el ensamblaje a través de su

carrera para comprobar si la carrera maxima
se fija y no hay ninguna irregularidad.

Mover la mesa hasta el centro y apriete

solamente los tornillos de ajuste en la jaula

retenedora R con el par recomendado que se
muestra en la Tabla G-3. (Figura G-13c)

Mover suavemente la mesa a uno de los

finales de la carrera, y asegurese que la mesa

entre en contacto con el tap6n mecanico
externo. Seguido esto, apriete los tornillos

de ajuste de la misma manera como en (6).

(Figura G-13d)

( 8) Mover la mesa hasta el opuesto del final de la
carrera, y ajuste de la misma manera como en (6).
(Figura G-13e)

(9) Apretar los tornillos de montaje en los rieles 1,

2, and 3 apretando con el par recomendado

en la Tabla G-4. (Figura G-13f)

Establecer los indicadores de linea al centro

de la mesa vy al lado ( superficie de referencia)

de la mesa. (Figura G-13g)

Realizar el ajuste de precarga final. Mientras

mueve la mesa de ida y vuelta, repita los

pasos de (6) a (8) hasta que los indicadores
muestren una linea minima de desviacion.

Fijar el riel 4 de forma segura con el par

recomendado. En cuanto a los tornillos de

ajuste, sucesivamente apriete los tornillos de
montaje en la jaula retenedora R moviendo la
mesa.

Volver a verifiicar la exactitud de movimiento

mientras se mueve la mesa.

(14) Apretar las piezas finales al terminar.

(6

(7)

(10)

(11)

(12)

(13)

G-7

Figura G-13 Método de Instalacion

s

mesa

a Efﬂ

cama
placas de fijacion
tomnillos de ajuste
b
pieza final
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¢ o o o .0 o
jaula retenedora R
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]
\jaula retenedora R
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jaula retenedora R,/ O TOM

X: Tom

illos de Ajuste pueden ser apretados.
illos de Ajuste no deben ser apretados.

f P TTEE

d

indicadores de linea
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PROCEDIMIENTO DE INSTALACION DEL TIPO SV

Procedimiento de Instalacion

(1) Eliminar virutas, rasgufos, y polvo de la
superficie del riel de montaje de la cama
y la mesa, tenga cuidado para evitar la
contaminacion durante el ensamblaje.

(2) Aplicar aceite de baja viscosidad en contacto
con superficies. Fije los rieles®-® apretando
los tornillos con el par recomendado (Tabla
G-4). (Figura G-14a)

(3) Colocar temporalmente riel
ajuste. (Figura G-14b)

(4 ) Retirar los pedazos del extremo en un extremo.
Con cuidado insertar las jaulas de rodillos
entre los rieles. (Figura G-14c)

) Volver a colocar las piezas finales.

) Mover la mesa lentamente a cada final de
carrera para colocar las jaulas de rodillos en el
centro de los rieles.

(7 ) Establecer los indicadores de linea al centro
de la mesa y al lado (superficie de referencia)
de la mesa. (Figura G-14d)

(8) Mover la mesa a un final de la carrera. Apriete

ligeramente los tornillos de ajuste en la jaula

de rodillos. (Figura G-14€)

Mover la mesa hasta el del final de la carrera

contraria. Del mismo modo apretar ligeramente

los tornillos de ajuste en la jaula de rodillos.

(Figura G-14f)

Mover la mesa hacia el centro y apriete

ligeramente los tornillos de ajuste central.

(Figura G-14g)

Repetir los pasos (8) ~ (10) hasta que los

indicadores muestren una minima desviacion.

Por favor no aplique una precarga excesiva.

Hacer el ajuste final de la precarga. Repetir

los pasos (8) ~ (10) y apretar los tornillos de

ajuste con el par recomendado listado en la

Tabla G-3.

Fijar el riel @ de forma segura con el par

recomendado. Al igual que con los tornillos de

ajuste, apretar sucesivamente los tornillos de
montaje moviendo la mesa.

@ en el lado de

(5
(6

(9

—

(10)

(11)

(12)

(13)

Tabla G-3 Par de Apriete Recomendado Para Tomillos de Ajuste Unidad/N *m

Figura G-14 Método de Instalacion
-

acherir rieles @-®
®
V_@_@_\

a

adherir rieles temporalmente @

insertar jaulas

d posiciones de indicadores
indicadores de linea

tornillos de ajuste

\
\_jaula de rodillo

O: Tomillos de Ajuste pueden ser apretados
X: Tornillos de Ajuste no deben ser apretados

J

Tabla G-4 Par de Apriete Recomendado Para el Montaje de Tomillo Unidad/N*m

numero de parte tamano par tamano par
Sv1 M2 0.008 M2 0.4

NV2, SV2 M3 0.012 M3 1.4
NV3, SV3 M4 0.05 M4 3.2
NV4, Sv4 M4 0.08 M5 6.6
NV6, SV6 M5 0.20 M6 11.2
NV9, SV9 M6 0.40 M8 27.6

G-8

(para el tornillo de acero de aleacion)



TORNILLO ESPECIAL DE MONTAJE TIPO BT

Para instalar el deslizamiento utilizando su piston biselado, la
utilizacion del tipo especial de tomillo de montaje B se recomienda.
Figura G-15 Tornillo de Montaje Especial

Tabla G-5 Tornillo de Montaje Especial

L=
sl Ul

nimero| B [ d [ D | H | L |Lz2| S tamano

de parte mm |mm |[mm|mm|mm|mm| aplicable
BT 3|M3[123 |5 | 3 [12]| 5[25]|NV 3,8V 3
BT 4/ M4 |31 | 58/ 4 [15| 7|3 [NV 4,8V 4
- o BT 6|M5[39 [8 | 5 [20| 8][4 |[NV6,SVE
Lo BT 9|/M6|46 | 85| 6 [30[12|5 [NV 9,8V 9
L+ BT12| M8 (6.25|11.3| 8 |40 |17 |6 |[NV12,8Vi2

PRECAUCIONES DE MANEJO Y USO

Manipule Cuidadosamente

Dejar caer el deslizamiento hace que los elementos
de rodadura hagan abolladuras en la superficie de
rodadura. Esto evitara que el movimiento sea suave
y también afectara la precision. Asegurese de
manejar el producto con cuidado.

El tipo NV esta empaquetado como un producto
de rieles y jaula retenedoras R. No separe o
desmonte hasta que el montaje/instalacion se haya
completado. La precision no esta garantizada si
son desmontados.

Fijacion de las Placas

Para el tipo NV, placas de fijacion se unen a ambos
extremos de los rieles para mantener la jaula
retenedora R en posicion central antes del montaje.
No se requieren placas de fijacion despues de
que el tipo NV es montado a la mesa y la cama,
sin embargo, cuando la eliminacion del tipo NV es
requerida como cuando se va a volver a montar,
asegurese de volver la jaula retenedora R a la
posicion adecuada, asegure las placas de fijacion
con las piezas del final, y luego quite el tipo NV.

Carrera Admisible Especificada

Para el tipo NV, superando la carrera especificada
(sobre-carrera) hara que la superficie de
rodadura del riel se dafne y el rendimiento de la
STUDROLLER sea drasticamente deteriorado.
Asegurese de proporcionar topes externos
mecanicos y utilize el producto dentro del 80% de
la carrera admisible especificada.

Ajuste

La utilizacion del producto con una precision
insuficiente de la superficie de montaje o antes de
ajustar la precarga podria causar que la precision
del movimiento del producto disminuya y tendra una
influencia negativa sobre la precision y el tiempo
de vida del producto. Asegurese de montar, instalar,
y ajustar el producto con cuidado.

Precaucion Contra el Exceso de

Precarga

Es esencial dar precarga en los productos
deslizadorres con el fin de asegurar la rigidez y
precision.

Sin embargo, un exceso de precarga causa danos
en las rodaduras y las jaulas de rodillos/jaulas
retenedoras-R.

G-9

Por favor siga el procedimiento de instalacion vy el
par recomendado en la pagina G-8.

Temperatura de Funcionamiento

El tipo NV utiliza piezas de resina. Por favor use el
gr(c))%ucto en ambientes con temperaturas bajas a

Use como un Conjunto

La precision de los rieles ha sido emparejada
en cada serie. Tenga en cuenta que la precision
se vera afectada cuando los rieles de diferentes
conjuntos se combinan.

Carga Admisible

La carga permitida es una carga bajo la cual la
suma de deformaciones elasticas de los elementos
rodantes y la pista de rodadura en el area de
contacto sujeta a la maxima tension de contacto
es lo suficientemente pequena para garantizar una
circulacion rodante suave. Cuando se requiere
de un movimiento lineal muy suave y una alta
precision, asegurese de usar el producto dentro de
la carga permitida.

Deslizamiento de la Jaula

En el tipo SV/SVW, cuando se utiliza una velocidad
alta, desequilibrio de carga, o condiciones de
vibracion, un delizamiento de la jaula puede ocurrir.
La longitud de carrera puede determinarse con
sufienciente margen, y una precarga excesiva
puede evitarse.

Piezas Finales

Piezas Finales son adheridas a cada extremo del
gjeslizamiento para prevenir la eIi.minaci()n de la
jaula. No los use como tope mecanico.

Accionador de Alfiler en Agujero

Cuando se utiliza el accionador de alfiler en agujero
tipo SVW para fijar un deslizamiento, por favor haga
el agujero maquinado en la superficie de montaje
después de conectar el riel tipo W. Después de
mecanizado, quitar las virutas completamente y
lavar cuando sea necesario.

- ( SLIDE WA
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~NB
TIPO NV

—NV2,/NV3, /NV4—

estructura del niUmero de parte

<tempio [ K- T33O

tipo NV grado de precision

blanco: alto
P: precision
tamano UP: ultra precision
numero de
longitud del riel rodillos
carrera |diametro denimero de dimensiones principales
niimero de parte rodillo rodillos L A B (o} MXP N E
ST D
mm mm Y4 mm mm mm mm mm mm mm
NV2030- 5Z 18 5 30 1X15
2045- 9z 25 9 45 2X15
2060-15Z 30 15 60 3x15
2075-19Z2 40 19 75 4x%15
2090-23Z2 50 23 90 5%15
2105-27Z 65 2 27 105 12 6 5.7 6X15 7.5 25
2120-33Z 70 33 120 7%15
2135-37Z 80 37 135 8Xx15
2150-41Z2 90 4 150 9Xx15
2165-47Z 95 47 165 10X 15
2180-51Z 100 51 180 11X15
NV3050- 9Z 25 9 50 1X25
3075-13Z 48 13 75 2%X25
3100-19Z2 60 19 100 3x25
3125-23Z2 83 23 125 4%25
3150-292 | 90 | ° 20 [ 150 | '® 8 | 865 5yp5] 125 | 35
3175-35Z 103 35 175 6X25
3200-41Z 113 41 200 7 %25
3225-43Z 150 43 225 8x25
NV4080- 92 60 9 80 1X40
4120-172 75 17 120 2%40
4160-23Z2 105 23 160 3x40
a200-29z | 130 | 4 [ 29 | 200 | 2 | "1 | 1065 o] 45
4240-372 143 37 240 5X%40
4280-43Z2 170 43 280 6X40

La capacidad de carga estatica es el valor en el centro de la carrera.

G-10
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( )

(T) L (1)

(N) MXxP (N)

/L

o )

/
\

o

Alto grado: A-08 Grado de Precision(P): A-0§ Grado de Ultra Precision (UP): A-]
Un conjunto consiste de 4 rieles, 2 jaulas de rodillo R, y 8 piezas finales.

S )
capacidad de carga carga
F d G H T dinamica estatica permitida pesp -
c Co F (un conjunto)[ tamano
g
mm mm mm mm N N N
1,360 1,520 500 33 2030
2,330 3,050 1,010 49 2045
3,990 6,110 2,030 62 2060
4,740 7,630 2,540 74 2075
5,460 9,160 3,050 91 2090
M3 2.55 4.4 2 2 6,160 10,600 3,560 103 2105
6,830 12,200 4,070 120 2120
7,490 13,700 4,580 132 2135
8,130 15,200 5,090 149 2150
9,370 18,300 6,110 161 2165
9,970 19,800 6,620 174 2180
6,150 8,060 2,680 97 3050 o
8,440 12,100 4,030 140 3075 %
12,500 20,100 6,720 192 3100 g
14,400 24,200 8,060 245 3125
M4 33 6 3.1 2 16,300 28,200 9,410 290 3150 %
19,800 36,300 12,100 337 3175
21,500 40,300 13,400 385 3200
23,200 44,300 14,700 434 3225
12,100 15,700 5,250 265 4080
20,700 31,500 10,500 400 4120
28,500 47,200 15,700 530 4160
M5 43 8 4.2 2 32,100 55,100 18,300 660 4200
39,000 70,900 23,600 800 4240
45,600 86,600 28,800 930 4280
1N=0.102kgf

G-11
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TIPO NV

—NV6./NVY,/NV12—

estructura del numero de parte

ctemelo [ EREH BRI

tipo NV grado de precision

blanco: alto
P: precision
tamano UP: ultra precision
El grado UP no esta
disponible para NV 12
numero de
longitud del riel rodillos
carrera |diametro de{nimero de dimensiones principales
e R rodillo | rodillos L A B C MXP N E
ST D
mm mm Y4 mm mm mm mm mm mm mm
NV6100- 92 63 9 100 1X50
6150- 152 85 15 150 2%50
6200- 192 135 19 200 3x50
6250- 252 158 6 25 250 31 15 15.15 | 4x50 25 6
6300- 312 180 31 300 5%50
6350- 352 230 35 350 6X50
6400- 392 275 39 400 7X%50
NV9200- 132 120 13 200 1x100
9300- 212 170 21 300 2x100
9400-29Z | 220 ® [T29 [ 400 | * | 2 |25 [3xi00] *° o
9500- 352 300 35 500 4x100
NV12300- 152 180 15 300 2x100
12400-21Z2 230 21 400 3x100
12500272 | 280 | 2 [ 2r [ s00 | %8 | B |25 Ixqe0] 0 | 12
12600-312 380 31 600 5x100

La capacidad de carga basica es el valor en el centro de la carrera.
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Alto grado: A-05 Grado de Precision(P): A-0§ Grado de Ultra Precision (UP): A-]
Un conjunto consiste de 4 rieles, 2 jaulas de rodillo R, y 8 piezas finales.

S )
capacidad de carga carga
F d G H T dinamica estatica permitida peso TR
C Co F (un conjunto)
mm mm mm mm N N N g
29,600 37,500 12,500 650 6100
50,900 75,100 25,000 970 6150
60,600 93,900 31,300 1,300 6200
M6 5.2 9.5 52 3 69,800 112,000 37,500 1,620 6250
87,400 150,000 50,100 1,940 6300
95,800 169,000 56,300 2,360 6350
104,000 187,000 62,600 2,780 6400
96,000 128,000 42,600 2,720 9200
143,000 213,000 71,100 4,080 9300
M8 68 105 6.2 4 186,000 298,000 99,500 5,440 9400
226,000 384,000 128,000 6,790 9500
228,000 317,000 105,000 6,770 12300 P
271,000 396,000 132,000 9,040 12400 =
M0 | 85 | 135 ) 82 4 [ 352000 | 555000 | 185000 | 11,300 | 12600 =
391,000 635,000 211,000 13,560 12600 )%
<

1N=0.102kef



TIPO SV

—SV1/8v2—

estructura del nUmero de parte

ctemeio SN -2 02

especificacion
SV: estandar

SVS: anti-corrosion

tamano

longitud del riel

grado de precision
blanco: alto
P: precision
UP: ultra precision

numero de rodillos

%Consulte la pagina G-5 para informacion en tipos de jaula.

. carrera |diametro | nimero
il del rodillo]  de L A B c
estandar anti-corrosion =Y o el
mm mm V4 mm mm mm mm
SV 1020-5Z SVS 1020-5Z2 12 5 20
1030-7Z 1030-7Z 20 7 30
1040-102 1040-102 27 10 40
1050-13Z2 1050-13Z2 32 1.5 13 50 8.5 4 3.8
1060-16Z2 1060-16Z2 37 16 60
1070-192 1070-192 42 19 70
1080-21Z 1080-21Z 50 21 80
SV 2030-5Z2 SVS 2030-5Z2 18 5) 30
2045-8Z2 2045-8Z2 24 8 45
2060-11Z 2060-11Z2 30 11 60
2075-13Z 2075-13Z2 44 13 75
2090-16Z 2090-16Z 50 16 90
2105-18Z 2105-182 64 2 18 105 12 6 55
2120-21Z 2120-21Z 70 21 120
2135-23Z 2135-23Z2 84 23 135
2150-26Z 2150-26Z2 90 26 150
2165-29Z2 2165-29Z2 95 29 165
2180-32Z 2180-32Z| 100 32 180

*Maxima Longitud del Riel (tipo estandar solamente)

nUumero de parte| Max. longitud
SV1 200mm
Sv2 450mm

% Por favor contacte NB para mas detalles.
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Alto grado: A-03 Grado de Precision(P): A-0f Grado de Ultra Precision(UP): A2
Un conjunto consiste de 4 rieles, 2 jaulas de rodillo, y 8 piezas finales.

- )
dimensiones principales capacidad de carga| carga o
LA - E F d G H T  |dinamica| estatica |permitida unpesp ENEND
C Co F g
mm mm mm mm mm mm mm N N N
1X10 464 476 158 11 1020
2X10 641 714 237 14 | 1030
3%10 959 | 1,190 396 18 | 1040
4%x10| 5 1.8 M2 1.65 3 1.4 0.8 1,100 | 1,420 475 22 | 1050
5X%X10 1,380 | 1,900 633 26 | 1060
6X10 1,510 | 2,140 712 30 | 1070
7%10 1,650 | 2,380 792 34 | 1080
1X15 1,090 | 1,170 390 28 | 2030
2X15 1,900 | 2,340 780 42 | 2045
3X15 2,270 | 2,930 976 55 | 2060
4%x15 2,620 | 3,510 | 1,170 69 | 2075
5%15 3,280 | 4,680 | 1,560 83 | 2090
6X15| 7.5 25 M3 2.55 44 2 2 3,590 | 5,270 | 1,750 96 | 2105
7%15 3,900 | 5,860 | 1,950 | 110 | 2120
8X15 4,210 | 6,440 | 2,140 | 123 | 2135 @
9X15 4,790 | 7,610 | 2,530 | 137 | 2150 =]
10X 15 5,080 | 8,200 | 2,730 | 151 | 2165 g
11x15 5,640 | 9,370 | 3,120 | 165 | 2180 =
1N=0.102kgf



TIPO SV

—SV3,/SV4—

estructura del numero de parte

SEs s al2008Ras! 19z 8uP

grado de precision
blanco: alto
P: precision
UP: ultra precision
especificacion numero de rodillos
SV: estandar
SVS: anti-corrosion

tamano

tipo de jaula

blanco: jaula estandar
longitud del riel RA(RAS): jaula de aluminio

*%Rodillos de acero inoxidable son usados para el tipo anti-corrosion. (ver pagina G-5)

. carrera | didgmetro | nGmero
namero de parte de rodillo de L A B c
. . i ST D rodillos
estandar anti-corrosion
mm mm Z mm mm mm mm
SV 3050-7Z SVS 3050-7Z 28 7 50
3075-10Z 3075-102 48 10 75
3100-14Z 3100-142 58 14 100
3125-17Z2 3125-17Z2 78 17 125
3150-21Z 3150-212 88 21 150
3175-24Z 3175-24Z| 105 24 175
3200-28Z 3200-282 115 3 28 200 18 8 8.3
3225-31Z 3225-31Z| 135 31 225
3250-35Z2 3250-35Z2 145 35 250
3275-38Z 3275-38Z| 165 38 275
3300-42Z 3300-422 175 42 300
3325-45Z 3325-45Z| 195 45 325
3350-49Z 3350-49Z | 205 49 350
SV 4080-7Z SVS 4080-7Z 58 7 80
4120-11Z 4120-11Z 82 11 120
4160-15Z 4160-15Z| 105 15 160
4200-19Z 4200-19Z2 130 19 200
4240-23Z 4240-23Z| 150 23 240
4280-27Z 4280-27Z 175 4 27 280 22 11 10.2
4320-31Z2 4320-31Z| 200 31 320
4360-35Z 4360-35Z | 225 35 360
4400-39Z2 4400-39Z | 250 39 400
4440-43Z 4440-43Z| 270 43 440
4480-47Z 4480-47Z| 295 47 480

#Maxima Longitud del Riel (solamente tipo estandar)
nUumero de parte| Max. longitud

SV3 700mm

Sv4 700mm
% Por favor contacte NB para mas detalles
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Alto grado: A-03 Grado de Precision(P): A-o.{ Grado de Ultra Precision(UP): A-o
Un conjunto consiste de 4 rieles, 2 jaulas de rodillo, y 8 piezas finales.
_ J
dimensiones principales capacidad de carga| carga o
MXP N E F d G H T |dinamica| estatica |permitidal unp ’ tamano
(¢} Co F g
mm mm mm mm mm mm mm N N N
1X%25 3,490 | 3,890| 1,290 94 | 3050
2%x25 5,230| 6,490| 2,160 135 | 3075
3%X25 6,810| 9,080| 3,020( 187 | 3100
4%25 7,560(10,300| 3450 234 | 3125
5%25 9,000|12,900| 4,320 281 | 3150
6X25 10,300 | 15,500 | 5,180| 327 | 3175
7%x25| 125 3.5 M4 3.3 6 3.1 2 11,700 18,100 | 6,040| 374 | 3200
8%x25 12,300 19,400 | 6,480| 421 | 3225
9% 25 13,600 | 22,000 | 7,340| 468 | 3250
10X%25 14,800 | 24,600 | 8,200| 514 | 3275
11X25 16,000 | 27,200 | 9,070| 561 | 3300
12X 25 16,600 | 28,500 | 9,500| 608 | 3325
13X 25 17,800 | 31,100 [ 10,300 | 655 | 3350
1X40 7,110| 7,920| 2,640| 255 | 4080
2X40 10,600 | 13,200 | 4,400| 385 | 4120 @
3X40 13,800 | 18,400 | 6,160| 510 | 4160 ]
4%40 16,800 | 23,700 | 7,920| 635 | 4200 g
5%40 19,700 | 29,000 9,680| 770 | 4240 z
6x40| 20 45 M5 4.3 8 4.2 2 22,400 | 34,300 | 11,400 | 905 | 4280
7 %40 25,100 | 39,600 | 13,200 | 1,020 | 4320
8X%40 27,600 | 44,800 | 14,900 | 1,160 | 4360
9x40 30,200 | 50,100 | 16,700 | 1,280 | 4400
10x40 32,600 | 55,400 | 18,400 | 1,410 | 4440
11X40 35,000 | 60,700 | 20,200 | 1,540 | 4480
1N=0.102kgf



TIPO SV

—SV6,/SVO—

estructura del niUmero de parte

SEs s 6 l2008mas! 162 8uP

especificacion
SV: estandar
SVS: anti-corrosion

tamano

longitud del riel

grado de precision
blanco: alto
P: precision
UP: ultra precision

numero de rodillos

tipo de jaula
blanco: jaula estandar
RA(RAS): jaula de aluminio

*%Rodillos de acero inoxidable se usan para el tipo anti-corrosion (ver pagina G-5)

. carrera | didgmetro | nGmero
TG G 2215 derodillo | de L A B c
estandar anti-corrosion =Y o el
mm mm Z mm mm mm mm
SV 6100-8Z2 SVS 6100-82 55 8 100
6150-12Z2 6150-122 85 12 150
6200-16Z2 6200-16Z| 120 16 200
6250-20Z2 6250-20Z| 150 20 250
6300-24Z2 6300-24Z| 185 6 24 300 31 15 14.2
6350-282 6350-28Z| 215 28 350
6400-32Z2 6400-32Z | 245 32 400
6450-362 6450-36Z | 280 36 450
6500-40Z2 6500-40Z| 310 40 500
6600-49Z2 6600-49Z | 360 49 600
SV 9200-10Z — 115 10 200
9300-15Z — 175 15 300
9400-202 — 235 20 400
9500-25Z — 295 25 500
9600-302 — 355 9 30 600 44 22 20.2
9700-35Z2 — 415 35 700
9800-40Z2 — 475 40 800
9900-45Z2 — 535 45 900
91000-50Z2 — 595 50 1,000

*%Maxima Longitud del Riel (solamente tipo estandar)

nUmero de parte| Max. longitud
SV6 700mm

% Por favor contacte NB para mas detalles.
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Alto grado: A-03 Grado de Precision(P): A-o.{ Grado de Ultra Precision(UP): A-o
Un conjunto consiste de 4 rieles, 2 jaulas de rodillo, y 8 piezas finales.
\ J
dimensiones principales capacidad de carga| carga o
MXP N E F d G H T |dinamica| estatica |permitidal B i tamano
(o] Co Fo[" &
mm mm mm mm mm mm mm N N N
1X50 20,700 23,600 7,880 628| 6100
2%50 28,500 35,500| 11,800 942| 6150
3X50 35,700| 47,300| 15,700{ 1,260 | 6200
4%50 42,500 59,200| 19,700{ 1,570 | 6250
5X50| 25 6 M6 5.2 9.5 5.2 3 49,000{ 71,000| 23,600/ 1,880 | 6300
6X50 55,300 82,800/ 27,600| 2,200 6350
7 %50 61,400 94,700| 31,500/ 2,510| 6400
8% 50 67,300{106,000| 35,400/ 2,830| 6450
9% 50 73,100{118,000| 39,400 3,140| 6500
11X50 84,200{142,000| 47,300{ 3,770| 6600
1X100 60,900 70,700| 23,500{ 2,720| 9200
2%x100 79,300 98,900| 32,900{ 4,030| 9300
3%X100 104,000/141,000{ 47,000{ 5,380| 9400
4%x100 120,000/169,000{ 56,400| 6,700 9500
5%X100| 50 9 M8 6.8 10.5 6.2 4 [143,000/212,000{ 70,500{ 8,050 9600 @
6X100 158,000/240,000{ 79,900{ 9,230 9700 o
7%x100 180,000/282,000 94,000{ 10,500 9800 g
8%100 193,000/311,000{103,000{ 11,900 | 9900 z
9%x100 214,000{353,000{117,000{ 13,000 |91000
1N0.102kgf



TIPO SV

—SViz2—-

estructura del numero de parte

ctemeio Y R B

especificacion
SV: estandar

tamano

longitud del riel

grado de
precision

blanco: alto
P: precision

numero de rodillos

. rrer. diametro | nGmer
namero de parte carrera de rodillo udee ° L A B c
estandar anti-corrosion =Y o el
mm mm 4 mm mm mm mm
SV 12300-10Z2 — 200 10 300
12400-14Z — 240 14 400
12500-17Z — 320 17 500
12600-21Z2 — 360 21 600
12700-24Z — 440 24 700
12800-282 — a0 | ' [ 28 Bo | B | ® | #
12900-31Z — 560 31 900
121000-34Z2 — 640 34 1,000
121100-38Z2 — 680 38 1,100
121200-42Z2 — 720 42 1,200

G-20
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Alto grado: A-03 Grado de Precision(P): A-o.{ Grado de Ultra Precision(UP): A-o
Un conjunto consiste de 4 rieles, 2 jaulas de rodillo, y 8 piezas finales.
\ J
dimensiones principales capacidad de carga| carga o
MXP N E F d G H T |dinamica| estatica |permitidal unp . tamano
(¢} Co F g
mm mm mm mm mm mm mm N N N
2x100 124,000/145,000| 48,300| 6,880 | 12300
3%100 162,000/203,000{ 67,600{ 9,090 | 12400
4X100 180,000|232,000{ 77,200{ 11,400 | 12500
5%100 214,000{290,000| 96,600| 13,700 | 12600
6x100 247,000(348,000{115,000| 15,800 | 12700
7x00] 20 | 12 | M0 | 85 | 1351 82 | 4 575 000[406,000]135,000{ 18,200 12800
8x100 294,000(435,000{144,000| 20,500 | 12900
9x100 324,000{493,000/164,000| 22,800 | 121000
10X 100 354,000(551,000/183,000( 25,000 |121100
11X100 382,000{609,000202,000{ 27,300 |121200
1N0.102kgf
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TIPO SVW

estructura del niUmero de parte

Sl s s al2008RAs] sz U

grado de precision
blanco: alto
P: precision
UP: ultra precision

especificacion numero de rodillos
SVW: estandar
SVWS: anti-corrosion tipo de jaula

blanco: jaula estandar
_ RA: jaula de aluminio
tamano rodillo estandar
RAS: jaula de aluminio
rodillo de acero inoxidable

longitud del riel

#Consultar la pagina G-5para méas informacion tipos de jaulas.

. carrera | didmetro | n(imero
TR0 &9 [ derodil] de | L | A | t | Bi | B2 | C | P1 |MixP2
. . | st | D |rodilos
estandar anti-corrosion
mm mm Z mm mm mm mm mm mm mm mm
SVW 1020- 5Z | SVWS 1020- 52| 12 5 | 20 1x10
1030- 72 1030- 72| 20 7 | 30 2% 10
1040-10Z 1040-102| 27 10 | 40 3%10
1050-132 1050-13Z] 32 | 15 | 13 | 50| 45| 05 | 17 | 7.6 | 38 |134 [4x10
1060-16Z 1060-162| 37 16 | 60 5% 10
1070-192 1070-192| 42 19 | 70 6x10
1080-21Z 108021Z| 50 21 | 80 7%10
SVW 2030- 52 | SVWS 2030- 52| 18 5 | 30 Tx15
2045. 82 2045. 82| 24 8 | 45 2%15
2060-11Z 2060-11Z] 30 11 | 60 3%15
2075-13Z 207513Z| 44| 2 | 13 | 75| 65| 05 | 24 |11 | 55|19 [4ax15
2090-16Z 2090-162] 50 16 | 90 5%15
2105.182 2105-182| 64 18 | 105 6x15
2120212 2120212] 70 21 | 120 7%15
SVW 3050- 7Z | SVWS 3050- 7Z| 28 7 | 50 Tx25
3075-10Z 3075-102] 48 10| 75 2%25
3100-14Z 3100-14Z| 58 14 | 100 3% 25
3125.172 3125172 78| 3 | 17 |125| 85| 05 | 36 |166 | 83 |20 [4ax25
3150-21Z 315021Z| 88 21 | 150 5% 25
3175-24Z 3175:24Z| 105 24 | 175 6% 25
3200-282 3200-282] 115 28 | 200 7%25
SVW 4080- 7Z | SVWS 4080- 7Z| 58 7 | 80 x40
4120112 4120112] 82 11 [ 120 2x40
4160-152 2160-152] 105 15 | 160 3% 40
4200-19Z 4200-192] 130 | * [T19 [ 200 | 115 | 05 | 44 |204 102135 700
4240237 4240-232] 150 23 | 240 5%40
4280-27Z 4280-272] 175 27 | 280 6x40

G-22
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(N1) M1XP2 (N1) LA
M) L |
N\ J
dimensiones principales capacidad de carga| carga | peso R
N1 F di G H M2 X P3 N2 d2 T |dinamica| estatica [permitida| (un
C Co E conjunto)
mm mm | mm [ mm mm mm | mm [ mm N N N g
- 464 476 158 11 1020
1%10 641 714 237 14 1030
2x10 oot0 959| 1,190 39| 18 | 1040
5 M2 | 165 | 3 14 3x10 10 (2 © 0.8 1,100 | 1,420 475 22 1050
4%10 1,380 | 1,900 633 26 | 1060
5X10 1,510 | 2,140 712 30 1070
6x10 1,650 | 2,380 792 34 | 1080
= 1,090 | 1,170 390 28 | 2030
1X15 1,900 | 2,340 780 42 | 2045
2x15 +0010 2,270 | 2,930 976 55 | 2060
75| M3 | 255 | 44 2 3X15 15 |30 2 2,620 | 3,510| 1,170 69 | 2075
4x15 3,280 | 4,680 | 1,560 83 | 2090
5X15 3,590 | 5,270| 1,750 9% | 2105
6Xx15 3,900| 5,.860| 1,950| 110 | 2120
— 3,490 | 3,890| 1,290 94 | 3050 @
1X%25 5,230| 6,490| 2,160| 135 | 3075 ]
2Xx25 o012 6,810| 9,080| 3,020| 187 | 3100 g
125 | M4 |33 6 3.1 3x25 25 (490 2 7,560 10,300 | 3450| 234 | 3125 =
4x25 9,000]12,900| 4,320| 281 | 3150
5% 25 10,300 [ 15,500 | 5,180| 327 | 3175
6X25 11,700 | 18,100 | 6,040| 374 | 3200
= 7110| 7,920| 2,640 255 | 4080
1X40 10,600 [ 13,200 | 4,400| 385 | 4120
2% 40 +0012 13,800 [ 18,400| 6,160 510 | 4160
20 | M543 18 | 42 g ] 408 2 [16,80023.700] 7,920] 635 | 4200
4x%40 19,700 [ 29,000| 9,680| 770 | 4240
5x%40 22,400 | 34,300 | 11,400 | 905 | 4280
1N=0.102kgf
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SLIDE TABLE

La mesa deslizante de NB es una mesa de precisidon equipada con un
deslizamiento. Su alta precision y las caracteristicas de baja friccion hacen
gue su uso sea bien adecuado en maquinas automaticas de ensamblaje
electrdnicas, diapositivos 6pticos de medicion, etc.

ESTRUCTURA Y VENTAJAS

La mesa deslizante de NB consiste de un
deslizamiento colocado entre una mesa maquinada
precisamente y una cama. Tapones son
proporcionados dentro de la mesa.

Alta Precision

Las superficies de montaje de la mesa y la cama
son terminadas con precision para asegurar una alta
precision de movimiento lineal, dando lugar a un
deslizamiento de alto rendimiento.

Baja Friccion

Su mecanismo de no recirculacioén proporciona
un movimiento estable a partir de bajas a altas
velocidades.

Diseno Compacto y de Alta Rigidez
Estan disefiados de forma compacta, la mesa

Figura G-16 Estructura de tipo NVT

deslizante NB posee alta capacidad de carga y
caracteristicas de alta rigidez.

No Hay Necesidad de Ajuste

La mesa esta cuidadosamente ensamblada de modo
que la exactitud y la precarga son optimizadas, La
mesa se puede utilizar inmediatamente sin hacer
mas ajustes.

Facilidad de Montaje

Agujeros de montaje estandarizados son provistos
en la mesa y en la cama. Movimiento lineal de alta
precisiéon se puede conseguir mediante montaje.

Figura G-17 Estructura de tipo SVT

( )
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TIPOS

tipo NVT

El deslizamiento de mesa tipo NVT incorpora el
deslizamiento tipo NV. La mesa y cama se han
mecanizado con precisién para proporcionar un
alto grado de precision y que el producto se pueda
uilizar, sin necesidad de molestias en la precision o
ajustes de precarga.

En la mesa deslizante tipo SVT, el deslizamiento
tipo SV se encuentra entre una mesa de acero
maquinada de forma precisa y la cama.
En el tipo SVTS, el deslizamiento anticorrosivo
tipo SVS se encuentra entre una mesa de aluminio
maaquinada en forma precisa y la cama.

tipo SYT-SYTS

El tipo SYT/SYTS es una mesa deslizante
compacta y delgada. Ya sea golpeado o de tipo
escariado (tipo D) esta disponible para el agujero de
montaje.

La mesa deslizante anti-corrosiva tipo SYTS esta
hecha con componentes de acero inoxidable,
haciendola conveniente para su uso en cuartos
limpios.

La precision del movimiento de la mesa deslizante Figura G-18 Método de Medicion de Precision

se mide mediante la colocacion de indicadores en ~
el centro de la parte superior y la superficie lateral
de la mesa, como se ilustra en la Figura G-18. Se
expresa en términos del indicador de desviacion
cuando la mesa se mueve carrera completa sin
ninguna carga.
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VIDA NOMINAL

La vida de una mesa deslizante se calcula usando la siguiente ecuacion.

Vida Nominal

[0

L: vida nominal(km) fr: coeficiente de temperatura fw: coeficiente de carga
aplicada

C: capacidda de carga dinamica(N) P: carga aplicada(N)

3% Por favor consulte la pagina Eng-5 para los coeficientes.

CAPACIDAD DE CARGA

Tiempo de Vida

— L-103
Lh_2'23°n1'60

Ln: tiempo de vida (hr) £s: longitud de carrera (m)
ni: nimero de ciclos por minuto (cpm)

La capacidda de carga de la mesa deslizante tipo NVT difiere dependiendo de la direccion de la carga.

Tabla G-6 Cambio de Capacidad de Carga Correspondiente Direccion de Carga

Figura G-19 Direccion de Carga

i direccion normal vertical 1.0xC
capacidad de
. direccion horizontal 0.85%xC
carga dinamica ————
direccion vertical inversa 0.7XC
. direccion vertical normal 1.0xCo
capacidad de
. direccion horizontal 0.85%Co
carga estatica
direccion vertical inversa 0.7XCo

3Puede haber una diferencia en funcion del tamafo.

Por favor contacte NB para mas detalles.

Consideracion ha sido dada a los agujeros de STUDROLLERs en la
superficie del canal para calcular la capacidad de carga.

( )

direccion vertical invertida t ‘direccidn vertical normal

direccion horizontal

11<>ﬁ<>Hl:

7

- J

PRECAUCIONES DE USO Y MANEJO

Cuidadosa Manipulacién

Dejar caer la mesa deslizante causa que los elementos
rodantes hagan abolladuras en la superficie del canal. Esto
evitard que un movimiento suave se produzca y también
afectara la precision. Asegurese de manejar el producto con
cuidado.

Prevencion de Polvo

El polvo y particulas extranas afectan la precision y
el tiempo de vida de la mesa deslizante. Una mesa
deslizante utilizada en un entorno hostil debe estar
protegida con una cubierta.

Lubricacioén

La mesa deslizante es prelubricada con jabon de
grasa de litio antes del envio para su uso inmediato.
Asegurese de lubricar con un tipo similar de grasa
periodicamente en funcién de las condiciones de
funcionamiento.

Deslizamiento de Jaula

La jaula puede deslizarse a alta velocidad de
movimiento, carga desequilibrada, y condiciones
de vibracion. Se sugiere que la velocidad de
movimiento de una mesa se mantenga a 30 m/min
bajo condiciones generales de funcionamiento.

Se recomienda que la mesa sea alternada para
llevar a cabo tiempos de maximas carreras
completas durante la operacion. Esto permitira que
la jaula de rodillos se devuelva a su posicion normal
central.

Ajuste/Instalaciéon de Tornillo

La mesa deslizante NB se ajusta para alcanzar
una precision optima y de precarga. El tornillo de
ajuste y los tornillos de instalacion del riel deben
mantenerse intactos.

Carga Permitida

La carga permitida es una carga en la que la
suma de las deformaciones elasticas del elemento
rodante y la rodadura en el area de contacto
sujeto a la maxima tension de contacto es lo
suficientemente pequefio como para garantizar una
circulacion rodante suave. Cuando se requiere de
un movimiento lineal muy suave y de alta precision,
asegurese de utilizar el producto dentro de la carga
permitida.
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SLIDE TABLE

Las mesas maquinadas de NB pueden satisfacer necesidades especialgs, incluyendo mesas con cabeza de
un micrometro y mesas para proyectores. Por favor contacte NB para mas detalles.
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~NB
TIPO NVT

—NVT2,/NVT3/NVT4—

estructura del niUmero de parte

ctemeio (N EJEES

longitud de
la mesa
tipo NVT tamano
careral . L dimensiones de la mesa superior de{dimensiones de la mesa final de montaje]
namero de CLEEEED LD montaje de agujeros de agujeros
parte ST|A|[B|L|b|[Pi|St|fa|N|IMXP|[ht |ha|ti|t|S2|fo|P2| dXDXh
mmimmimmimmimm|mm mmimm| mm (mmimm|imm|mm mm|mm mm
NVT2035 | 18 [ 35] -
2050 30 | 50] 1x15
2065 | 40 | 65] 2x15
2080 | 50 80| 3x15
2095 | 60 0l 95 4x15
2110 | 70[21#1(40%4/110(14 | 15 [M3| 6 [17.5| 5X15| 16 | — [3.4| — [M2| 6 | 30 [3.5X6.5%35
2125] 80 125 6x15
2140 % 140 7x15
2155 [100 155 8x15
2170 [110 [170] 9x15
2185 [120 185 10X15
NVT3055 | 30 | 55 -
3080 45 | 80] 1x25
3105 60 105 2%25
3 1 30 75 +0.1 £0.1 & 3 X 25 — —_
3155 90 28%0160 ﬁ18.5 25 |M4| 81275 ax25 40 5.5 M3| 6 | 40 | 45X8%45
3180 [105 180 5%25
3205 [130 [205] 6X25
3230 [ 155 230 7X25
NVT4085 | 50 | 85| =
4125 75 [125] 1x40
4165 [105],..5; |00, 165] 2x40 _ _
2205 130 3501800 ﬁ% 40 [M5| 10 |42.5 3%40 55 6.5 M3| 6 | 55 [55%X10%5.4
4245 [155 245 4x40
4285 185 285 5X40

La capacidad de carga estatica es el valor al centro de la carrera.
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I ¢ SLIDE TABLE

( N
CL f3
1§ t2r h s
©,0,0,0,0,0,0 L4 ﬂH @@@@@@@@@@@@ e e
- = || O NP 2 N
m{ c{ N &[% © o0 0 6 0|
9fefe’e°e’e e &8 6 86 6 o &
L S2 /] 7]
S N 7 MXP (N) profundidad fo A ;6
i 4
profundidad fa L (f1 ) f2 f1
N\ J
dimensiones de la superficie de precision |capacidad de carga] carga | momento estatico
la cama de montaje de agujero % (desviacion)| dindmica [estatical permitida permitido peso T
ci|ca|f1 [fo |f3 |fa [fs |[f6 |f7 | T | S C Co F Mp My Mg
mm|mm|{mm|[mm|mm|mm|{mm|{mm|mm|um|[um| N N N N m|N-m[N'm g
25— | —|—|—|—12] 41360 1,520{ 509/ 10.1 8.8 13.7] 200(2035
40— |—[—-|—[—12] 4] 2330] 3050 1,010 189 187 21.1] 287|2050
5| —|—|—|—|—12] 5] 3190| 4580 1,520{ 36.9 357 348/ 377|2065
700 — |1 40— |—[—12| 5] 3990]| 6110{ 2,030f 532 53.8 39.8] 455|2080
85| — | 55| — | — | — | 2| 5| 4740| 7,630{ 2540 80.3] 79.9] 53.5| 550|2095
6.51109| 5100 — | 70/ — [ — | — [ 8 [ 6 [ 5460[ 9,160| 3,050{ 104 | 106 58.4| 640|2110
115 — | 8| —|—|—| 3| 6 | 6160({10,600{ 3,560 130 | 135 63.4| 7300|2125
130 — |100f{ — | 70| — | 3 | 6 | 6,830{12,200{ 4,070 171 | 176 77.1] 810|2140
145| — |115| — | 85| — | 3 | 6 | 8,130/15,200{ 5,090 235 | 244 90.9] 890(2155
160( — |130( — |100| — | 3 | 7 | 8,750|{16,800( 5,600 275 | 289 958/ 980(2170
175 — |145| — |115[85| 3 | 7 | 9,370(18,300| 6,110 317 | 338 | 100 |1,070|2185
3B —|—[—|—|—12]| 5] 6150 8060 2680 133 34 21.2| 643|3055
60 — | —[|—|—[—|2]| 5| 8440{12,100{ 4,030 122 | 117 | 134 960 [3080
8|—|—]|—|—|—13] 6 |10500|16,100{ 5,370 178 | 181 148 |1,260|3105
9 l15 | 10 10| — | —|—|—|—| 3 | 6 [14,400/24,200| 8,060( 275 | 310 | 162 | 1,580|3130
135 85| — [ — | — | — | 3 | 6 |16,300(|28,200 9,410 492 | 497 | 275 |1,860|3155 [0}
160(110| — [ — | — | — | 3 | 7 [18,100{32,200{10,700{ 602 | 622 | 289 |2,160|3180 %
185(135| 85 — | — [ — | 3 | 7 [19,800|36,300({12,100{ 719 | 758 | 303 |2,460|3205 E
210|160{110| — | — | — | 3 | 7 [21,500{40,300/13,400| 906 | 941 | 360 [2,780(3230 P
65| — | —|—|—=|—1]2]| 5 |12100]15700| 5250 150 | 144 | 250 |1,710|4085 -
105 — | —[—|—[—138 | 6 [20,700{31,500{10,500{ 311 | 350 | 312 |2,520|4125
10518 | 10 145 — | — [ — | — [ — | 3 | 7 |24,700{39,300({13,100{ 631 | 647 | 532 |3,320|4165
’ 185(105| — [ — | — [ — | 83 | 7 [32,100|55,100{18,300{1,250 |1,240 | 847 |4,130|4205
225|145 — | — | — | — | 3 | 7 [39,000{70,900/23,600(1,700 [1,770 | 909 [4,930(4245
265[(185| — | — | — | — | 3 | 7 |42,400(78,700{26,200|2,330 [2,380 [1,120 |5,730)|4285
3% Para mayor precision (T, S), consulte la Figuraa G-18 (pagina G-25). 1N=0.102kgf 1N+ m=0.102kgf - m
My
Mg Mp '/\“
7 I .
] —r=e=— =y iaca

centro de la jaula retenedora R \centro de la jaula retenedora R
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~NB
TIPO NVT

—NVT6. NVTO—

estructura del nimero de parte

SETlel210

longitud de
la mesa

tipo NVT tamano

] e dimensiones principalesl o0 s o e T ot de peros
nomero de parte| ot | A | B | L | b |Pi|St|fa | N [MXP|hi |he |t | 2 |So|fo | P2| dxDxh
mm|mm|mm|mm|mm|mm mmimm| mm |mm|mm|mmj|mm mm | mm mm
NVTE110] 60 110] -
6160 | 95 160 1X50
6210 [130 210 2X50
6260 [ 165 |45:'[100:4[260| 31 | 50 | M6 | 12 | 55[3x50| 60 | 92| 8|15 |M4| 8 |60 | 7x115%7
6310 [ 200 310 4x50
6360 [235 360 5X50
6410 | 265 410 6X50
NVT9210 |130 210 =
gi:g ;gg co*°-‘145+“'$ 43 | 85 |M8| 16 |105 ;zlgg 90 (135 11 [ 20 |[M4| 8 | 90| 9x14x9
9510 [300 510 3%100

La capacidad de carga estatica es el valor al centro de la carrerra.
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I ¢ SLIDE TABLE

( I
C1 3
t o7 T 5
rTLh
©.0,0,0,0,0,0 L=t % @@@@@o@@@@@e A
ol
g+ - = — VNle-o—— — - —& oI
D—[ C{ c2 0-[% 6 ©o0 0 06 0 |
W>®9®0®@©0®9® & & & I?) {? ® & {é)
P Sz /|p] 7]
Si N MXxP (N) profundidad o A i
profundidad fa L (1) > £
\ J
dimensiones de la superficie de precision |capacidad de carga] carga | momento estatico
la cama de montaje de agujero 3 (desviacion)| dindmica |estatical permitida permitido Peso | afio
ci|ca|f1 [fo |f3 |fa [fs |[f6 |f7 | T | S C Co F Me My Mg
mm|mm|{mm|[mm|mm|mm|{mm|{mm|mm|um|[um| N N N N m|N-m[N'm g
N —|—|—|—|—1]3]| 6| 29600 37500 12,500 216/ 303| 343| 3,300|{6110
140 — | — [ — | — [ —| 3 | 6 | 40,700] 56,300 18,700 937| 927| 995| 4,850|6160
190 90| — [ — | — | — | 3 | 7 | 60,600] 93,900 31,300{ 1,950| 1,980| 1,410| 6,310|6210
13|23 |10 |240(140)| — [ — | — [ — | 3 | 7 | 69,800{112,000 37,500/ 2,670| 2,770| 1,640| 7,790|6260
290(190| — | — | — | — | 3 | 7 | 78800[131,000{ 43,800 4,460| 4,410 2,490| 9,260|6310
340|240(140| — | — | — | 4 | 8 | 87,400{150,000 50,100 5,570| 5,580| 2,720{10,900 (6360
390(290(190| — | — [ — | 4 | 8 [104,000{187,000{ 62,600| 7,440| 7,660| 2,950|12,460|6410
100 — | — | — | — | — | 3 | 6 | 96,000[128,000] 42,600 1,700| 2,110| 2,260|12,550 (9210
16 | 29 | 55 2000 — | — | = | —|— 8| 6 [143,000{213,000] 71,100, 6,560| 6,580| 5,330(18,000(9310
300(100| — [ — | — [ — | 3 | 7 [186,000{298,000{ 99,500{12,600(12,700| 7,770|24,010|/9410
400|200 — | — | — | — | 3 | 7 [206,000{341,000/113,000/18,700|18,600|10,200{30,100(9510
*%Para mas precision (T, S), consulte la Figura G-18 (pagina G-25). 1N=0.102kgf 1N + m=0.102kgf - m
[9))
—
@]
m
=
>
@
—
m
My
Mr Mp '/\“
I
a 7N D
jn:é:n:. 7”3:,;?\’*
! Iifﬁﬁiﬁ%ﬁj
centro de la jaula retenedora R N centro de la jaula refenedora R
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~NB
TIPO SVT

—SVT1./8VT2—-

estructura del niUmero de parte

S svs (21170

especificacion
SVT: estandar

SVTS: anti-corrosion

longitud de
la mesa

tamano

5 carrera | . . - dimensiones de la mesa dimensiones de la mesa final de
Llpeciceleae [T £ 28 i ST Isuperior de montaje de agujeros| montaje de agujeros
SR o STIA|B|L|b|Pi|[Sit|fa|N[MXP|hi|[h|t|t]|S]|f

mm | mm |[mm|mm|mm|mm mm|mm| mm [mm|mm|mm|mm mm
SVT 1025 |SVTS 1025 | 12 | 25| -
1035 1035 | 18 | 35| 1X10
1045 1045 | 25 | 45 2X10
1055 1055 | 32|17+1(30%| 55| 11 [ 10 (M2 | 4 (12,5 3x10/ 12| — (25| — [M2| 6
1065 1065 | 40 | 65 4x10
1075 1075 | 45 | 75 5x10
1085 1085 | 50 85 6x10
SVT 2035 |[SVTS 2035 | 18 | 35| =
2050 2050 | 30 | 50] %15
2065 2065 | 40 | 65| 2x15
2080 2080 | 50 | 80] 3x15
2095 2095 | 60 _ool 95 4x15
2110 2110 | 70|212 40““& 14 |15 |M3| 6 [17.5| 5x15| 16 | — |3.4| — |[M2| 6
2125 2125 80 [125] 6x15
2140 2140 | 90 1140 7x15
2155 2155 [100 [155] 8x15
2170 2170 (110 1170 9x15
2185 2185 [120 185 10x15
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I ¢ SLIDE TABLE

( I
C1 3
t o7 T 5
rTLh
©.0,0,0,0,0,0 L=t % @@@@@o@@@@@e A
ol
ogl+—-—-———-—+  8F — V4o -06—— —=- "o -0t
D—[ C{ czo-[oéeo@eo‘k
ofefe’e’e’efe & & 6 & & & 6 O
P Sz /|p] 7]
Si N MXxP (N) profundidad o A i
profundidad fa L (1) > £
N\ J
dimensiones de la superficie de la cama de montaje | precision [caecidad de ca idad Momento estatico |  PESO L
de agujero 3% (desviacion)finamicgestétical e caga permitido
P2 |dXDXh|c1|c2|fi [fo [fs |fa |fs [fo [fz | T | S | C [Co| F | Mp|My|Mr S;/TS\QS amafio
mm| mm__ [mmmm/mm{mm{mm{mm|mmmm{mm|{um|{um| N [ N[ N [N°m[N:m[N‘m
18| — | — | — | = | =] 2| 4 | 464] 476] 158] 1.79] 147| 32| 82| 36 (1025
28| — |- |—|—|—| 2| 4 | 805 952| 316] 308 35| 645[ 120] 50 [ 1035
38— |—[—|—[—|2] 4 | 991,190 39| 69| 64| 806| 158] 69 [1045
22 |25%45%25|55( 9 (35| 48] — | 28| — [ — | — [ 2 | 5 [1,100/1,420] 475 953| 881| 968| 190/ 83 |1055
58 — | 38| — | — | —| 2 | 5 [1,240[1,660] 554| 124 | 116 |11.2 | 225 98 | 1065
68| — | 48| — | — | —| 2 | 5 [1,510{2,140[ 712| 193 | 183 | 145 [ 260 113 [1075
78 — | 58] — | — | — | 2 | 5 [1.650|2,380] 792| 234 | 223 |16.1 | 295]| 128 [ 1085
25— | —=|—=|—=[—1]2] 4 [1,090[1,70] 390[ 704] 578{105 | 195] 90 [2035
40— |—[—=|—1—1| 2| 4 [1510[1,750{ 585 121 | 107 | 158 | 280| 133 [2050
55— | —=|—=|—|—| 2| 5 [1900{2340 780| 19.1 | 17.1 |21.1 | 370| 175 |2065
700 — | 40 — | — | —| 2 | 5 [2620|3,510{1,170] 274 | 296 | 316 | 450] 220 [2080
85| — | 55| — | —[—] 2 | 5 [2950[4,100({1,360( 374 | 399 [369 | 540| 250 |2095
30 |35%65%35/6.5(10.9/5 [100] — | 70| — | — | — [ 3 | 6 [3280/4,680(1,560| 61.7 | 58.1 [422 | 630] 285 |2110
115 — | 85| — | — | — | 3 | 6 |3590/5270(1,750| 76.1 | 721 [475 | 720] 330 |2125
130 — [100{ — [ 70] — | 3 | 6 |4,210|6,440|2,140] %2 | %9 |58.1 | 800| 360 |2140
145| — [115| — | 85| — | 3 [ 6 |4,500({7,030/2,340({109 |113 [633 | 880[ 400 2155
160 — [130] — [100] — | 3 | 7 [4,790|7,610{2,530(148 [143 [686 | 970] 440 |2170 %
175| — [145| — |115[/ 85| 3 | 7 |5,080(8,200)2,730(170 |164 [739 |1,060| 480 |2185 E
$*Para mayor precision (T, S), consulte la Figura G-18 (pagina G-25). 1N=0.102kgf 1N - m=0.102kgf -+ m g
w
m
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centro de la jaula retenedora R N centro de la jaula retenedora R
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~NB
TIPO SVT

—SVT3,/SVT4—

estructura del namero de parte

ciemplo EEI R

longitud de
la mesa
especificacion
SVT: estandar
SVTS: anti-corrosion tamano
RTE Gl EERE canerd . onsiones iEEes dimensiones d'e la meszfl dimensiones_ de la me_sa final de|
lsuperior de montaje de agujeros| montaje de agujeros
. ’ ) STIA|B|L|b|Pi|[Sit|fa|N[MXP|hi|[h|t|t]|S)|f
estandar anti-corrosion
mm|mm|mm|mm|[mm|mm mm|{mm| mm [mm|mm|mm|mm mm
SVT 3055 | SVTS 3055 | 30 | 55] -
3080 3080 | 45 | 80| 1X25
3105 3105 | 60 105 2x25
3130 3130 75 130 3%25
3155 3155 | 90|28 60*‘“&18.5 25 |M4| 8275 4x25{ 40| — |55 — |M3| 6
3180 3180 [105 [180] 5x25
3205 3205 130 1205 6x25
3230 3230 | 155 1230 | 7%25
3255 3255 (180 1255 8x25
3280 3280 |205 1280 9x25
3305 3305 230 305 10X 25
SVT 4085 |[SVTS 4085 | 50 | 85] -
4125 4125 | 75 1125 1X40
4165 4165 [105 165 2x40
4205 4205 130 1205 3x40
4245 4245 | 155|350 8010-‘&24 40 |M5| 10 (42.5| 4X40| 55| — |6.5| — |[M3| 6
4285 4285 (185 1285 5x40
4325 4325 (210 1325 6x40
4365 4365 [235 365 7x40
4405 4405 |265 405 8x40
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I ¢ SLIDE TABLE

s ~
C1 fa
t o7 T 5
TTlLh
| ©,0,0.,0,0,0,0 et % @@@@@o@@@@@e A
o[ 1 4—-—-— 1 Q| —| | [0 N | 5 — & — - D — &
D—[ C{ c2 &[% 6 ©o0 0 06 0 |
W>®9®9®3@0®9® & & & I?) {? ® & {é)
o) S2 b LI
Si N MXP (N) |profundidad fb‘—AJ i
profundidad fa L (1) > £
N Y,

precision fapacidad de cargd carga [momentto estatico peso
3% (desviacion)dinmical estati tic permitido _

c lcol E | Me|My|Mr S;/TS\;TS tamario

N | N[N I[N'mN-mN-m

dimensiones de la superficie de la cama de montaje de agujero|

P2 [dXDXh|ct|c2|f1 |fo |fs |fa |f5 |[fe | f7
mm mm mmimmimmimmimmimmimm{mm|mm

B —|—-[—-]—-]- 3490[ 3890 1,290 194] 22| 545| 640 300/ 3055
60| — |- |- [—- [~ 5230] 6490 2160 530 580] 909| 955 440|3080
8| — |- |—-[—-|— 6,030] 7,780] 2.590] 103 | 957|109 |1,250| 5803105
Mo —=[—-|=-|=-]= 7,560[10,300] 3450( 170 | 160 | 145 |1,570| 715/3130
40 | 45%8x45( 9 (15|10 |135| 85| — | — [ — | — 9,000{12,900] 4,320[ 210 | 220 | 181 |1,850] 850|3155
160(110( — | = | — | — 10,300)15,500( 5,180] 302 | 3t4 | 218 |2,150] 990|3180
185|135| 85| — [ — | — 11,000/16,800] 5,610] 355 | 367 | 236 |2,4501,130| 3205
210{160]|110) — | — | — 11,700)18,100] 6,040] 472 | 455 | 254 |2,7401,270| 3230
235(185|135| — | — | — 12,900120,700] 6,910] 537 | 552 | 290 |3,0401,410| 3255

260(210]160)110| — | —
285(235|185|135| — | —

13,600122,000( 7,340| 606 | 622 | 309 |3,360(1,540| 3280
14,20023,300( 7,770 757 | 7% [ 372 [3,660(1,680| 3305

A-hhwwwwwmwwwwwmmwwmm?—!
mmm\l\l\l\lmm\l\l\l\l\l\lmmmmmgm

65— | — |- |- |- 7,10 7920] 2640 960] 843|159 [1,700] 780[4085
105 - |- [=[ -]~ 10600]13.200] 4.400[ 217 | 199 [ 265 [25500[1,140[4125
145 = [ = [=[=[— 1380018400 6.160] 296 | 316 | 371 |3,300[1,510[4165
185[105] = [ = [ = | = 16,800[23,700] 7.920] 488 | 513 [ 477 |4,100[1,870( 4205
55 |55%10x54/10.5| 18 | 10 [225[145] — | = | — | — 19,700/20000] o680] 720 | 750 [ 564 [4900[2240(4245 o
265185 — | — | — | — 22,400[34,30011.400[ 1010 [1050 [ 690 [5,700[26004285 &
305[225[145] — [ = [ = 25,100[39,600[13,200[ 1350 1390 | 796 [6500[3,000(4325
345(265[185| — | — | — 27,600[44,800[14900[ 170 _[1780 [ 902 |7,300[3,300{4365
385[305[225] — [ = [ - 28.900/47,500[15.800[ 2160 2100 | 955 [8,100[3700]44056 T,
% Para mayor precision (T, S), consulte la Figura G-18 (pagina G-25). 1N=0.102kgf 1N + m=0.102kgf * m
My
MR Mp /\‘
1
a 7N ERe e
(] 323:%5%‘—+
| ERE RS
centro de la jaula retenedora R N centro de la jaula retenedora R
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~NB
TIPO SVT

—SVT6,/SVT9—

estructura del niamero de parte

S svs l6l210

especificacion
SVT: estandar

SVTS: anti-corrosion

longitud de
la mesa

tamano

RTE Gl EERE Mirerstones mivepE=, dimensiones d_e la mesg dimensiones_ de la me'sa final de
lsuperior de montaje de agujeros| montaje de agujeros
P ’ ) STIA|B|L|b|Pi|[Sit|fa|N[MXP|hi|[h|t|t]|S)|f
estandar anti-corrosion
mm|mm|mm|mm|[mm|mm mm|{mm| mm [mm|mm|mm|mm mm
SVT 6110 |SVTS 6110 60 | 10| -
6160 6160 | 95 | 160) 1X50
6210 6210 [130 | 210] 2X50
6260 6260 | 165 | 260) 3x50
6310 6310 [200]45%01(100%"| 310| 31 | 50 |[M6 | 12 | 55[4x50 | 60 | 92| 8|15 |M4| 8
6360 6360 |235 | 360] 5X50
6410 6410 [265 410} 6X50
6460 6460 |300 | 460 7X50
6510 6510 [335 510 8X50
SVT 9210 — 130 | 210] -
9310 — 180 | 310 1100
9410 — 350 | 410] 2100
9510 — 450 | 510] 3x100
9610 = 550|600 145*“& 43 | 85 |M8| 16 [105(4x100( 90 (135( 11 [ 20 (M4 | 8
9710 — 650 | 710 5100
9810 — 750 | 810) 6100
92910 - 850 | 910 7x100
91010 — 950 1,010 8X100
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I ¢ SLIDE TABLE

e N
C1 f3
t 't2r h fs
©.,0,0,0,0,0,0 " —:H USRS
o
og+—-—-—-—-—+ N | Vt+e-o———>=—& o+
'{ C{ N [%’6 ee 000
@”@"@°©°@°®"@ 7 ® © © ﬁ@ @? ® © ©
[3) S2 b LI
St N MXP (N) |profundidad o[ A 2
profundidad fal L (1) > £
N )
dimensiones de la superficie de la cama de montaje de agujero| ;’fCi.Si(?n mmddew WEH mom::rziﬁztfﬁco pes0
A SVTISVTS| tamario
P2 |dXDXh|ci|ca|fi |fo |fs |fa |[fs |fe [f2 | T| S| C [Co| F [Mp|Mv|Mr gl g
mm| mm_ |mm|mm|mm{mm|[mm|mm|mm|mm|mm|{um|{um|{ N [ N [ N [N-mN-m|N‘m
N —-|—-|—-|-][-13 6 | 16500] 17,700 5310] 260| 230| 400 | 3280( 1705 | 6110
140 —-[—-|—-|—-[|—-|3 6 24,700| 29,500| 9860 588 539| 666 | 4820| 2480 | 6160
190/ 90| = |- [—-[—[ 8 7 [ 3200 41400]13800] 1040] 98] 933 [ 62m0[ 3255 | 6210
2401140 — [— |- | — [ 8 7 39,200| 53,200| 17,700{ 1,630] 1540( 1,200 | 7740| 4030 | 6260
60 |7X115%x713 |23 (10 (290{190| — | — | — | —| 3 7 45,800| 65,100|21,600 2340| 2240( 1460 | 9.200{ 4805 | 6310
340(240(140| — | — | — | 4 8 | s2200] 76900[ 25600] 2.750] 2850] 1730 | 10740] 5560 | 6360
390(290{190| — | — | — | 4 8 53,400| BB,BOO| 29500( 3660( 3,770{ 2000 [ 12.190{ 6,355 | 6410
440(340(240| — | — | — | 4 8 | 64400[100000[ 33500] 4700] 4830] 2260 | 13800] 7.1%0 [ 6460
490(390(290({190| — | — | 4 8 70,200|112,000| 37400| 5870( 6,010{ 2530 [ 15300{ 7905 | 6510
100 = [=[=1=1=131 7[st10] ses00 18800] 1610] 1490] 2030 [1250] — | 9210
20— |—-|—-|—-|—|38 7 {79300 98.900] 32.900] 3150 3360] 3560 [ 7950 — | 9310
300100 = [ =[=1—=1 4 [ 80 s90[3290[ 410] 3840] 3560 [950] — | 9410
400200 — | — | —|—| 4 8 96,600|127,000| 42300| 6420( 6,080{ 4580 [30090| — | 9510
90 | 9x14x9 | 16|29 | 55 |[500({300{100| — | — [ — | 4 9 112,000|155,000|51,700 7760| 8090{ 5600 [ 35990 — | 9610
600/400{200( — | — | — | 4 9 128,000|183,000| 61,100 10,800 { 11,200{ 6620 [ 41890 — | 9710
700[500/300[100] — | = [ 5 [ 10 [136.000]t97,000] 65,800 4400{ 13900] 7130 [477%0] — | 9810 ®
800|600({400|200) — | — | 5 [ 10 151,000|226,000| 75200( 18,500 { 17900| 8140 [53690) — [ 9910 o
900/700{500{300/100| — | 5 | 10 165,000|254,000| 84,600( 23,100 22400 | 9,160 [595%0| — |91010 E
$*Para mayor precision (T, S), consulte la Figura G-18 (pagina G-25). 1N=0.102kgf 1N - m=0.102kgf -+ m g
e
m
My
Mr Mp '/\\
I
a 7N EXETEL
p ) SeTaE
| ESERES
centro de la jaula retenedora R N centro de la jaula retenedora R
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TIPO SYT

—SYT1./SYT2—

estructura del numero de parte

S svs (2110

especificacion
SVT: estandar
SVTS: anti-corrosion

longitud de
la mesa

tamano

namero de parte

carrera

dimensiones principales

dimensiones de la mesa

superior de montaje de agujeros
. . i ST A B1 L b B2 c P1 Si f
estandar anti-corrosion
mm mm mm mm mm mm mm mm mm

SYT 1025 | SYTS 1025| 12 25
1035 1035| 18 35
1045 1045| 25 45

1055 1055| 32 801 | 2001 55 7.5 6.6 4 14 M2.6 3
1065 1065| 40 65
1075 1075| 45 75
1085 1085| 50 85
SYT 2035 | SYTS 2035| 18 35
2050 2050| 30 50
2065 2065| 40 65

2080 2080( 50 | 12*01| 300! 80 115 | 12 6 22 M3 5
2095 2095| 60 95
2110 2110| 70 110
2125 2125| 80 125
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I ¢ SLIDE TABLE

( )

[@*’@ ©°® ©°®

R e - - 0— 0—0— —O—
B e® ®o® @O © & © © (0]
P2
Stprofundidad 1"\, M1 XP2 (N1) M2XP3 N2
L
\ J
dimensiones de lasuperficiede|  precision  [capacidad de cargal carga | momento estatico
lacama de moniaje de aguiero | 3¢ (desviacion) | dinamica| estatica | permitida permitido peso —
Ni |[MixPz| Sz | N2 [MexPs| T | S | ¢ [ Co | F | M | My | Mn amano
mm mm mm | mm Mm | um N N N N m|[N:m|[N-m g
35 [1X18 5 |2Xx75| 2 4 464 | 476 | 158 | 1.79| 147 | 1.79 22 1025
3.5 | 1x28 75]|2x10| 2 4 805| 952 | 316 3.08| 3.50 | 3.58 33 |1035
125 | 1X20 75|3x10| 2 5 959 (1,190 | 396 | 6.98 | 6.40 | 448 42 |1045
125 |1X30|M26| 75|4%X10| 2 5 11,100 (1,420 | 475| 9.53 | 881 | 5.37 52 |1055
12.5 | 2X%20 75|5x10| 2 5 11,240(1,660| 554|124 [11.6 6.27 63 |1065
22,5 [1xX30 75|6X10| 2 5 |1,510(2,140| 712|193 (183 8.06 72 |1075
12.5 | 2X30 75|7x10| 2 5 [1,650]|2380| 792[234 [223 8.96 83 |1085
3.5 | 1x28 75|1x20| 2 4 [1,090|1,170| 390| 7.04 | 5.78| 7.63 79 |2035
3.5 [ 1X43 10 [2x15] 2 4 |1510(1,750 | 585[121 [10.7 |114 113 |2050
17.5 | 1X30 10 [3x15] 2 5 [1,900)|2340| 780[19.1 [171 |15.2 150 [2065
175 |1xX45| M3 | 10 |4X15| 2 5 12620 (3510|1,170[27.4 [29.6 |22.8 185 |2080
17.5 | 2X30 10 [5%15] 2 5 12950(4,100 1,360 [37.4 [39.9 |26.7 215 (2095
325 | 1X45 10 [6X15] 2 5 [3,280 4,680 1,560 |61.7 [58.1 |30.5 255 2110
17.5 | 2X45 10 [7X15] 2 5 13590 (5,270 |1,750 [76.1 [721 |34.3 295 2125
% Para mayor precision (T, S), consulte la Figura G-18 (pagina G-25). 1N=0.102kgf 1N + m=0.102kgf + m
@
@]
m
—
>
o3
—
m
M
Mr Mp ‘
7\ N\ T
| I §
i cel
| M
centro de la jaula retenedora R \centro de |a jaula retenedora R
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TIPO SYT

—SYT3—-

estructura del numero de parte

Sl sv7s [sliss

especificacion
SYT: estandar
SYTS: anti-corrosion

longitud de
mesa

tamano

namero de parte

carrera

dimensiones principales

dimensiones de la mesa

superior de montaje de agujeros
estandar anti-corrosion = A 2 5 2 2 N A = L
mm mm mm mm mm mm mm mm mm

SYT 3055 | SYTS 3055 30 55
3080 3080 45 80
3105 3105 60 105

3130 3130 75 | 16*01 [ 40%01| 130 | 15.5 16 8 30 M4 7
3155 3155 90 155
3180 3180| 105 180
3205 3205| 130 205
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( )

©°® ©°@ ©®°0
&l f— - — - — - — - —+ > - 0— 0—0- —0—
@}) ® ©0® ©o0® =E
P2
Sprofundidas 1 4 . Mi x P2 (N1) M2 X P3 N2
L
& J
dimensiones de la supeficie de precision capacidad de carga| carga momento estatico
la cama de montaje de agujero | 3¥(desviacion) | dinami ati itid permitido peso t ~
Ni |[MixPz2| Sz | N2 [MexPs| T | S | € [ Co | F | Mp | My | Mr amano
mm mm mm | mm Mm | um N N N N'm|[N-m|[N-'m g
7.5 | 1x40 10 |1%x35| 2 5 | 3,490| 3,890/ 1,290 | 194 | 222| 33.8| 225 |[3055
75 | 1X65 15 |2%x25| 2 5 5,230| 6,490/ 2,160 | 53.0 | 58.0 | 56.4| 340 |3080
275 | 1X50 15 |[3%X25| 3 5 | 6,030 7,790| 2,590 | 103 95.7 | 67.7| 440 |[3105
275 |1X75| M4 | 15 [4X25| 3 5 | 7,560/10,300| 3,450 [ 170 | 160 90.3 | 560 |[3130
27.5 | 2X50 15 |5%X25| 3 5 | 9,000/12,900| 4,320 [ 210 [ 220 | 112 655 [3155
525 | 1X75 15 |6%X25| 3 5 [10,300/15,500| 5,180 [ 302 [314 | 135 770 13180
275 | 2X75 15 |7x25| 3 5 [11,000/16,800| 5,610 | 355 | 367 | 146 880 (3205
% Para mayor precisién (T, S), consulte la Figura a G-18 (pagina G-25). 1N=0.102kgf 1N - m=0.102kgf - m
[0}
[
=)
m
—
>
My E
Mr Mp
|
CRACKECRES]

e

N ©e®eB®e®
\.centro de la jaula de rodillo "\_centro de la jaula de roillo
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~NB
TIPO SYT-D

—SYT1./8SYT2—

estructura del numero de parte

ctemelo EEFIEIKNE-B

especificacion
SYT: estandar
SYTS: anti-corrosion

con escariado

longitud de mesa

tamano

namero de parte

carrera

dimensiones principales

dimensiones de la mesa superior
de montaje de agujeros

2 . L. ST A B1 L b B2 c P1 Si f N1
estandar anti-corrosion

mm mm | mm [ mm | mm [ mm [ mm | mm mm | mm

SYT1025-D [SYTS1025-D| 12 25 3.5
1035-D 1035-D| 18 35 3.5
1045-D 1045-D| 25 45 12.5
1055-D 1055-D| 32 8*01120%01| 55 7.5 66| 4 14 |M26| 3 12.5
1065-D 1065-D| 40 65 125
1075-D 1075-D| 45 75 225
1085-D 1085-D| 50 85 12.5
SYT2035-D [SYTS2035-D| 18 35 3.5
2050-D 2050-D| 30 50 3.5
2065-D 2065-D| 40 65 17.5
2080-D 2080-D| 50 [12*01130*01| 80 | 11.5 | 12 6 22 M3 5 17.5
2095-D 2095-D| 60 95 17.5
2110-D 2110-D| 70 110 325
2125-D 2125-D| 80 125 17.5
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e 2

®°® ©°0 ©°®
5&[ Sl
- Bo® @o® ®e0O
P2 |
Siprofundidad {17 4 M1XP2 (N1) f
L
\ J
dimensiones de la superficie de la| precision |capacidad de cargal carga momento estatico
cama de montaje de agujero | 3 (desviacion) |dinamica|estatica permitidal permitido peso tamario
MiXPz2| dXDXh | f1 f2 fa T S C Co F Me My MR
mm mm mm | mm | mm | um | M N N N N m|[N:m|[N-m g
1X18 3.5 18| — 2 4 464 | 476 158 | 1.79 | 147 | 1.79 22 {1025
1X28 5) 25| — 2 4 805| 952 | 316 3.08| 3.50 | 3.58 33 |1035
1X20 3.5 38| 25 2 5 959 (1,190 | 396 | 6.98 | 6.40 | 4.48 42 |1045
1x30(25x4.1x22| 3.5 48 | 29 2 5 11,100 (1,420 | 475| 9.53 | 881 | 5.37 52 |1055
2%20 5 55| 31 2 5 11,240(1,660| 554|124 [11.6 6.27 63 |1065
1xX30 5 65| 35 2 5 |1,510(2,140| 712|193 [183 8.06 72 |1075
2X30 5 75| 40 2 5 [1,650]|2380| 792[234 |[22.3 8.96 83 |1085
1X28 5 25| — 2 4 11,090(1,170| 390| 7.04 | 578 | 7.63 79 |2035
1X43 7.5 35| — 2 4 |1510(1,750 | 585[121 [10.7 |114 113 |2050
1X30 5) 55| 33 2 5 11,900(2340| 780[19.1 (171 |15.2 150 [2065
1X45| 35%X6%X33 | 5 70 | 40 2 5 12620 (35101,170[27.4 [29.6 |22.8 185 |2080
2X30 o) 85| 45 2 5 [2950]4,100 1,360 |37.4 [39.9 |26.7 215 (2095
1X45 7.5 95| 50 2 5 13,280 (4,680 1,560 [61.7 [58.1 |30.5 255 2110
2X45 7.5 | 110 | 55 2 5 13590 (5,270 |1,750 [76.1 [721 |34.3 295 2125

1N=0.102k; 1N - m=0.102kgf -
% Para mayor precision (T, S),consulte la Figura G-18 (pagina G-25). 0.102kef m=0.102kgf - m
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~NB
TIPO SYT-D

—SYT3—-

estructura del numero de parte

ctemelo EEFIEIER-B

especificacion
SYT: estandar
SYTS: anti-corrosion

con escariado

longitud de mesa

tamano

o carrera . . . dimensiones de la mesa superior
namero de parte dimensiones principales A EHED 65 s
. . L. ST A B1 L b B2 c P1 Si f N1
estandar anti-corrosion

mm mm [ mm | mm [ mm | mm | mm | mm mm [ mm
SYT3055-D [SYTS3055-D 30 55 7.5
3080-D 3080-D 45 80 7.5
3105-D 3105-D 60 105 275
3130-D 3130-D 75 |16*01140%01( 130 [ 155 | 16 8 30 M4 7 275
3155-D 3155-D 90 155 27.5
3180-D 3180-D| 105 180 52.5
3205-D 3205-D| 130 205 275
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( )

&d —
@@ ®o® ©®oO®
P2 |
Siprofundidad {17 4 M1XP2 (N1) f
L
- )
dimensiones de la superficie de la| precision |capacidad de cargal carga momento estatico
cama de montaje de agujero | *¢(desviacion) |dinamica|estatica|permitida permitido Peso | rafio
MiXPz2| dXDXh | f1 f2 fa T S C Co F Me My Mr
mm mm mm | mm | mm | um | M N N N N'm|[N-m|[N-'m g
1X40 7.5 40| — 2 5 3,490| 3,890{1,290 | 194 | 22.2| 33.8| 225 [3055
1X65 6 68 | 43 2 5 5,230| 6,490/ 2,160 | 53.0 | 58.0 | 56.4| 340 |3080
1X50 7.5 90 | 55 3 5 6,030{ 7,780| 2,590 | 103 95.7 | 67.7| 440 |[3105
1X75|45x75%43| 7.5 | 115 | 65 3 5 7,560{10,300| 3,450 | 170 | 160 90.3| 560 |3130
2X50 75 | 140 | 95 3 5 9,000{12,900| 4,320 [ 210 [220 |112 655 [3155
1X75 7.5 | 165 | 85 3 5 110,300{15,500| 5,180 [ 302 [314 | 135 770 13180
2X75 7.5 | 190 | 90 3 5 ]11,000{16,800| 5,610 [ 355 |[367 | 146 880 |3205
3 Para mayor precision (T, S),consulte la Figura G-18 (pagina G-25). 1N=0.102kgf 1N + m=0.102kgf - m
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~NB
MINIATURE SLIDE

La mesa deslizante en miniatura de NB tipo SYBS es una mesa con limitada
carrera con dimensiones compactas, con dos ranuras de rodaduras de
bolas. El tipo SYBS utiliza bolas como elementos rodantes. El disefio ultra
compacto contribuye en gran medidad a la creaciéon de las maquinas

industriales mas pequenas Yy ligeras y equipos industriales de todo tipo.

ESTRUCTURA Y VENTAJAS

La mesa deslizante en miniatura de NB incorpora
una jaula de bola unica integrada entre la mesa y la
cama. Todos los componentes han sido producidos
con el mecanizado de alta precision.

Diseno Ultra Compacto

La altura de la mesa del tipo SYBS es de 3.2
~4.5mm y la anchura es de 6~12mm. Este
tamafno compacto en comparacién con las mesas
deslizantes convencionales ayuda a darse cuenta
de la minituarizacion de las maquinas y equipo.

Baja Fricciéon - Bajo Ruido

Puesto que los elementos rodantes de bolas no
recirculan, la resistencia de friccion no varia de
manera significativa resultando en una operacion
suave y de alta precision. Adicionalmente, la jaula de
bola reduce considerablemente el ruido de contacto

Figura G-20 Estructura de tipo SYBS

de los elementos rodantes logrando una operacion
de bajo ruido.

Alta Precision

Los surcos de rodadura de bola cada uno de la
mesa y de la cama se procesan a través de un
mecanizado de precision simultaneo que resulta en
errores de procesamiento minimos, y propicia un
movimiento lineal extremadamente suave y preciso.

Estructura de Acero Inoxidable

El tipo SYBS esta hecho de un componentes
de acero inoxidable. Esto permite su uso en
aplicaciones corrosivas y de altas temperaturas. El
SYBS es un componente ideal para entornos de
vacio o cuartos limpios.

r

jaula de bola

pieza final
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La tabla G-7 muestra la precision de la mesa
deslizante en miniatura tipo SYBS.

La desviacion se mide como lo muestra la Figura
G-21. Indicadores de linea son colocados en el
centro de arriba de la mesa y el lado de la superficie
de referencia (opuesta a la marca NB) y luego la
mesa se mueve al total de la carrera sin ningun tipo
de carga.

Tabla G-7 Precision unidad,/mm
articulo tolerancia
altura H +0.020
ancho W +0.025
desviacion del centro de la superficie C 0.004
desviacion del centro de la superficie D 0.006

CAPACIDAD DE CARGA

La capacidad de carga de la mesa deslizante en miniatura
varia dependiendo de la direccion de la carga aplicada.

Tabla G-8 Cambio de la Capacidad de Carga Correspondiente a una Carga de Direccion

capacidad de | direccion vertical 1.00xC
carga dindmica | direccion horizontal 1.13%XC
capacidad de | direccion vertical 1.00xCo
carga estatica | direccion horizontal 1.19%XCo

VIDA NOMINAL

La vida de una mesa deslizante en miniatura NB  es
calculada usando las siguientes ecuaciones:

Vida Nominal

BER

L: vida nominal (km)  fr: coeficiente de temperatura

fw: coeficiente de carga aplicada C: capacidad de carga
dinamica (N)

P: carga aplicada (N)

* Consulte la pagina Eng-5 para los coeficientes.

Figura G-21 Figura G-21 Método de Medicion de Precision

A N
merca NB
@9 ©
ﬁ®%w ﬂ-r T
L J

Figura G-22 Direccion de Carga
( 7

I l direccion vertical
|

direccion horizontal

Tiempo de Vida

_ L-10°
b =5Tgsni-60

Ln: tiempo de vida (hr)  £s: longitud de carera (m)
ni: nimero de ciclos por minuto (cpm)
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MONTAJE

Montaje del Perfil de Superficie

En la mayoria de instalaciones generales, la mesa deslizante miniatura se monta empujando la superficie de
referencia de la cama y la mesa contra un hombro que esta creado sobre la superficie de montaje. Ranuras
maquinadas de escape se deben utilizar en las esquinas del hombro (como se ilustra en la Figura G-23)
para que las esquinas no interfieran con la superficie de referencia de la cama y la mesa. La Tabla G-9 lista
las alturas de hombro recomendadas de las superficies de referencia de montaje.
Al instalar la mesa deslizante miniatura sin proporcionar ranuras mecanizadas de escape, el radio de esquina
debe ser realineado como se ilustra en la Figura G-24. La Tabla G-10 lista los valores del radio de esquina

de la superficie de montaje.

Figura G-23 Perfil de la Superficie de Montaje-1
-

Tabla G-9 Altura de los Hombros en la Superficie de Referencia de Montaje

Figura G-24 Perfil Superficie de Montaje-2

unidad,/mm
, altura de hombro para la mesafaltura de hombro para la cama
numero de parte
ht h2
SYBS 6 1.0 0.5
SYBS 8 1.2 0.8
SYBS12 1.5 0.8

Tabla G-10 Maximo Radio de Esquina unidad./mm

( R perice " [sperice demariaie
nUumero de parte EIDERIE I ® paacae
n_, r r2
SYBS 6 0.1 0.05
SYBS 8 0.15 0.1
= SYBS12 0.15 0.1
Y
& r2
k )
Valor de Par Recomendado Figura G-25 Perfil de Cama Tipo SYBS
La cama debe apretarse con un par coherente ( N
mediante el uso de una llave de torsion. La Tabla
G-11 lista los par recomendado. | ‘
T
Tabla G-11 Par Recomendado unidad,/ N -m i ‘
tamano par ‘ .
M1 0.03 i ‘
M1.6 0.15 \ |
M2 0.3 SYBS6,8 SYBS12
(para tornillos de acero inoxidable A2-70)
N\ J
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I ¢ MINIATURE SLIDE

Ejemplo de Montaje y Tornillo de Montaje

Todos los agujeros de montaje estan completamente a través de hoyos. Monte el tipo SYBS como se
ilustra en la Figura G-26 después considere el tamarno de los tornillos de montaje, la profundidad maxima
de penetracion, y la altura de la cama. Aseguerese de que los tornillos de montaje no interfieran con
la jaula de bolas; de lo contrario, la precision y la duracion de vida se veran afectados negativamente.
Tornillos especiales para el tipo SYBS estan disponibles de NB. Por favor consulte la Tabla G-12 para las

dimensiones de tornillos de montaje.

Figura G-26 Ejemplo de Montaje

marca NB

tornillo de montaje

tornillo de montaje

N

marca NB

—

SYBS12

Precaucion por posible interferencia de la
jaula de bolas y los tornillos de montaje.

- J
Tabla G-12 Tornillo de Montaje (acero inoxidable) Figura G-27 Tornillo de Montaje
M D H paso L h
(tamano) mm mm mm mm H L

M1 1.8 0.45 0.25 5

M1.4 2.5 0.5 0.3 6 % al — |7 ,,,,, —1l- s

M1.6 2.3 0.5 0.35 4,5,6

M2 3 0.6 0.4 6 )

PRECAUCIONES DE USO Y MANEJO

Precarga

La mesa deslizante miniatura tipo SYBS esta
compuesta solamente de un tipo de tolerancia
ligeramente positivo.

Pieza Final

En ambos extremos de la seccion de la mesa cama
deslizante miniatura tipo SYBS, se adjuntan los
tornillos para evitar que la jaula de bolas se escape.
Tenga en cuenta que los tornillos estan disefiados
para prevenir la jaula de bolas de un escape y
que no estan disefados para el uso como tope
mecanico. La jaula de bolas puede deformarse en
contacto con el tapén y esto dara como resultado un
efecto negativo de la exactitud y duracion de vida.

Lubricacioén

La mesa deslizante de NB tipo SYBS se suministra
con una aplicacion inicial de la grasa de jabon de
litio y por lo tanto esta listo para su uso inmediato.
Asegurese de lubricar con un tipo similar de grasa
periodicamente de acuerdo con las condiciones de
funcionamiento. Para su uso en entornos de cuartos
limpios o de vacio, la mesa deslizante miniatura sin
grasa o con grasa especificada por el cliente estan
disponibles. NB también proporciona la grasa con
baja generacion de polvo. Por favor consulte la

pagina Eng-39 para mas detalles.
Deslizamiento de Jaula de Bolas

Cuando una mesa deslizante miniatura es operada
a alta velocidad; cuando cargas compensadas o
vibraciones estan presentes, la jaula de bolas puede
desviarse de su posicion normal. Bajo condiciones
generales de funcionamiento se sugiere que la
velocidad de movimiento se mantenga por debajo de
los 30m/min. Se recomienda que la mesa complete
un ciclo para llevar a cabo toda la carera maxima
muchas veces durante la operacion.

Esto permitira a la jaula de bolas retornar a su
posicion central normal.

Carga Permitida

La carga permitida es una carga bajo la cual la
suma de la deformacion elastica de los elementos
rodantes y la rodadura en el area de contacto
sujetos a la maxima tension de contacto es lo
suficientemente pequena para garantizar un
movimiento rodante suave. Cuando un movimiento
lineal muy suave y de alta precision es requerido,
asegurese de utilizar el producto dentro de los
valores de carga permitidos.
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TIPO SYBS i
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estructura del niUmero de parte

ejemplo [[S7:=1) E_m

longitud de mesa
tipo SYBS tamano
dimensiones principales dimensiones de la mesa superior

H w H1 carrera B L P1 P2 St i

namero de parte prgluxﬁpc%c
IIUuﬂbi(Jl

mm mm mm mm mm mm mm mm mm
SYBS 6—13 5 13 6.0 -
syBs 6-21] 2 | 2 07 12 6 21 [ 100 | = | M4] 05
SYBS 8—-11 4 11 5.5 -
SYBS 8—21| 4 25 1 12 8 21 10.0 = 0.7
SYBS 8-31 18 31 10.0 21 M2
SYBS12—23 12 23 8.0 =
SYBS12—-31 4.5 3 1 18 12 31 15.0 - 1.2
SYBS12—46 28 46 15.0 31

%1: Los tornillos de montaje encargados estan provistos solamente con el tipo SYBS-12.
Otros tamafios de tornillos también estan disponibles. (Consulte la pagina G-49)
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- ( MINIATURE SLIDE

( I
My
7 N\
L ) H=+0.029 8
Hz S nXP3
Hi1 g P3
( )
o ——0———0-F
o ( ]
9 ;
7 S2
SYBS6,8 ©
L
H=+0.020 Q
P2 Ho % =
Hi = P3
8
f,&,&,‘L,Q,K,,, T oo +—oo——— —t
| 9
T 5]
h et
p St ©
: SYBS12
& J
dimensiones de la superficie de la cama capacidad de carga| carga | momento estético permitido
H2 C | dXGXh| Sz P3 n P4 | dinamica | estatica [permitida peso | tamafio
(e} Co F Mep My Mr g
mm | mm mm mm | mm | mm N N N [N°m|N-m[N-m
20| 2 _ M1 7 1 - 154 180| 60.1] 0.21 | 0.25 | 0.21 14| 6—13
i 7 2 = 229 315|105 | 057 | 069 [ 037 | 22| 6—21
5 1 - 201 211| 704|023 | 028 (035 | 20| 8—11
26| 3 - M1.6| 10 1 = 368 | 493|164 | 1.02 | 1.22 | 083 | 3.7 | 8—21
10 2 - 473 | 704[234 | 1.97 | 235|119 | 55| 8—31
#1 15 1 = 404 | 563[187 | 1.30 | 1.55 | 1.80 | 7.6 [12—=23
26 | 6 [24x4Xx15| — 15 1 — 473 | 704[234 | 1.97 | 235|225 | 10.2 [12—31
20 = 30 | 658 [1,120|375 | 4.80 [ 5.72 | 3.60 | 15.2 |[12—46

1N=0.102kgf 1N - m=0.102kgf - m
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GONIO WAY

La forma del deslizamiento gonio de NB es un deslizamiento de
rodillo curvo cruzado. Es un rodamiento de movimiento curvo de baja
friccidn, sin recirculacion de rodillos de precision. Es usado cuando hay
necesidad de cambiar el gradiente u obtener un angulo de inclinacion
precisa sin cambiar el centro de rotacién en el equipo de alta precision
Optica y medicion.

ESTRUCTURA Y VENTAJAS

El deslizador gonio tipo RVF de NB consiste de un seguimiento de las bases curvas con rectificados precisos
de ranuras V y las superficies planas de instalacion, asi como jaulas de rodillos curvos. El deslizador gonio
de NB tipo RV consiste de rieles curvos con ranuras maquinadas V y jaula de rodillos curvos. Rodillos de
precision se emplean como elementos rodantes, ya que los elementos rodantes no recirculan, la resistencia
de friccion no varia significativamente, proporcionando un movimiento curvo con la resistencia de friccion

extremadament baja.

Baja Resistencia a la Friccion y
Movimiento por Minuto

La precision rectificada y la jaula de rodillos
curvos permite que la resistencia a la friccion sea
extremadamente baja. La diferencia insignificante
entre las fricciones estaticas y dinadmicas permite
al gonio deslizante seguir movimientos por minuto
exactamente, realizando movimientos curvos de alta
precision.

Bajo Ruido

Desde que el gonio deslizante emplea un disefio
no recirculatorio, no hay ruido de la zona de
circulacion. Ademas, la jaula de rodillos curvos da

cuenta de un funcionamiento silencioso, sin ruido
de contacto entre los elementos rodantes.

Alta Rigidez y Alta Capacidad de Carga

Los rodillos proporcionan una mayor area de
contacto y deformacion menos elastica en
comparacién con los elementos rodantes.

Figura G-28 Estructura del deslizador Gonio Tipo RVF

Adicionalmente, dado que los rodillos no recirculan,
el numero efectivo de la rotacion de elementos
es mayor, resultando en una alta rigidez y alta
capacidad de carga.

Superficie Plana de Instalacion

Las superficies planas de instalacién tipo RVF
no requieren de un mecanizado complicado de
mesas y camas al instalar el producto. Como
resultado, los costos de maquinado son reducidos
considerablemente.

El Mismo Centro de Rotacion

Las ranuras V curvadas, las cuales son finalizadas
con un proceso rectificado preciso, proveen un
centro exacto de la rotacion. Ademas, los productos
son compuestos para proporcionar centros idénticos
de rotacion cuando los productos de cada tamafo
se instalan en dos ejes. (consulte la Tabla G-17.)

Figura G-29 Estructura del deslizador Gonio tipo RV

( )

) . » bases de seguimiento curva b
superficie de instalacion

( )

riel curvo

jaula de rodillo curvo




PRECISION DEL TIPO RVF

Las precisiones del deslizamiento gonio tipo RVF estan
representados por mutuos errores dimensionales de
cuatro rieles, que se miden a lo largo de la longitud total
mediante el procedimiento mostrado en la Figura G-30.

Tabla G-13 Precision
enor mutuo entre A and B

unidad.”um
ermor mutuo entre E and F

numero de parte

erormutuoeentre Cand D |  error mutuo entre H and |
RVF2050- 70
RVF2050- 87
RVF2050-103
RVF2050-120
e —— 10 10

RVF3070- 85
RVF3070-110
RVF3100-125
RVF3100-160

PRECISION DEL TIPO RV

Las precisiones del deslizamiento gonio tipo RV estan
representadas mediante erores dimensionales de cuatro
rieles, que se miden a lo largo de la longitud total
mediante el procedimiento mostrado en la Figura G-31.

Tabla G-14 Precision

numero de parte
RV2040- 50
RV2060- 60
RV3070- 90
RV3070-110
RV3100-160

unidad.”um

precision

Las superficies de referencia se encuentran en el
lado opuesto de la marca NB. Hay superficie de
referencia interna y externa en un conjunto de RV.

VIDA NOMINAL

La vida nominal del desliz;;lmiento gonio se obtiene
usando la siguiente ecuacion.

Vida Nominal

=P (e xIY

L: duracion de vida (106ciclos) 6: angulo de rotacion (grado)
C: capacidad de carga dinamica (N) P: carga aplicada (N)

fr: coeficiente de temperatura fw: coeficiente de carga aplicada
s#Consulte la pagina Eng-5 para los coeficientes.

Figura G-30 Precision de Método de Medicion

s

marca NB marca NB

referencia del borde

superficie de referencia de
la base de seguimiento curva b

superficie de referencia
de la base de seguimiento curva b

superficie de referencia

de la base de seguimiento curva a

N

seccion interior

_ J
Figura G-31 Método de Medicion Precisa
( N
‘—D superficie de referencia
didmetro interior
marcaNB | -~ _
=g
? i i
|
\ |
|
| !
; T \
marca NB
superficie de referenci G|_> >_.
diametro exterior
- J
rotacion de
; /
Tiempo de Vida angulo i
/1
6 1
Lh =ﬂ ‘/ \
60X%Xn i
Lh: tiempo de vida (hr)
ni: nimero de ciclos
por minuto (cpm)
|
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MONTAJE DEL TIPO RVF

Precision del Montaje de Superficie

Para maximizar el rendimiento del deslizamiento gonio

de NB, es importante terminar la instalacion de la

superficie con altas precisiones.
Paralelismo de la superficie 1 contra la surface A
Perpendicularidad de la superficie 2 contra la superficie A
Perpendicularidad de la superficie 5 contra la superficie A
Paralelismo de la superficie 3 contra la superficie B
Perpendicularidad de la superficie 4 contra la superficie B
Perpendicularidad de la superficiecie 6 contra la superficie B
Paralelismo de la superficie 2 contra la superficie C
Paralelismo de la superficie 4 contra la superficie C

Figura G-33 Ejemplo de Instalacion del tipo RVF
( I

Procedimiento de Instalacion

Establecer temporalmente las bases de
seguimiento en curva

(1) Eliminar virutas de metal, manchas, y polvo
de la superficie de instalacion de las bases
de seguimiento en curva de mesas y camas.
Particulas extranas deben mantenerse fuera
del area de ensamblaje.

(2) Aplicar aceite de viscosidad baja a las
superficies de contacto, comprobar los bordes
de referencia de la base de seguimiento
curvada-a y la cama, y luego temporalmente
ajustar los tornillos. (Figura G-34a)

Alinear los bordes de referencia (lado marca
NB) de la base de seguimiento curvada-b y
la base de seguimiento curvada-a a la misma
orientacion. Luego, introduzca la jaula de
rodillos curva entre las bases de seguimiento
de curvas y el area central. Asegurese de que
las jaulas de rodillos curva no interfiera con
las ranuras curvadas de rodadura de las bases
de seguimiento curvadas de rodillo. (Figura
G-34b)

Comprobar la referencia del borde de la mesa,
poner la mesa sobre la base de seguimiento
curvada-b, y luego asegure temporalmente la
mesa. (Figura G-34c)

w

(4

—

Figura G-32 Precision del Montaje de Superficie
( N

8 i linea central

SX
2 jﬂﬂ ¢ & \

2
(%)
3
[o%)

I
H

Figura G-34 Método de Instalacion (1)
( N

13

I
referencia del borde de la cama

referencia del borde
(lado de marca NB)

referencia del borde referencia del borde de la cama

(lado de marca NB)

referencia del borde de la mesa

|
R

I

I

referencia del borde de la cama
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Ajuste de Curvas de Seguimiento de Cuatro
Bases en Posicion Paralela

(5) Mover la mesa a la carrera maxima de ambos
lados extermos y ajustar la configuracion
de manera que la jaula de rodillos curva se
coloca en el centro de la base de seguimiento
curva.

(6 ) Mover la mesa a la posicion central y apriete

los tornillos de ajuste con 3 par ligeramente
fuerte mediante el uso de un torquimetro.
(Figura G-35d)
*%"Par ligeramente fuerte" aqui significa algo
mas fuerte que el par en el que la oscilacion
del indicador de linea se estabiliza en el valor
minimo cuando la mesa se mueve de derecha
a izquierda, o cuando se aplica precision a
la direccion giratoria mientras el indicador
de linea se adhiere a la_cara lateral (lado de
referencia) de la mesa. (Figura G-35i)

(7) Mover la mesa hasta el final de la carrera
maxima de un lado y apriete los tornillos
de ajuste en la jaula curva de rodillos con
el mismo par como en el paso (6). (Figura
G-35¢)

(8) Mover la mesa hasta el final de la carrera
maxima del otro lado y ajuste los tornillos
de ajuste con un torquimetro repitiendo el
procedimiento anterior. (Figura G-35f)

Asegurar el seguimiento de bases curvas

(9) Montar una placa de referencia del borde
entre la referencia del borde de una base de
seguimiento curva-a y la pieza final, presione
contra el borde de referencia de la cama, y
luego apriete los tornillos de montaje sélo en
el medio. (Figura G-35g)

(10) Repetir el procedimiento anterior para
montar una placa de referencia del borde
entre el borde de referencia de una base de
seguimiento curva-b y la pieza final. Presione
contra el borde de referencia de la cama, y
luego apriete los tornillos de montaje s6lo en
el medio. (Figura G-35h) A fin de mantener
el paralelismo de las bases de seguimiento
de curvas, no alterne la mesa durante este
proceso y asegurese de que no hay espacio
libre entre el borde de la mesa y la placa de
referencia del borde.

(11) Fijar el resto de los tornillos de montaje en la
jaula de rodillos curva uno a uno moviendo la
mesa como se indica en los pasos (7) and(8).

Ajuste de la Precarga

(12) Mover la mesa a la derecha e izquierda con
el indicador de prueba adjunto a la cara
lateral de la mesa (lado de referencia). O
bien, aplique presion en la direccion giratoria
y confirmar que la oscilacion del indicador se
estabilizé en el nivel minimo. (Figura G-35i)

(13) Retornar los tornillos de montaje en la base de
seguimiento curva-b en el lado de tornillo de
ajuste para el ajuste temporal.

(14) Volver a colocar la mesa en la posiciéon
central, aflojar ligeramente los tornillos de
ajuste en el medio, y a continuacion, aflojar
los tornillos en la jaula de rodillos curva
mientras se mueve la mesa como se indica en
los pasos (7) y (8) Asegurarse de no reducir
demasiado la precarga.

(15) Por ultimo, asegurar la base de seguimento
curva-b en el lado de tornillo de ajuste, que se
ha instalado temporalmente. Fijar los tornillos
de montaje en la jaula de rodillos curva uno a
uno moviendo la mesa como se indico arriba.

Figura G-35 Método de Instalacion (2)
( N

X O

| | |
\ | | : \

posicion de la jaula de rodillo curva

X tomillo de ajuste

posicion de la jaula de rodillo curva

O: Tornillo de ajuste puede ser apretado
X: Tornillo de ajuste no debe ser apretado

borde de la placa de referencia

h  borde de la placa
de referencia |

i
direccion rodante i .
indicador de linea , ——— tomillo de ajuste

. J
Tabla G-15 Par Recomendado Torque para los
Tornillos de Montaje unidad,/ N -+m
tamano Par de apriete
M2.5 0.5
M3 1.1

(para tornillos de acero inoxidable A2-70)
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MONTAJE DEL TIPO RV

Precision del Montaje de la  Figura G-36 Precision del Montaje de la Superficie
Superficie N

La precision de las superficies 1, 2, 3, and 4
(Figura G-36) afectan directamente la precision de

movimiento. ==
Para maximizar el rendimiento del deslizamiento J\} M L
gonio de NB, es importante terminar la instalacion 4

4
de la superficie con una alta precision. ’ﬂ—h‘

Figura G-37 Precision del Montaje de la Superficie
( N

centro de rotacion
P
-~

S

Procedimiento de Instalacion

(1) Remover las virutas de metal, suciedad, polvo, ( h
etc. de la mesa y la superficie de instalacion a
de la cama.

(2) Aplicar un aceite de baja viscosidad para
contactar las superficies. Fije el riel (Dsuperficie

de referencia del diametro interior, (2)superficie

de referencia de didmetro exterior y ®superficie
de referencia del didmetro exterior apretando

los tornillos al par especificado. (Tabla G-16,

Figura G-38a)

(3) Colocar ter_nporalm_ente el riel _@superfic_ie b @__@ @
de referencia del diametro interior en el riel B .g

de curva hacia el lado de ajuste. (Figura

G-38Db) @ &
( 4 ) Retirar los pedazos del extremo en un lado

de los rieles e inserte las jaulas de rodillo al o
centro. (Figura G-38¢) adherir riel curvo temporalmente @

(5) Volver a colocar las piezas finales. c |

(6) Mover la mesa a la derecha y a la izquierda m
(en la direccion de la carrera) para posicionar |
la jaula de rodillos en el centro de los rieles |

Curvos. insertar jaula de rodillo curvo
( 7 ) Establecer un indicador que aparece en la . -

superficie de referencia. (Figura G-38d) d pos[cggn gel :jndlllcador
( 8 ) Mover la mesa a un lado del extremo de Indicador de linea tornillo de ajuste

la carreras y apriete los tornillos de ajuste
ligeramente. (Figura G-39e)

lado de ajuste
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( 9 ) Mover la mesa plenamente al otro final Figura G-39 Metodo de Instalacion (2)
de la carrera y apretar el tornillo de ajuste e ~
ligeramente. (Figura G-39f) tomillo de ajuste para ser apretado

(10) Mover la mesa hasta el centro y ligeramente
apretar los tornillos de ajuste. (Figura G-39g)

(11) Repetir los pasos (8) ~ (10) hasta que no haya
espacio libre alrededor de la mesa. Si no hay
espacio, el indicador mostrara un valor de
fluctuacion minima cuando la tabla se mueve
a la derecha e izquierda. Tenga cuidado de no
aplicar una precarga excesiva.

(12) Repetir los pasos (8) ~(10) y apretar los tornillos
de ajuste uniformemente usando un torquimetro.

(13) Fijar el riel _ @superficie de referencia del
diametro interior. Apretar los tornillos de
montaje de forma secuencial moviendo la
mesa en la misma manera como con los
tornillos de ajuste.

Tabla G-16 Par Recomendado Para Tornillos de

Montaje unidad,” N +m
tamano par
M3 1

(para tornillos de acero inoxidable A2-70) \ posicion de la jaula de rodillo curva

O: Tornillos de ajuste pueden ser apretados.
X: Tornillos de ajuste no deben ser apretados
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TIPO RVF 2 EJES Y ESPECIFICACIONES ESPECIALES

Al incorporar unidades de tipo RVF en dos ejes
como se ilustra en la Figura G-40, ajuste la altura
de elevacion de un eje como se indica en la Tabla
G-17. A continuacioén, ajuste dimension b (la
altura de la superficie de instalacién de la base
de seguimiento curva-a) en la Figura G-40 segun
la tabla a fin de obtener la misma rotaciéon de
centro para los dos ejes. Ademas, las solicitudes
se pueden hacer para las especificaciones de
encargo incluyendo unidades de mesa equipadas
para dos ejes, longitudes no estandar para bases de
seguimiento de curva, el radio de giro, el rango de
rotacion, y el nimero de rodillos. Contacte NB para
mas informacion.

Tabla G-17 Especificacion de Dos Ejesunidad,”/mm

combinacion del nimero de parte a R1 R2
RVF2050- 70
17 70 87
RVF2050- 87
RVF2050-103
17 103 120
RVF2050-120
RVF3070- 85
25 85 110
RVF3070-110
RVF3100-125
35 125 160

RVF3100-160

Figura G-40 Especificaciones de Dos Ejes

Vs
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PRECAUCIONES DE MANEJO Y USO

Lubricacioén

Los deslizadores de NB estan lubricados con grasa
a base de jabdn de litio antes de su envio, para que
puedan ser utilizados de inmediato. Asegurese de
lubricar con un tipo similar de grasa periodicamente
de acuerdo con las condiciones de funcionamiento.
NB también proporciona la grasa baja generacion
de polvo para el sistema lineal. Por favor consulte
la pagina Eng-39 para mas detalles.

Prevencion de Polvo

Si un cuerpo extranio como el polvo y la suciedad
entran en el interior del deslizamiento de NB, La
exactitud y la vida del sistema se deterioran. Un
deslizamiento usado en un ambiente hostil debe
estar protegido con una cubierta.

Condiciones Ambientales de
Funcionamiento

El rango determinado de temperatura del
deslizamiento NB es de —20°C a 110°C.

Ajuste

Imprecision en la superficie de montaje o ajuste de
la precarga inadecuada reduciran la precision de
movimiento, dando lugar a un sesgo y acortamiento
de vida del deslizamiento gonio. El ajuste debe
realizarse con cuidado.

Deslizamiento de Jaula

Cuando se utiliza bajo una alta velocidad, un
desequilibrio de carga, o la condicion de vibracion,
el deslizamiento de la jaula puede ocurrir. La
longitud de la carrera se determinard con margen
suficiente, y una precarga excesiva no debe
aplicarse.

Piezas Finales
Las piezas finales se unen a cada extremo del

deslizamiento gonio NB para evitar la remocion
de la jaula de rodillos curva. No lo utilize como un
tope mecanico.

Cuidadosa Manipulacion

Dejar caer el deslizamiento gonio NB causa que
los elementos rodantes hagan abolladuras en
la superficie de rodadura. Esto evitara que un
movimiento suave se produzca y también afectara
la precision. Asegurese de manejar el producto con
cuidado.

Use Como Un Conjunto

La precision de los rieles ha sido emparejado con
cada serie. Tenga en cuenta que la precision se
vera afectada cuando los rieles de los diferentes
conjuntos se combinan.

Carga Permitida

La carga permitida es una carga en las que la suma
de la deformacion elastica del elemento rodante y
el canal en el area de contacto con sujecion a la
maxima tension de contacto es lo suficientemente
pequeno como para garantizar un movimiento de
giro suave. Cuando se requiere de un movimiento
suave y de alta precision, asegurese de utilizar el
producto dentro de la carga admisible.
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~NB
TIPO RVF

— Instalacién Plana de la Superficie del
Deslizamiento —

estructura del niUmero de parte

etemelo EH ) K K2

base de seguimiento curva a

RVF2050-70-10Z
RVF2050-87-10Z

tipo RVF -~ -
tamano numero de rodillos
longitud del riel radio de la rotacion del centro

diametro| nimero dimensiones principales
nimero de parte rango defde rodillg|  de L R R1 Rz | Hi Hz h he A B

P rotacion| D | rodillos

mm Z mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
RVF2050- 70-10Z 10 70 | 67 | 73 | 725] 645] 75| 75
RVF2050- 87-10Z . 10 87 | 84| 895| 895| 815] 75| 75
Rvra0s0-103-10z] = | 2 [T10 | %0 [703 [ 100 [106 [1055] 975 75| 8 | 0 |7
RVF2050-120- 9Z 9 120 | 117 [123 [1225([1145] 75| 8
RVF3070- 85-10Z 10 70 85 81 | 89 89.5| 75.5| 14 12.5 85
RVF3070-110-102| , , .| 4 10 110 [ 106 [114 [1145[1005] 128 [125| o | ™
RVF3100-125-16Z | — 16 | oo [ 125 | 121 [129 [1205[110.5] 17.5 [ 18 85
RVF3100-160-14Z 14 160 | 156 [164 |164.5/1455[15 |18 :

¥ Por favor consulte la pagina G-64 para mas informacion en los tipos de jaulas.
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0 T
A-o3
QO
base de base de T ~
seguimiento curva b seguimiento cuvaa —~ESSE EE—QEE . J <
dimension construida | $J_i
base de seguimiento curva a base de seguimiento curva b

Un conjunto consiste de 2 bases de seguimiento curva-a, 2 bases de seguimiento curva-b, 2 jaulas de rodillo,
8 piezas finales y 2 placas de referencia de borde.
& J

capacidad de carga| carga peso
MXP | N E Si f G T 6° |dinamical estatica |permitida [un coniurio
C Co F
mm mm | mm mm | mm | mm N N N g
41.8°| 1,180 | 2,400 800 66 | RVF2050- 70-10Z

3x125| 6.25 25 | M25 4 3 27 33.3°| 1,060 | 2,430 810 70 | RVF2050- 87-10Z
3x13 | 55 15 28.0° 998 | 2,440 815 70 | RVF2050-103-102
24.0° 751 | 1,970 657 70 |RVF2050-120- 92
48.6°| 2,680 | 5,530 | 1,840 | 182 |RVF3070- 85-10Z
371° | 2,440 | 5,620 | 1,870 | 182 [RVF3070-110-10Z
471° | 3,520 | 8,850 | 2,950 | 327 [RVF3100-125-16Z
36.4°| 2,860 | 7,890 | 2,630 | 323 |RVF3100-160-142
1N=0.102kgf

namero de parte

3x15 (125 | 3 M3 7 35 | 1.9

515|125 | 3 M3 7 35 | 1.9
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TIPO RV .y

. . b 4
— Deslizamiento —
estructura del namero de parte
SRl Ry (3070 110 ] 102
tipo RV
tamano numero de rodillos
longitud del riel radio de la rotacion del centro
diametro de| nimero dimensiones principales
nimero de parte [2N8° de| rodillo | de rodillos L R R1 Rz A B (e}
p rotacion D z
mm mm mm mm mm mm mm mm
RV2040- 50- 7Z 7 40 50 53 47
— == "= 4+10°
Rva0s0- 60-12z| *10° | 2 12 60 | 60 | 63 | 57 | ° 6 |7
RV3070- 90-11Z 11 70 90 94 86
RV3070-110-10Z| +10° 3 10 70 110 114 106 18 8 8.5
RV3100-160-14Z 14 100 160 164 156

% Por favor consulte la pagina G-64 para mas informacion en los tipos de jaulas.

G-62



- ( GONIO WAY

( 0

w
%—e ® o : —
—® © o < 9] E&?/
|
S1 a través del agujero -

85
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Un conjunto consiste de 4 rieles curvos, 2 jaulas de rodillo curva, y 8 piezas finales.

\ J
capacidad de carga| carga peso
MXP N E S T 6° |dinamical estatica |permitida un conjunto) .
c Co F nimero de parte
mm mm mm mm N N N g

2X12.5 7.5 25 M3 15 47.2° 820 | 1,440 482 49 |RV2040- 50- 7Z
3%x125| 11.25 ) ) 60.0° | 1,490 [ 2,800 936 75 |RV2060- 60-12Z
3%x15 45.8° | 2,640 | 5,550 | 1,850 137 |RV3070- 90-11Z
3%x15 125 3 M3 1.9 37.1° | 2,440 | 5,620 | 1,870 135 |RV3070-110-10Z
5%X15 36.4° | 2,860 | 7,890 | 2,630 193 |RV3100-160-14Z

1N=0.102kgf
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TIPO CR

— Jaula de Rodillo Curva Estandar —

estructura del numero de parte W

ctempio G} EEHITE

tipo CR numero de rodillos
tamano radio de centro
t
: : : —
y I
\
= * —_— - = -—t - -—
\
Y ‘ Q I I I i
i diametro de rodillofradio de centro| tipo
namero de parte D A t w p° a’ aplicable
mm mm mm mm
CR2- 50- 7Z 50 4.6° 2.9° RV
CR2- 60-12Z 60 3.8° 2.4° RV
CR2- 70-10Z 2 70 03 56 3.3° 2.0° RVF
CR2- 87-10Z 87 ’ : 2.6° 1.6° RVF
CR2-103-10Z 103 2.2° 1.4° RVF
CR2-120- 9Z 120 1.9° 1.2° RVF
CR3- 85-10Z 85 3.4° 2.9° RVF
CR3- 90-11Z 90 3.2° 1.9° RV
CR3-110-10Z 3 110 0.4 7.2 2.6° 1.5° RVF.RV
CR3-125-16Z 125 2.3° 1.3° RVF
CR3-160-14Z 160 1.8° 1.0° RVF.RV
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