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NBLINEAR SYSTEM

El sistema lineal NB es un mecanismo de movimiento lineal que utiliza el
movimiento rotacional de bola y/o elementos de rodillo. NB ofrece una amplia
gama de productos de movimiento lineal de alta calidad de precision que
contribuyen a la reduccion de tamafno y peso de la maquinaria y equipo.

VENTAJAS

Dea Baja Friccion y Excelente respuesta

La friccion dinamica de la bola o elementos de rodillo es
sustancialmente menor que el deslizamiento de friccion de
toda la superficie de la cara. Dado que la diferencia entre
la resistencia de friccion estéatica y dinamica es pequena,
la respuesta de movimiento es excelente en cuanto a la
precision de posicionamiento y en aplicaciones de alta
velocidad con aceleracion y desaceleracion.

Alta Precision y Movimiento Suave

El sistema lineal NB esta disefado para que los elementos
rodantes logren un movimiento extremadamente suave.
La superficie de rodadura es terminada por un rectificado
de precision para un movimiento de alta precisién con
tolerancia optima.

Alta Capacidad de Carga y Larga Vida

A pesar de lo compacto del sistema lineal NB, el sistema
utiliza elementos grandes rodantes en una superficie de
rodadura larga resultando en una alta capacidad de carga
y larga duracion de vida.

Facilidad de Instalacion

El sistema lineal NB acorta el tiempo de mecanizado y
montaje en comparacion con la de una superficie de toda
la cara del deslizamiento del rodamiento.

Variedad de Tipos

Una amplia variedad de tipos y tamanos de los sistemas
lineales NB estan disponibles para servir mejor la finalidad
y necesidad de cada aplicacion .

Eng-1



- ( LINEAR SYSTEM

PROCESO PARA SELECCIONAR UN SISTEMA LINEAL NB

Compruebe las condiciones
de aplicacion

)4_

A 4

Identificar el tipo de maquinas que se van
a utilizar, las condiciones de aplicacion,
las condiciones ambientales, y la precision
deseada.

}@ecidir el tipo de sistema){—

A 4

Guia Deslizante
Eje Nervado
Rodamiento Lineal
Deslizador

Pre-seleccionar el tamano y e
numero de sistemas lineales

D<_

Pre-seleccionar el tamario y la cantidad basada
en el equilibrio de la maquinaria y otros equipos,
asi como la experiencia pasada.

C Calcular la carga

)4_

Calcular la carga en cada sistema.
Calcular la carga variable promedio.
(consultar la pagina Eng-6-8)

v
NG - Dpeterminar la carega
C estatica

)4_

OK

A 4

Determinar la capacidda de carga estatica

y el momento estatico permitido mediante la

aplicacion del factor de seguridad estatica.
(consulte la pagina Eng-3)

G

 Calcular la vida nomlnaD{—

OK

Calcular la vida nominal y comparar a la vida
requerida.
(consulte la pagina Eng-4)

G /Determinar la precarga y exactitu
A&

@4_

OK
4

Basado en las operaciones de funcionamiento,
decida la precarga y la precision.

(consulte la descripcion de cada producto para
precarga y precision)

Seleccione el método de
lubricacién y prevencion del polv

)

OK

Seleccione la lubricacion y el método de
prevencion de polvo. (sellos, fuelles, cubiertas)

h 4
NG @« Confirmar el espacjo
\_necesario en el equipo

)4_

oK

Confirmar el espacio y las dimensiones de
instalacion teniendo en cuenta el tamafo de la
maquina y la facilidad de mantenimeinto.

A 4
(Seleccic’m completa

)

Eng-2




CARGA PERMITIDA

Carga y Momento

Se aplica una carga al sistema lineal como lo
muestra la Figura 1-1. Algunas veces cargas
de momento son aplicadas, por ejemplo, guias
deslizantes. Carga y momento son definidas a
continuacion.

Capacidad de Carga Estatica (de acuerdo con
IS014728-2*") y Momento Estéatico Permitido

Cuando el exceso de carga o la carga de impacto
se aplica a los sistemas lineales, mientras que esta
parado o moviendose lentamente, una deformacion
permanente se produce en los elementos rodantes y
la pista de rodadura.

Si esta deformaciéon supera un cierto limite, esto
causa vibracion y ruido durante la operacion
resultando en un movimiento no-suave y un periodo
corto de vida. Para prevenir esta deformaciéon
permanente y el deterioro en la precision del
movimiento, la capacidad de carga estatica (Co) es
dada como la carga permitida para el sistema lineal.
Esta capacidad de carga estatica se define como la
capacidad estatica que da lugar a la tensiébn maxima
admisible en el centro de la superficie de contacto
entre los elementos rodantes y la pista de rodadura.
La suma de la deformacion permanente de los
elementos rodantes y la de la pista de rodadura es
0.0001 veces el diametro de los elemntos rodantes.
En el sistema lineal ademas de la carga estatica,
una carga de momento puede estar presente. Lo
momentos estaticos permitidos estan definidos por
Me, My, yd Mr como se ilustra en la Figura 1-1.

*1: Esto no se aplica a algunos productos.
Carga Permitida y Factor de Seguridad

Estatico

La capacidad de carga estatica y el momento estatico
permitido definen la carga estatica maxima en cada
direccion; sin embargo, estas cargas estaticas
maximas no son necesariamente aplicables en
funcién de las condiciones de operacion, la precision
del montaje, asi como la precision de movimiento
requerido. Por lo tanto una carga permitida con un
factor de seguridad debe ser obtenido. El factor
r1ni1nimo de seguridad estatica se muestra en la Tabla

Carga Permitida

Pmax. < Co/fg roreeerererererercecniicecnannnes (1)
Momento Permitido
Mmax. = (Mp,My,Mg,Mp2,My2) /fs -+ (2)

fs: factor de seguridad estatico Co: capacidad de carga
estatica (N)  Pmax.: carga permitida (N)

Mp,Mg,My,Mp2,My2: momento estatico permitido (N - m)
Mmax.: momento permitido (N + m)

Tabla 1-1 Factor Minimo de Seguridad Estatico (fs)

condiciones de operacion factor de seguridad estatico

normal 1~2
movimiento suave requerido 2~4
vibracién/impacto de carga 3~5

Figura 1-1 Carga y Momento
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VIDA

Vida de un Sistema Lineal

Cuando un sistema lineal es reciproco bajo
carga, un estrés continuo actua sobre el, en
ultima instancia provocando descamaciéon de su
superficie de la pista de rodadura debido a la fatiga
de materiales. La distancia que el sistema linear
recorre antes de que la descamacion ocurra se
define como la vida del sistema lineal. Un sistema
lineal también puede llegar a ser inoperable debido
a la sinterizacion, grietas, picaduras o corrosion;
sin embargo, estas causas se diferencian de las
escamas ya que estan relacionadas con la exactitud
de la instalacion, el entorno operativo y el método
de lubricacion.

Vida Nominal

Incluso cuando un grupo de sistemas lineales del
mismo lote de produccion fucniona en condiciones
idénticas, el tiempo de vida puede ser diferente
debido a diferencias en las caracteristicas de la falla
del material de fatiga. Este hecho impide determinar
el tiempo de vida exacto de un sistema lineal
simple para su uso. Por lo tanto, la vida nominal se
define estadisticamente como la distancia del 90%
del recorrido del sistema lineal antes de causar
descamacion.

Capacidad de Carga Dinamica (de acueredo con
IS014728-1%2) y Capacidad de Par Dindmica

La vida de un sistema lineal se expresa en términos
de la distancia recorrida. Por lo tanto, la vida de
un sistema lineal se calcula utilizando el orden
inverso de carga permitida que se logra a una cierta
distancia de viaje. Esta carga pemitida se llama
capacidad de carga dinamica. La capacidad de
carga dinamica se define como una carga constante
de peso y la direccion que puede alcanzar una
distancia de viaje de 50x103m en el sistema lineal.
NB asume la carga es aplicada desde la parte
superior como una carga radial normal, por que la
capacidad de carga dinamica cambia dependiendo
de la direccion de la carga aplicada. La capacidad
de carga dinamica en las tablas de dimensiones se
basan en este supuesto. Los ejes nervados pueden
transportar carga de par, por lo que la capacidad de
par dinamica se define para el Eje Nervado.

*2: Esto no se aplica a algunos productos.

I ¢ LINEAR SYSTEM

Estimacion de la Vida Nominal

La estimaciéon de la vida nominal depende del tipo
de elementos rodantes. Las ecuaciones (3) y (4) son
usadas para las bolas y rodillos, respectivamente.
La ecuacion (5) se utiliza cuando una carga de par
esta presente.

Las bolas se utilizan como elementos rodantes
3
C
L=($)" 50
P

Los rodillos se utilizan como elementos rodantes

el R ——

carga de par esta present
3

L: vida nominal (km) C: capacidad de carga dinamica (N)
P: carga aplicada (N) Crt: Capacidad de Par Dinamica (N - m)
T: par aplicado(N - m)

En la aplicacion real, numerosos factores variables
estan presentes como en el riel guia/precision del
eje, en condiciones de montaje, en condiciones
de funcionamiento, vibracion y choque, etc. Por
lo tanto, el calculo de la carga real aplicada con
precisiéon es sumamente dificil. En general, el
calculo se simplifica mediante el uso de coeficientes
que representan a estos factores: coeficiente
de dureza (fn), coeficiente de temperatura (fr),
coeficiente de contacto (fc), y coeficiente de
carga aplicada (fw). Teniendo en cuenta estos
coeficientes las Ecuaciones (3) a (5) se convierten
en Ecuaciones (6) y (8).

Las bola son usadas como elementos rodantes

L=(m.%)3 25O wereereeeeenis (6)

fw
rodillos son usados como elementos rodantes

L=(m.g)‘%. 5Q cerereerrenees (7)

fw P
carga de par esta presente
o fre 3
L= (W . %) O e (8)

L: vida nominal (km) fn: coeficiente de dureza

fr: coeficiente de temperatura fc: coeficiente de contacto
fw: coeficiente de carga aplicada P: craga aplicada (N)
C: capacidad de carga dinamica (N)

Cr: capacidada de par dinamica (N * m)

T: par aplicado (N + m)

Eng-4



Cuando la distancia de viaje por unidad de tiempo es
constante, la vida nominal puede expresarse en términos
de tiempo (hora). Ecuacion (9) muestra la relacion entre la
longitud de carrera, nimero de ciclos por minuto, y el tiempo
de vida.

- Coeficiente de Dureza (fn)
En el sistema lineal, el riel guia o eje funciona como
superficie de rodadura de los elementos rodantes. Por lo
tanto, la dureza del riel guia o eje es un factor importante
en la determinacion de la carga nominal. La carga nominal
disminuye asi como la dureza disminuye por debajo de
58HRC. Los productos NB tienen la dureza apropiada por
la tecnologia avanzada de tratamiento térmico. En caso de
utilizar el riel o eje de dureza insuficiente, por favor tome el
coeficiente de dureza (Figura 1-2) en la ecuacion de calculo
de vida.

- Coeficiente de Temperatura (f1)
Los productos de NB se endurecen por tratamiento térmico
con el fin de darle caracteristicas de poco desgaste. Si la
temperatura del sistema lineal excede los 100°C, la dureza
disminuye con efecto de templado, a medida que disminuye
la carga nominal. Figura 1-3 muestra el coeficiente de
temperatura asi como la dureza cambia con la temperatura.

- Coeficiente de Contacto (fc)

Cuando mas de un rodamiento se utiliza en estrecho
contacto, el coeficiente de contacto debe tenerse en cuenta
debido a la variacion de los productos y la exactitud de la
superficie de montaje. Tabla 1-2 muestra el coeficiente de
contacto para calcular la vida.

- Coeficiente de Carga Aplicada
(fw)

Al calcular la carga aplicada, el peso de la masa, la fuerza
de inercia, el momento resultante del movimiento, y la
variacion con el tiempo deben indicarse con precision. Sin
embargo, es muy dificil estimar la precision de la carga
aplicada debido a la existencia de numerosas variables,
incluyendo las condiciones de inicio/parada del movimiento
reciproco y de los impactos/vibraciones. La estimacion se
simplifica utilizando los valores dados en la Tabla 1-3.

-103
L L-10

h=m 000060000006000000000000 (9)

Ln: tiempo de vida (hr) £ s: longitud de carrera (m)
ni: nimero de ciclos por minuto (cpm)

Figura 1-2 Coeficiente de Dureza

“NWPIONDOO

+ coeficiente de dureza
[eoleleolololololeloy

60 50 40 30 20 10
dureza de la pista de rodadura HRC

Figura 1-3 Coeficiente de Temperatura

1.0
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=

fr 100 110 120 130 140 150

temperatura del sistema lineal °C

Tabla 1-2 Coeficiente de Contacto

numero de rodamiento lineales en | coeficiente de contacto
estrecho contacto sobre el riel/eje fc

1 1.00

2 0.81

3 0.72

4 0.66

5 0.61

Tabla 1-3 Coeficiente de Carga Aplicada

condiciones de operacion coeficiente
. de carga aplicado
de carga velocidad fw
sin golpes y vibraciones (15 m/min 0 menos| 1.0~1.5
bajo chogue y vibracion |60 m/min o menos| 1.5~2.0
alto chogue y vibracion (60 m/min 0 menos 2.0~3.5

Eng-5



- ( LINEAR SYSTEM

Calculo de la Carga Aplicada (1)
Tablas 1-4 y 1-5 muestran las férmulas de célculo de la carga aplicada para aplicaciones comunes.

W: carga aplicada (N) P1 - Pa: carga aplicada al sistema lineal (N) X,Y: distancia del sistema lineal (mm)
X, y, £: la distancia a la carga aplicada o centro de trabajo de la gravedad (mm) g: aceleracion gravitacional (9.8 x 103mm/s?)
V: velocidad (mm/s) ti: tiempo de aceleracion (sec) ts: tiempo de desaceleracion (sec)

Tabla 1-4 Calculo de Carga Aplicada (1)

condicion célculo de férmula de la carga aplicada
2 ejes horizontales P3 P4
. |
> ) I S N
[} W
P1 P2
Xo
o
5
4+ 1 Xo Yo
%] . 3 = L
g P1 4 W+ ox W+ oY W
o
= 1 o X Yo
§ P2o= 4 W ox% W+ oY W
‘0| 2 ejes horizontales, =3 p _ 1 Xo Yo
B de colgar = Pom T W Wy W
2 1 Xo Yo
[ i | = = w— —
S I 1p o Pa= g W Wy W
o = 1 2 : )
T o — Nota: Si el calculo da como resultado
.ﬂé oW un valor negativo, el sentido de
S % carga esta en la direccion
<)
= opuesta.
o
Pt .
©
Qo
=
?
o
3
S | 2 ejes horizontales, - Ps P4
‘C | ejes en movimiento —
i<}
g < : -
3) W | Py P2
c —
)

Eng-6



Tabla 1-5 Calculo de Carga Aplicada (2)

G: centro de gravedad = - =2

<

_ difeccion d_e; momentp

fuerza de empuje
_—

|
Gl

Ps [} | P2Ps

X

bajo velocidad constante

P1=P2= P3=F’4=%W

condicion célculo de formula de carga aplicada
*% 2 ejes laterales X AN
B | horizontales, Pas Pas o
15} , Pi=Po=P3=Ps=—W
S Pas P4sl AT Ty
© — = I <
k] w P3P. P 1 Xo
3 ] 7\/\/7]%7 N | [ [ PP Pis=Pas=, W+25W
[3)
2 P1s1 P2J P1s,P2s 1 Yo
3 — =g - Pas=Pas=W—50W
2 Xo P1,P2
k)
E
8 [ 2 ejes verticales
§ |st \ | Pas %
a o
&ln e 4 Pz,Ps )
= d 1
2 y ﬂL‘*”ls e | Pi=Po=Ps=Pa= 15y W
g P1s I I W ii fuerza P15=P23=p3s=p4s=ﬁw
S —y| | Pas de 2X
% ‘ ! empuje
< . 02 P1,P3
2 ejes horizontales diagrama de velocidad . 3
o -ih Vi bajo acelc—:ramon g
5 28 P1=Pa=—w(1+ ‘X‘>
*g,' §§ gt
[
S >/>{[t1 t2 t:«xl< P2=F’4=%W(1—2\{1ﬁ1>
s tiempo t(sec) gl
S _|_ bajo desaceleracion
ko) Ps Ig P4 o1 ( 2v1z1>
§ " direccion dTl momentd P1=Ps= 4 wit gtaX
S P P2 P2=P4=lw(1+2V‘2‘>
@ 4 gtaX
c
k<]
0
©
=
o
(6]
=
[0}

$g: aceleracion de gravedad
(9.8x10%mm/sec?)

- Coeficiente Equivalente

Los sistemas lineales se utilizan generalmente con dos ejes, cada eje con un par de rodamientos instalados.
Sin embargo, debido a una limitacion de espacio, tiene que haber una aplicacién en la que uno de los ejes
sea instalado en estrecho contacto con uno o dos rodamientos. En tal caso, multiplique el momento aplicado
por el coeficiente de momento equivalente mostrado en las Tabla 1-7~1-25 para calcular la carga aplicada.
La siguiente es una férmula para calcular el momento de carga equivalente cuando un momento es aplicado

al sistema lineal.

P=E-M

P: momento de carga equivalente por rodamiento (N)

E: coeficiente de momento equivalente
M: momento aplicado (N + mm)

Eng-7



Calculo de Carga Aplicada (2)

I ¢ LINEAR SYSTEM

Tabla 1-6 muestra la formula para determinar la carga aplicada cuando el momento es aplicado al sistema lineal.

W: carga aplicada (N) P: carga aplicada al sistema lineal (N) £: distancia a la carga aplicada o centro de trabajo de la gravedad (mm).

Tabla 1-6 Calculo de Carga Aplicada (3)

1 rodamiento f
\
|
|
|

t

condicion formula de célculo de la carga aplicada
1 eje horizontal, 0 W
1 rodamiento W F—j P=W+EpiW£1+ErWg£2
: Epi: Mp coeficiente equivalente con el uso de un
rodamiento
Er: Mr coeficiente equivalente
1 eje lateral, 21 W W g
o | 1 rodamiento ! P=W+Ey1Wg1+ErwWgz
) T % Ey1: My coeficiente equivalente con el uso de un
S rodamiento
3 ] = = Z Er: Mr coeficiente equivalente
° T
S———
-g 1 eje vertical, 0 w W 0
L
e}
©

P=EpiWg1+EyW£L2

Epi: Mp coeficiente equivalente con el uso de un
rodamiento

Eyi: My coeficiente equivalente con el uso de un
rodamiento

fuerza fuerza
de empuje de empuje
2 ejes horizontales,
1 rodamiento en cada uno w 21 P=W/2+W_£2/Y+Ep1WL1/2

Ep1: Mp coeficiente equivalente con el uso de un
rodamiento
Y: distancia entre los dos ejes del centro

2 ejes laterales,

1 rodamiento en cada uno }<

P=W/2+Ey1WL2/2+W£L1/Y

Eyi: My coeficiente equivalente con el uso de un
rodamiento

Y: distancia entre los dos ejes del centro

0
o
[9)
N
)
o]
c
9
o
8 2 ejes verticales,
= ; ’ Lo W W
| 1 rodamiento en cada uno < gl
- ' — '
ol | Lol \
M i T i
0o o i | o i
o| o ‘ 0| ©) ‘
¥ ‘ A *
L— T -~JI fuerza
fuerza de empuje
de empuje

P=EpiW£g1/2+Ey1W£L2/2

Ep1: Mp coeficiente equivalente con el uso de un
rodamiento

Eyi: My coeficiente equivalente con el uso de un
rodamiento

Eng-8



Tabla 1-7 Guia Deslizante tipo SEB

numero de parte

coeficiente equivalente

Ep1 Ep2 Ey1 Ey2 Er
SEBS 5B 6.64%x107" 9.61%x1072 7.91%x107" 1.15%x107" 3.85x107"
SEBS 5BY 517x107" 8.38x1072 6.16x107" 9.99x1072 3.85x107"
SEBS 7BS 6.70x107" 7.76x1072 7.98x107" 9.25x107? 274x107"
SEBS 7B 462x107" 6.65x1072 550%x107" 7.93%x1072 2.74x107"
SEBS 7BY 2.84x107" 5.00X1072 3.38x107" 5.96x1072 2.74x107"
SEBS 9BS 5.83%x107" 6.96x1072 6.95%107" 8.30x1072 2.15%x107"
SEBS 9B 3.26x107" 5.26x1072 3.88x107" 6.27x1072 2.15x107"
SEBS 9BY 2.26x107" 414%x1072 2.69%107" 4.94%x1072 2.15%x107"
SEBS12BS 527x107" 590%x1072 6.28x107" 7.083%x1072 1.60x107"
SEBS12B 3.08x107" 471%x1072 3.67%x107" 5.61%x1072 1.60x10~"
SEBS12BY 2.02x107" 3.64x1072 2.41x107" 4.33x1072 1.60%x107"
SEBS15BS 3.95x107" 5.01%x1072 471%x107" 5.97%x1072 1.30x107"
SEBS15B 2.31x107" 3.85x1072 2.75%107" 458%x1072 1.29%x107"
SEBS15BY 1.52x107" 2.90%x1072 1.81%107" 3.45%x1072 1.29%x107"
SEBS20B 1.41%x107" 2.47%x1072 1.68x107" 2.94x1072 9.76x1072
SEBS20BY 1.01x107" 1.95x1072 1.20x 107" 2.32x1072 9.76x1072
SEBS 5WB 451%x107" 7.70x1072 5.37%x107" 9.17%x1072 1.96x107"
SEBS 5WBY 3.25%107" 6.15x1072 3.88x107" 7.33%x1072 1.96x107"
SEBS 7WBS 5.83x107" 6.96x1072 6.95x107" 8.30x107? 1.40%x107"
SEBS 7WB 3.26x107" 526%x1072 3.88x107" 6.27%x1072 1.40x107"
SEBS 7WBY 2.26x107" 414%x1072 2.69%107" 4.94%x1072 1.40%x107"
SEBS SWBS 4.63x107" 6.05%1072 552x107" 7.21%x1072 1.09%107"
SEBS 9wWB 2.41x107" 4.23%x1072 287x107" 5.04x1072 1.08x107"
SEBS SWBY 1.71%x107" 3.31x1072 2.03x107" 3.94%x1072 1.08x107"
SEBS12WBS 3.89%x107" 5.28%x1072 4.64%x107" 6.29x1072 8.17x1072
SEBS12WB 217%x107" 3.81%x1072 259%107" 455%x1072 8.16x1072
SEBS12WBY 1.51x107" 2.94%x1072 1.79x107" 3.50x1072 8.16x1072
SEBS15WBS 2.58x107" 4.06%x1072 3.07x107" 4.83%x1072 471%x1072
SEBS15WB 1.63x107" 3.03x1072 1.94%107" 3.61x1072 4.71x1072
SEBS15WBY 1.13x107" 2.29%x1072 1.35%x107" 2.73%x1072 4.71x1072

Ep1: Mp coeficiente equivalente con el uso de un bloque Ep2: Mp coeficiente equivalente con el uso de dos bloques en estrecho contacto
Eyi: My coeficiente equivalente con el uso de un bloque Eyz: My coeficiente equivalente con el uso de dos bloques en estrecho contacto

Er: Mr coeficiente equivalente

En
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I ¢ LINEAR SYSTEM

Tabla 1-8 Guia Deslizante tipos SEB y SER

T I R coeficiente equivalente
B Epr Ep2 Evi Eyo Er

SEBS 2A 7.06x107" 1.37%107" 592%x107" 1.15x107" 9.09x107"
SEBS 3A 9.16x107" 1.49%x107" 7.69x107" 1.25%107" 6.25x107"
SEBS 3AY 6.02x107" 1.13%x107" 5.05x107" 0.48x1072 6.25x107"
SEBS 5A 6.11x107" 1.01x107" 5.13%x107" 8.46x1072 3.85x107"
SEBS 5AY 465%107" 8.45%107? 3.90x107" 7.09%x1072 3.85x107"
SEBS 7A 462x107" 7.48x1072 3.87x107" 6.27x1072 2.74%x107"
SEBS 7AY 2.84x107" 5.49x1072 2.38x107" 461x1072 274x107"
SEB(S)9A 3.32x107" 5.89%x1072 2.78x107" 4.94%x1072 2.20%x107"
SEB(S)9AY 2.25%107" 4.46%x1072 1.89%107" 3.74%1072 2.20%x107"
SEB(S)12A 3.08x107" 5.62X1072 258x107" 4.72%x1072 1.60x10~"
SEB(S)12AY 2.02x107" 411x1072 1.70x107" 3.45x1072 1.60x107"
SEB(S)15A 2.31x107" 4.30x1072 1.94x107" 3.61x1072 1.29%107"
SEB(S)15AY 1.52x107" 3.12x1072 1.27x107" 2.62X1072 1.29%107"
SEB(S)20A 1.53x107" 3.03x1072 1.28x107" 254%x1072 9.76x1072
SEB(S)20AY 1.01x107" 216%x1072 8.44x1072 1.81%1072 9.76x1072
SEBS 3WA 6.74x107" 1.14%x107" 5.42x107" 9.58%x1072 3.23%x107"
SEBS 3WAY 4.48x107" 8.78x1072 3.76x107" 7.37%1072 3.23x107"
SEBS 7WA(D) 3.26x107" 556X1072 273x107" 467%x1072 1.40%107"
SEBS 7WAY 226x107" 4.32x1072 1.90x107" 3.63%x1072 1.40%107"
SEB(S)9WA(D) | 2.41x107" 472%x1072 2.02x107" 3.96x1072 1.08x107"
SEB(S)9WAY 1.71x107" 3.58%1072 1.43x107" 3.00x1072 1.08x107"
SEB(S)12WA 2.02x107" 413%1072 1.70x107" 3.46x1072 8.16x1072
SEB(S)12WAY 1.43x107" 3.10%x1072 1.20x107" 260x1072 8.16x1072
SEB(S)15WA 1.63%x107" 3.29%x1072 1.37x107" 276X107? 471%x1072
SEB(S)15WAY 1.13%x107" 2.43%x107? 9.48%x107? 2.04x1072 4.71x1072
SER(S)9A 2.49%x107" 415%1072 215x107" 358%x1072 1.50x10~"
SER(S)12A 250x107" 416x1072 223x107" 3.71x1072 1.33%x107"
SER(S)15A 1.99%107! 3.32x1072 1.79%107" 2.98%x107? 1.05x107"
SER(S)20A 1.66%107" 2.77x1072 1.47%107" 2.45%x107? 6.49x1072
SER(S) 9WA 1.52x107" 2.53%x1072 1.36x107" 2.26x1072 7.17x1072
SER(S)12WA 1.42x107" 2.36x1072 1.28x107" 213%x1072 5.86x1072
SER(S)15WA 1.60%107" 2.66x1072 1.45%107" 2.41%x107? 415%x1072

Ep1: Mp coeficiente equivalente con el uso de 1 bloque Ep2: Mp coeficiente equivalente con el uso de 2 bloques en estrecho contacto
Ey1: My coeficiente equivalente con el uso de 1 blogue Eyz: My coeficiente equivalente con el uso de dos 2 bloques en estrecho contacto
Er: Mr coeficiente equivalente
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Tabla 1-9 Guia Deslizante tipos SGL, GL, y SGW
namero de parte coeficiente equivalente
B Epr Ep2 = Eyo Er
SGL15F (E) 257%x107" 3.75%1072 257%x107" 3.75x1072 1.28%x107"
SGL20F (E) 2.06x107" 3.31x1072 2.06x107" 3.31x1072 9.29x 1072
SGL25F (E) 1.72%x107" 2.82x1072 1.72%x107" 2.82x1072 8.31x107?
SGL30F (E) 1.47x107" 2.27%1072 1.47%107" 227%107? 6.88x1072
SGL35F (E) 1.29x107" 2.02x1072 1.29%107" 2.02%x1072 5.46x1072
SGL15TF (TE) 1.63x107" 2.87%x1072 1.63x107" 2.87%107? 1.28%x107"
SGL20TF (TE) 1.41x107" 259x1072 1.41%x107" 259%x1072 9.29x107?
SGL25TF (TE) 1.09x107" 2.08x1072 1.09%107" 2.08x107? 8.31x1072
SGL30TF (TE) 9.31x1072 1.71X1072 9.31x1072 1.71x1072 6.88x1072
SGL35TF (TE) 8.15%x1072 1.51X1072 8.15x1072 1.51x1072 5.46x1072
SGL1SHTF (HTEHTEX) | 1.63x107" 2.87%x1072 1.63x107" 2.87x1072 1.28x107"
SGL20HTF (HTEHTEX) | 1.21x107" 2.33x1072 1.21x107" 2.33x107? 9.29%x1072
SGL25HTF (HTEHTEX) | 1.09x107" 2.08x1072 1.09%x107" 2.08x1072 8.31x1072
SGL30HTF (HTEHTEX) | 9.31Xx1072 1.71X1072 9.31x1072 1.71x1072 6.88x1072
SGL35HTF (HTEHTEX) | 8.15%x1072 1.51x1072 8.15x1072 1.51x1072 5.46x1072
SGL4BHTF (HTEHTEX) | 6.52x10°2 1.23X1072 6.52x1072 1.23x1072 4.38x1072
SGL15HYF (HYE) | 1.07x107" 212%x1072 1.07x107" 212%x1072 1.28%x107"
SGL20HYF (HYE) | 8.59%x1072 1.78x1072 8.59%1072 1.78x1072 9.29x 1072
SGL25HYF (HYE) | 7.53x1072 1.56x1072 7.53%x1072 1.56x1072 8.31%x1072
SGL30HYF (HYE) | 6.45x10°? 1.30x1072 6.45x1072 1.30x1072 6.88x1072
SGL35HYF (HYE) | 5.65%x1072 1.15x1072 5.65%x1072 1.15x1072 5.46x1072
SGL45SHYF (HYE) | 5.03%x1072 1.01X1072 5.03%x1072 1.01x1072 4.38x1072
SGW17TF (TE) | 2.00x107' 3.27%x1072 2.00x107" 3.27x1072 5.34%x1072
SGW21TF (TE) | 1.68x10°" 2.90%x1072 1.68x107" 2.90%107? 4.80%x1072
SGW27TF (TE) | 1.26x107" 2.32X1072 1.26x107" 2.32x1072 4.35%x1072
SGW35TF (TE) | 8.39x1072 1.56X 1072 8.39%x1072 1.56x 1072 262x1072

Ep1: Mp coeficiente equivalente con el uso de 1 bloque Epz2: Mp coeficiente equivalente con el uso de 2 bloques en estrecho contacto
Ey1: My coeficiente equivalente con el uso de 1 bloque Eyz: My coeficiente equivalente con el uso de 2 bloques en estrecho contacto

Er: Mr coeficiente equivalente

Eng-11



I ¢ LINEAR SYSTEM

Tabla 1-10 Eje Nervado * Eje Nervado Giratorio Tabla 1-11 Rodamiento Lineal tipo SM
, coeficiente equivalente , coeficiente equivalente
numero de parte numero de parte
E1 E2 E1 E2
SSP 4 - 6.19x107"|1.18x107" SM 3 1.24 2.13x107"
SSP 6 [SPR 6 [447x107'[570x107? SM 4 1.21 1.78x107"
SSP 8 [SPR 8 ([388x107'(574x107? SM 5 8.96%x107" | 1.40%x107"
SSP 10 [SPR 10 ([282x107'[4.37x107? SM 6 7.29%107" | 1.09%107"
SSP 13A|SPR 13 |357x107"|4.49x1072 SM 8s 7.19x107" | 1.20x107"
SSP 16A|SPR 16 |243x107"|3.75x1072 SM 8 5.46x107" | 8.42%x1072
SSP 20A|SPR 20A(1.48x107"(291x107? SM 10 455%107" | 7.02x107?
SSP 25A(|SPR 25A(1.37x107"[227x1072 SM 12 4.32%x107" | 6.64%1072
SSP 30A|SPR 30A|1.28x107"[1.58x1072 SM 13 4.06x107" | 6.21%x1072
SSP 40A|SPR 40A|1.05x107"|1.28x1072 SM 16 359x107" | 546%x1072
SSP 50A|SPR 50A|[9.41x1072[159x1072 SM 20 3.07x107" | 470%107?
SSP B0A|SPR B0A |9.02x1072(1.45x1072 SM 25 217%x107" | 3.33%x1072
SSP 80 - 6.70X1072|1.21X1072 SM 30 1.99%107" | 3.07x107?2
SSP 80L - 456x1072|9.53%x107° SM 35 1.71x107" | 270x1072
SSP100 - 592x1072[1.03x1072 SM 40 1.64x107" | 251x1072
SSP100L - 406%X1072|7.90X1072 SM 50 1.20x107" | 1.89x1072
-1 -2
SSP 20 |SPR 20 |179x10 ' |226X10 2 SM_60 118X10 | 1.75%10
SSP 25 |SPR 25 |155x10'|1.94x10°2 SM_80 8.18x10 _ 1 1.36X10
SSP 30 |SPR 30 |128x10'|158x10°2 SM100 666x10 | 1.11x10
SSP 40 |SPR 40 |105x10'|1.28x10°2 SM120 568X10 _ | 9.38X10
SSP 50 |SPR B0 |1.07x10'|1.69%x10 2 SM150 462x10 | 7.71x10
— — E1: coeficiente equivalente con el uso de 1 buje
SSP 60 SPR 60 9.77x10 2 1.44X10 2 E2: coeficiente equivalente con el uso de 2 bujes en estrecho contacto

E1: coeficiente equivalente con el uso de una tuerca
Ea: coeficiente equivalent con el uso de 2 tuercas en estrecho contacto

Tabla 1-12 Rodamiento Lineal tipo SM-G-L
coeficiente equivalente
E1 E2

SM 6G-LUU 414x107" | 7.39%1072
SM 8G-LUU 3.17x107" | 590%1072
SM10G-LUU 2.53%107" | 4.78%107?
SM12G-LUU 228%X107" | 4.47%1072
SM13G-LUU 2.03x107" | 4.03x1072
SM16G-LUU 1.78%107" | 3.45%x1072
SM20G-LUU 1.53x107" | 3.06x1072
SM25G-LUU 1.09%x107" | 2.17x1072
SM30G-LUU 9.59x1072 | 1.97%x1072

E1: coeficiente equivalente con el uso de 1 buje
Ez: coeficiente equivalente con el uso de 2 bujes en estrecho contacto

numero de parte
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Tabla 1-13 Rodamiento Lineal tipo SM-W

Tabla 1-15 Rodamiento Lineal tipo KB

numero de parte

coeficiente equivalente

numero de parte

coeficiente equivalente

E1 E2 E1 E2
sSM 3w 412x107" - KB 3 1.28 2.13x107"
SM 4w 4.03x107" - KB 4 1.05 1.75x107"
SM 5w 2.99x107" — KB 5 5.40%107" | 9.00x107?
SM 6w 2.43%x107" — KB 8 561%x107" | 8.00x1072
SM 8w 1.82x107" - KB10 421x107" | 7.02x1072
SM 10W 1.52x107" - KB12 4.02x107" | 6201072
SM 12w 1.44%x107" — KB16 3.77x107" | 573%107?
SM 13w 1.35%x107" — KB20 329%107" | 4.49%1072
SM 16W 1.19x107" - KB25 214x107" | 8.37x1072
SM 20w 1.02x107" - KB30 2.08x107" | 2.96x1072
SM 25w 7.24%x1072 — KB40 1.64x107" | 251x1072
SM 30w 6.63x1072 — KB50 1.20x107" | 1.89x1072
SM 35w 5.70x1072 - KB60 1.21x107" | 1.55%x1072
SM 40w 5.47%X1072 - KB80 7.34x1072 | 1.22%x1072
SM 50w 4.01x1072 — KB 8w 1.87x107" -
SM eow 3.77%1072 — KB12W 1.34%x107" -
E1: coeficiente equivalente con el uso de 1 buje KB16W 1.25%x107" =
KB20W 1.10x107" —
KB25W 7.14%x1072 —
Tabla 1-14 Rodamiento Lineal tipo TRF KB30OW 6.96x1072 =
T 6 [T coeficiente equivalente KB40OW 5.47X1072 —
Ei Ez KBS0OW 2.02x102 =
TRF 6 6.46x10"° - KBBOW 411%10°2 -
TRF 8 4.90%1 072 — E1: coeficiente equivalente con el uso de 1 buje
TRF10 4.07%x1072 — E2: coeficiente equivalente con el uso de 2 bujes en estrecho contacto
TRF12 3.92%x1072 -
TRF13 366x 102 - Tabla 1-16 tipo TOPBALL TK
TRF16 3.20x107% - ) coeficiente equivalente
TRF20 280x102 - namero de parte Es Eo
TRF25 2.00x1072 — TK 8 4.83x107" | 8.04%x1072
TRF30 1.85%1072 - TK10 414%x107" | 6901072
TRF35 1.68X1072 - TK12 3.65x107" | 6.09%1072
TRF40 1.45%1072 - TK16 325x107" | 5.42%x1072
TRF50 1.16x1072 - TK20 253%x107" | 421%x107?
TRF60 1.11X%1072 - TK25 1.88x107" | 3.13x1072
E1: coeficiente equivalente con el uso de 1 buje TK30 1.65x107" | 2.74x1072
TK40 1.41%x107" | 2.34x1072
TK50 1.09%107" | 1.82x1072

Ei: coeficiente equivalente con el suso de 1 buje
E2: coeficiente equivalente con el uso de 2 bujes en estrecho contacto
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Tabla 1-17 tipo TOPBALL TW

I ¢ LINEAR SYSTEM

Tabla 1-19 Rodamiento Lineal tipo GM

, coeficiente equivalente , coeficiente equivalente
numero de parte E; Es numero de parte E; Es
TW 3 8.70x107" | 1.45x107" GM 6 6.43x107" | 1.07x107"
TW 4 6.57x107" | 1.09%x107" GM 8 4.92x107" | 8.20%1072
TW 6 517%107" | 8.60x107?2 GM10 421%x107" | 7.01%x107?
TW 8 355%107" | 590%107? GM12 3.85%107" | 6.41%1072
TW10 3.00x107" | 5001072 GM13 3.77x107" | 6.29%1072
TW12 266x107" | 4401072 GM16 325x107" | 5.42%x1072
TW16 1.90x107" | 3.10x107? GM20 2.74%x107" | 457%107?
TW20 1.66X107" | 2701072 GM25 1.98x107" | 3.30x1072
TW24 1.44%x107" | 2.40x1072 GM30 1.81%x107" | 3.02x1072
TW32 1.08%x107" | 1.80x1072 GM BW 3.53%x107" -
En coefici.eme equi.valeme con el uso de 1 buj.e GM 8W 2.38%x107" —
E2: coeficiente equivalente con el uso de 2 bujes en estrecho contacto GM 1 OW 2201 0_1 —
GM12w 2.07x107" -
Tabla 1-18 Rodamiento Lineal tipo SW GM13w 1.94x107" =
e coeficiente equivalente GM16W 1.70x107" —
Ei E2 GM20wW 1.37%107" -
—1 —1
sSwWs 2 8.90%x10 1.48%X10 GM25W 9.02%1072 —
—1 -1
SWS 3 8.01%X10 1.33%X10 GM30W 9.55%10~2 _
sw 4 7.95X1 0_1 1.05x1 0_1 E1: coeficiente equivalente con el uso de 1 buje
SW 6 6.98x107" 9.75%x1072 Ez: coeficiente equivalente con el uso de 2 bujes en estrecho contacto
sw 8 4.09x107" | 6.23x1072
swio 354x107' | 533x10°* Tabla 1-20 Rodamiento Lineal Giratorio
swi2 3.10x107" | 4.76x1072 ] coeficiente equivalente
= = numero de parte
SW16 2.29%10 3.40%10 Ei1 E2
sSwa20 1.94%x107" | 3.01x1072 SRE 6 6.83x107" | 1.14%x107"
sw24 1.69%107" | 259x107? SRE 8 498%x107" | 8.31x107?
sw32 1.19%107" | 1.87%107?2 SRE10 412%x107" | 6.86%1072
SwW40 9.23x1072 | 1.54x1072 SRE12 419x107" | 6.98x1072
swas 7.84x1072 | 1.31x1072 SRE13 3.93x107" | 6.54x1072
sSwWe4 547%X1072 | 9.11%x107°3 SRE16 3.40%107" | 5.66%1072
SW 4w 265x107" - SRE20 2.90%107" | 4.84%x1072
SW W 2.33x107" - SRE25 1.98x107" | 329%x1072
sw 8sw 1.37x107" — SRE30 1.80%107" | 3.01x1072
SW10wW 1.18x107" = SRE40 1.52x107" | 2.54x1072
SW12w 1.03x107" - RK12 4.32%x107" | 6.64%1072
SW16W 7.62x1072 = RK16 359x107" | 546%x1072
sSw20w 6.47x1072 - RK20 3.07x107" | 4701072
sw24w 5.62%X1072 = RK25 217x107" | 3.33x1072
sSw32w 3.98x1072 - RK30 1.99x107" | 3.07x1072

E1: coeficiente equivalente con el uso de 1 buje
E2: coeficiente equivalente con el uso de 2 bujes en estrecho contacto

E1: coeficiente equivalente con el uso de 1 buje
Ez: coeficiente equivalente con el uso de 2 bujes en estrecho contacto
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Tabla 1-21 Meza Deslizante tipo NVT Tabla 1-22 Meza Deslizante tipo SVT (1)
T 65 [T ;(;eficientz equivalenée: T 6B [EE (I;(;eﬁcienteEequivalen:
y y
NVT2035 150X107"(1.73%107"|1.11x107" SVT1025 267x107'|13.25x107"|1.48x 10"
NVT2050 1.61%107'[1.63%x107"|1.45% 107" SVT1035 3.10x107'|2.73x107"|1.48x10”"
NVT2065 1.24x107'{1.28%107"|1.31 X107 SVT1045 1.71x107"{1.87x107"(1.48x 107"
NVT2080 1.15%107"[1.13x107"|1.563x 107" SVT1055 151x107"[1.63x107"(1.48x 107"
NVT2095 9.51x1072(9.56X 1072(1.43% 10" SVT1065 1.35%107"[1.44x107"(1.48X 107"
NVT2110 8.80x1072(8.62x10721.57x 107" SVT1075 1.11%107"[1.17x107"[1.48x 107"
NVT2125 8.21x1072|7.87x1072[1.69% 107" SVT1085 1.02x107"{1.07x107"(1.48x 107"
NVT2140 7.12x1072|6.94%1072[1.58x10™" SVT2035 1.67x107"[2.03x107"[1.11x107"
NVT2155 6.48x107%|6.25x1072[1.68x 107" SVT2050 1.45%107"[1.64x107'[1.11x 107"
NVT2170 6.10x1072[5.80%1072|1.75% 107" SVT2065 1.22x107"[1.37x107"[1.11x 107"
NVT2185 5.77%1072|5.42x1072|1.82x 107" SVT2080 1.28x107"[1.19x107"[1.11x 107"
NVT3055 6.06x107"|2.37x107"(3.80% 107" SVT2095 1.10x107"{1.03x107"[1.11x 107"
NVT3080 9.90%x1072[1.03x107'(9.02x 1072 SVT2110 761%x107%/8.08x1072[1.11x107"
NVT3105 9.04x1072(8.91%x10721.09% 10~ svT2125 6.94%x1072|7.33%x1072[1.11x10~"
NVT3130 8.78x1072|7.79%x1072[1.49%x 10" SVT2140 7.01%1072|6.73x107%1.11x10”"
NVT3155 5.74x1072|5.67%1072[1.03x10™" SVT2155 6.43%1072|6.19x107%1.11x 107"
NVT3180 5.36X1072|5.18x1072[1.11x10" SVT2170 512x107%[5.33x1072[1.11x107"
NVT3205 505x1072|4.78x1072[1.20x 10" sSVT2185 481x107%|4.99%x1072[1.11x107"
NVT3230 4.45%1072|4.28x1072[1.12x107" SVT3055 200%x107'|1.75%107"|7.14x1072
NVT4085 1.04x107"[1.09%x107'|6.28x 1072 SVT3080 1.22x107'[1.12x107"7.14x 1072
NVT4125 1.01x107'(8.98x1072|1.01 X107 SVT3105 753x1072|8.14%x1072[7.14x 1072
NVT4165 6.24x1072|6.09%1072[7.39x 1072 SVT3130 6.08x1072|6.47%x1072[7.14x 1072
NVT4205 4.41x1072|4.41x1072[6.50x 1072 SVT3155 6.17x1072|5.89%1072|7.14x1072
NVT4245 4.15%1072|4.00x1072[7.79% 1072 SVT3180 5.15%1072|4.96x1072|7.14x1072
NVT4285 337x1072|3.30X1072[6.97x 1072 SVT3205 475%1072|459%1072|7.14x1072
NVTE110 1.74x107"'[1.24x107"|1.09%107" SVT3230 385%107%|3.99%1072|7.14x1072
NVT6160 6.01x107%/6.08x1072[5.66 X 1072 SVT3255 387x1072|3.76X1072[7.14x 1072
NVT6210 481%x107%|4.74x1072(6.63X 1072 SVT3280 364x1072|354x1072|7.14x1072
NVT6260 4211 072 4.06X 1072 6.84X 1072 Ep: Mp coeficiente equivalente Ey: My coeficiente equivalente
NVTE310 2_95><1072 298x 10,2 528x 10,2 Er: Mr coeficiente equivalente
NVT6360 269%1072|2.69%1072[5.52x 1072
NVTE410 252x107%|2.45%1072[6.37 X 1072
NVTS210 750%1072(6.04x1072[5.65% 1072
NVT9310 326x1072|3.24X1072[4.00x 1072
NVT9410 2.35x1072|2.34%1072[3.84x 1072
NVT9510 1.82x1072[1.83%1072|3.34x 1072

Ep: Mp coeficiente equivalente Ey: My coeficiente equivalente
Er: Mr coeficiente equivalente
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I ¢ LINEAR SYSTEM

Tabla 1-23 Meza Deslizante tipo SVT (2) Tabla 1-24 Meza Deslizante tipo SYT
T 6 [T coeficiente equivalente T 6 [ coeficiente equivalente
Ep Ey Er Ep Ey Er

SVT3305 309x10723.18x1072|7.14x1072 SYT1025 267x107'|13.25x107"|2.67x 107"
SVT4085 8.29%107%/9.38x1072[5.00x 1072 SYT1035 3.10%x107'|2.73x107"[2.67x 107"
SVT4125 6.11x1072|6.67x1072[5.00x 1072 SYT1045 1.71x107"{1.87x107'(2.67x107"
SVT4165 6.27x107%|5.88x1072[5.00X 1072 SYT1055 151x107"[1.63x107'(2.67x 107"
SVT4205 489x1072|4.65%1072[5.00x 1072 SYT1065 1.35X107"[1.44x 1071267107
SVT4245 401x107%/3.85%1072[5.00x 1072 SYT1075 1.11x107'[1.17x107'|2.67%x107"
SVT4285 3.39x1072|3.28x1072[5.00x 1072 SYT1085 1.02x107'{1.07x107"(2.67x 107"
SVT4325 2.94x107%|2.86%1072[5.00%X 1072 SYT2035 1.67x107"[2.03x107'[1.54%x 107"
SVT4365 260%x107%|2.53x1072[5.00%x 1072 SYT2050 1.45%107'[1.64x107'|1.54%107"
SVT4405 2.20%107%|2.27x1072[5.00% 1072 SYT2065 1.22%107"[1.37x107"[1.54x 107"
SVT6110 6.83Xx10727.72x1072|4.44x1072 SYT2080 1.28x107'[1.19x107'[1.54%x 107"
SVT6160 503x1072|5.49%1072|4.44x1072 SYT2095 1.10x107"{1.03x107'[1.54x 107"
SVT6210 397x1072|4.24x1072|4.44x1072 sYT2110 761%x107%/8.08%1072[1.54x 107"
SVT6260 327x1072|3.45%1072|4.44% 1072 sYT2125 6.94X1072|7.33%1072[1.54x 107"
SVT6310 2.78x1072|2.90X1072[4.44% 1072 SYT3055 2.00%107"|1.75x107"1.15x 107"
SVT6360 2.79%107%|2.70X1072[4.44 X 1072 SYT3080 1.22x107"[1.12x107'[1.15x 107"
SVT6410 242x107%|2.35X1072[4.44x1072 SYT3105 753%107%/8.14%1072[1.15%x107"
SVT6460 2.14x107%|2.08x1072[4.44x1072 SYT3130 6.08X1072|6.47%1072[1.15%107"
SVT6510 1.92x1072[1.87x1072|4.44% 1072 SYT3155 6.17%1072|5.89%x107%|1.15x 10"
SVT9210 350X1072|3.90x1072[2.78x1072 SYT3180 5.15%1072|4.96X107%|1.15% 10"
SVT9310 3.14x1072|2.94x1072[2.78X 1072 SYT3205 475%107%|459%1072[1.15%x 107"
SVT9410 2.41x1 072 257X 1(')72 278X 1072 Ep: Mp coeficiente equivalente Ey: My coeficiente equivalente
SVT951 0 198)( 1 0_2 209)( 10_2 278)( 10_2 Er: Mr coeficiente equivaleme
SVT9610 2.00%107%/1.92x1072[2.78x1072
SVT9710 1.70X1072[1.64%1072|2.78 X 1072 Tabla 1-25 Deslizador en Miniatura tipo SYBS
SVT9810  [1.37x10%[1.42X1072[2.78X 102 TS 65 [ otz ekl
SVT9910  |1.22x10°2|126X10 2[2.78%10 2 22 By El
SVT91010 1110x10-2113x1022.78x102 SYBS 6-13 [835%107'|7.01x107"(851x107"

Ep: Mp coeficiente equivalente Ey: My coeficiente equivalente SYBS 6-21 545x107"(457%107'[8.51x10™"
Er: Mr coeficiente equivalente SYBS 8-11 8.82x107'|7.40x107"(5.88x 107"
SYBS 8-21 [4.81x107'[4.04x107'|5.88x 10"
SYBS 8-31 357%107'|2.99%x107"|5.88x 10"
SYBS12-23 [4.31x107'(3.62x107'(3.13x10™"
SYBS12-31 [357x107'[2.99x107'|3.13x10™"'
SYBS12-46 |2.35x107'[1.97x107'|3.13x10™"

Ep: Mp coeficiente equivalente Ey: My coeficiente equivalente
Er: Mr coeficiente equivalente
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@®Promedio de Carga Aplicada

La carga aplicada a un sistema lineal generalmente Figura 1-7 Carga Aplicada Varfa
varia con la distancia de viaje en funcién de como Paso a Paso
el sistema es operado. Esto incluye el inicio/parada
de los procesos de movimiento reciproco y el trabajo
en el sistema. La carga promedio aplicada se utiliza
para calcular la vida conforme a las condiciones de
aplicacion reales.

Cuando la carga varia a manera de paso con la

distancia recorrida (Figura 1-7).

£1 es la distancia recorrida bajo la carga P+

22 es la distancia recorrida bajo la carga P2

£n es la distancia recorrida bajo la carga Pn

El promedio de carga aplicada Pm se obtiene por
medio de la siguiente ecuacion.

Figura 1-8 Carga Aplicada Var
Linealmente

a

3,
Pr={ - (P21+Pz302+Prdgn) -+ (10)

Pm: promedio de carga aplicada (N) P
£: distancia recorrida total (m)

@Cuando la carga aplicada varia linealmente
con la distancia recorrida (Figura 1-8), la 0
car%a promedio aplicada Pm es aproximada
por la siguiente ecuacion.

Figura 1-9 Carga Aplicada Varia

Curva de Seno

Pm'=.%(Pmin+2Pmax) ..................... (11) (a)
Pmin: carga aplicada minima (N) { 77777777777777777
Pmax: carga aplicada maxima (N) P

®Cuando la carga aplicada dibuja una curva de

seno como lo muestran las Figuras 1-9 (a) y (b), el Q
promedio de la carga aplicada Pm es aproximado
por la siguiente ecuacion. (b)
Figural-9(a) Pm=0.65Pmax (12) { ”””””””””
Figural-9 (b) Pm=0.75Pmax -+ (13) P
[
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LINEAR SYSTEM

2 Ejes Horizontales, 2 Bloques cada uno, Considerando Aceleracion/

Desaceleracion

Condiciones de Funcionamiento
nUumero de parte: SGL15F/E
capacidad de carga dinamica C=7.29kN
capacidad de carga estatica Co=9.46kN
distancia del blogue guia: Lunit=100mm
distancia del riel guia: Lai=100mm
unidad: Ya=10mm

Za=—10mm
: mi=30Kk; X1=1
peso: mi=30kg Y1=_52n(1)r:1nm Figura 1-10
Z1=20mm ~ ~
mz2=15kg X2=80mm
Y2=50mm
Z2=100mm v

velocidad: Vmax=200mm/s
tiempo: t1=0.2s

t2=3.3s Vmax
t3=0.2s
aceleracion: a1=1.0m/s?
as=1.0m/s?

carrera: Ls=700mm
numero de ciclos por minuto: n1=8cpm

Figura 1-11
( 1)

distancia del bloque guia

Fx

distancia del riel guia
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(DCalculo de Momento Aplicado a la Unidad

(aceleracion)

ajuste de paso  Mai=m-g+Xm—m-ai *(Zm—2d)

Mai=30x9.8x (15) —30% 1% {(20) —(30)} +15X9.8%X (80) —15X1X {(100) — (30)} =15431N-mm
gﬁfzg%'ggl N Maz=—m-a1 - (Ym—Yd)

Maz=—30x1X {(—20) — (10)} =15x1x {(50) — (10)} =300N -mm

rodamiento Maz=m-g-Ym

Mas=30%9.8% (—20) +15X9.8 X (50) =1471N-mm

{constante)

ajuste de paso  Mi=m-g+Xm
M1=30X%9.8%(15) +15X9.8X (80) =16181N-mm
desviacion en _

eje vertical M2=0

rodamiento M3z=m-g-Ym

M3=30X%9.8% (—20) +15%9.8% (50) =1471N-mm

(desaceleracion)

ajuste de paso  Mdi=m-+g:Xm+m-as:(Zm—2d)

Mdi=30%9.8x (15) +30X1x {(20) — (30)} +15x9.8X (80) +15x1x {(100) — (30)} =16931N -mm
desviacione"  Mdz=m-as-(Ym—Yd)

Md2=30x%1X {(—20) — (10)} +15x1X {(50) — (10)} =—300N -mm

rodamiento Mds=m-g-Ym

Md3=30X9.8X (—20) +15X9.8 % (50) =1471N-mm

(@Calculo de la Carga Aplicada al Bloque Guia

(aceleracion)
Blogque 1

direccion m-g  Ma Mas
vertical 4 2 Lunidad 2 * Lriel
30%x9.8 , 15X9.8 15431 , 1471 _
4 T 4 2x100 T2xioo 405N
Maz
2 ¢ Lunidad

Frai=

Frai

direccion horizontal Fsai=

__300 _
Fsa1——2><100 =1.5N

Blogue 2 . na
q direccion
vertical

m-g Maui Mas
+ +
4 2 * Lunidad 2+ Liiel
30%X9.8 , 15%X9.8 , 15431 | 1471 _
2 + 2 +5%100 T 2x100 =194.8N

Fraz=

Fraz=

Maz
2- Lunidad

direccion horizontal Fsaz= —

300

~2xi00 N

Fsaz=
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- ( LINEAR SYSTEM

Bloue 3 o ~cién m-g Mai _ Mas

vertical 4 - 2 Lunidada 2 * Lriel
Fras= 30%X9.8 , 15X9.8 15431 1471
4 T4 2x100 2x100
Maz
2 * Lunidad

Fras=

=25.8N

direccion horizontal Fsas=

300

2x100 — -ON

Fsas=

Bloque 4 . aa
q direccion
vertical

m-g., Ma: _ _Mas

4 2 * Lunidad 2 © Lriel
30%9.8 , 15X9.8 |, 15431 1471 _

4 1t 4 Toxi00 2xio00 180NN

Maz
2'Lunidad

Fras=

Fras=

direccion horizontal Fsas= —

300

2xi00 -ON

Fsas=—

{constante)
Bloa T direcoion £ _ Mg _ M Ms
vertical 4 2 . Lunidad 2 . Lriel
_30x9.8  15x9.8 16181 , 1471
2 T 3 2x100 T 2x100
M2
2 . Lunidad

Fr1

=36.8N
direccién horizontal Fsi=

Bloque 2 . L.
m- M M3
direccion Fro= g +

5 +
vertical 4 2 M Lunidad 2 M Lriel
_30x9.8_ 15x9.8 16181 1471

4 T 4 T 2x100 " 2x100

M2

2'Lunidad

Frz

=198.6N
direccién horizontal Fs2= —

Bloque 3 . na
m- M M3
direccion Fra= g

vertical 4 - 2 * Lunidad - 2+ Lriel
_30x9.8 , 15X9.8 16181 1471
4 v 4 2X100 2Xx100

Fr3 221N

M2
2 * Lunidad

direccion horizontal Fs3=

Bloque 4

direccion m-g M1 M3
; Fra= + =
vertical 4 2 Lunicaa 2 ° Lriel
30%x9.8 , 15X9.8 |, 16181 1471
4 7 4 T 2x100 2x100
M2
2 M Lunidad

Fra= 183.9N

direccion horizontal Fsa= —

Eng-20



(desaceleracién)

Bloque 1

Bloque 2

Bloque 3

Bloque 4

direccion gy M & Md: Mds
vertical 4 2 Lunicas 2 Lriel
eveoma Fsdi=gi] 2
Fsti= 50 0-=—15N
e
oo Fsde= =5 1%

Fsdz=— 5o08=1.5N

direccion 4. Mg _ Mdi _ _Mds
vertical 4 2 Lunicas 2 Lriel
e
Fsds=5000-=—15N

o Frae=
e

Fsdi=— 5200-=1.5N

(®Calculo de Carga Equivalente

OPr en la direccion vertical y Ps en la direccion horizontal son calculadas mediante la siguiente ecuacion.

Pr=|Fr|
Ps=|k*Fs]| k=1 para la guia SGL
Tabla 1-26
aceleracion constante desaceleracion
bloque 1 Prai=40.5 Pri—36.8 Prdi=33.0
a Psai=1.5 Psi=0 Psdi=1.5
blogue 2 Prac=194.8 Pro=198.6 Prde=202.3
a Psaz=1.5 Ps2=0 Psdz=1.5
blogue 3 Praz=25.8 Prs=22.1 Prds=18.3
a Psas=1.5 Pss=0 Psds=1.5
bloque 4 Pra:s=180.1 Pra=183.9 Prd«=187.6
a Psa:=1.5 Pse=0 Psde=1.5
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I ¢ LINEAR SYSTEM

OEcuacion para la Carga Dinamica Equivalente
P=Pr+Ps

Pai=Prai+Psai=40.5+1.5=42.0 (N)
calculando en la misma manera

Tabla 1-27
aceleracion constante desaceleracion
bloque 1 Pa1=42.0 P1=36.8 Pd1=34.5
bloque 2 Paz=196.3 P2=198.6 Pd2=203.8
bloque 3 Paz=27.3 P3=22.1 Pds=19.8
bloque 4 Pas=181.6 P4=183.9 Pd4=189.1

©OCalculando el Promedio de Carga Equivalente

3
Pm={ s x {(Pa3x YmetXtl) 4 (P xVnacx12) + (Pgdx VmaX13)|

3 2oo><02
Pmi= \/700x[420 =) +(

3
/70 x{(196.3°x

[
Pms= /70 x|(27.3°x
[

+(36.8°x200x3.3) +(34.5°x 200X0:2) | _36 o()

200%X02) 1 (198.6°x200x3.3) +(203.8°x 220X02) | _198 7(N)

200X02) 1 (22.1°x200%3.3) +(19.8°x 299X0-2) | _55 2()

200x%0.2
2

/700 x|(181.63x 290X0.2) | (153 98%x200x3.3) + (189.1%x %)}msm(m

®Calculando la Vida Nominal

Decida cada coeficiente

- coeficiente de dureza fv=1 para la dureza de la guia es is 58HRC o mas

- coeficiente de temperatura fr=1 temperatura de operacion por debajo de 100°C (80°C es la maxima para la guia SGL)
- coeficiente de contacto fc=1 para blogues no estan en estrecho contacto

- coeficiente de carga aplicada fw=1.5 for Vmax=200mm/s

©Calculando la Vida Nominal
Seleccion del Blogue 2 que lleva la maxima carga dinamica equivalente

fuX frXfc C
L=(Bfedte 0 x50

_(AX1X1 _ 7290 oo o
L= (—1_5 x 198_7) x50=731619(km)

©Calculando el Tiempo de Vida

L= Lx103
2X §sXn1X60

__731619%10° _
L= 2%X0.7X8%X60 =1088719(hora)
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(®Calculando Factor de Seguridad Estatico
OEcuacion para la Carga Estatica Equivalente

Po=Pr+Ps

Poai=Prai+Psar=40.5+1.5=42.0 (N)
calculando en la misma manera

Tabla 1-28
aceleracion constante desaceleracion
bloque 1 Poai=42.0 P01=36.8 Pod1=34.5
bloque 2 Poa2=196.3 P02=198.6 Pod2=203.8
blogque 3 Poas=27.3 Po3z=22.1 Pods=19.8
bloque 4 Poas=181.6 P04=183.9 Pods=189.1
Seleccion del Blogue 2 que lleva la maxima carga estatica equivalente
—_ Co
fs="Po
__Co _ 9400 _
fs="Poar —203.8 6
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LINEAR SYSTEM

1 Eje Horizontal, 2 Bloques, Considerando Aceleracion/Desaceleracion
Condiciones de Funcionamiento
nUumero de parte: SEB9A
capacidad de carga dinamica C=1.92kN
capacidad de carga estatica Co=2.53kN
distancia del blogue guia: Lunit=70mm
unidad: Ya=30mm
Za=—10mm
peso: mi=5kg X1=0mm
Y1=0mm
Z1=10mm .
mz=20kg Xz=—20mm E'g“’a 112 -
Y2=—10mm Y
Z2>=20mm
velocidad: Vmax=150mm/s
tiempo: t1=0.1s
t2=1.9s
t3=0.1s
aceleracion: ar=1.5m/s?
as=1.5m/s?
carrera: Ls=300mm
numero de ciclos por minuto: nt=14cpm

Vmax

Figura 1-13
( N

peso
(X.Y.2)

distancia del bloque guia

-¥
unidad z
(Yo, Za)
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(MCalculando el Momento Aplicado a la Unidad
(aceleracion)

g{gf}gso Mai=m-g:Xm—m-ai1 - (Zm—2d)
Mai=5%9.8x (0) —5x1.5% {(10) — (—5)} +20x9.8 X (—20) —20x1.5% {(20) — (—5)} =—4785N-mm
desviacio N i

o aieenical Maz=—m-ai (Ym—Yd)

Maz=—5x1.5% {(0) — (30)} —20%1.5% {(—10) — (30)} =1425N-mm
rodamiento  Masz=m-g-Ym
Mas=5X9.8% (0) +20%9.8X (—10) =—1961N -mm

{constante)

ajuste de paso Mi=m-g-+Xm

Mi=5%9.8% (0) +20%9.8X (—20) =—3923N-mm

desviacion —

en eje vertical M2=0
M2=0N-+mm

rodamiento Ms=m-g-Ym

Ma=5x9.8% (0) +20x9.8X (—10) =—1961N-mm

(desaceleracion)

ajuste

depaso Mdi=m-g-Xm+m-a3-(Zm—2Zd)

Mdi=5%9.8% (0) +5X1.5X {(10) — (—5)} +20x9.8 % (—20) +20x1.5x {(20) — (—5)} =—3060N -mm
deviaCiical  Md2=m-a3-(Ym—Yd)

Md2=5%1.5% {(0) — (30)} +20x1.5x {(—10) — (30)} =—1425N-mm

rodamiento Mds=m-g-Ym

Mds=5X%9.8% (0) +20X9.8% (—10) =—1961N-mm
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- ( LINEAR SYSTEM

(@Calculando la Carga Aplicada al Bloque Guia
(aceleracion)

Bloaue 1 yireccion - 'S Mar
vertical Wz
5x9.8 | 20><9.8 —4785
Frai=5X9.8 4 20X 2755 —190.9N
direccion __Ma2
horizontal Fsar= L unidad
_ 1425 _
Fsai=-55==20.4N
momento _ Mas
giratorio Mrai= 2
Mrai= 1361 —981N-mm
Bloque 2 di i M
ireccion Fra2=—g+ a
vertical L unidaa
_ 5x9.8 20><9.8i —4785
Fraz= > } > +—=o 54.2N
direccion _ Maz
horizontal T $82= [—
__—1425 _
Fsaz=——0="=—20.4N
momento _ Mas
giratorio Mraz= 2
Mraz=—261— —981N-mm
{constante)
Bloawe 1 ireccion Fri= m-g M
vertical 2 Lunidad
_ 5X9.8 , 20X9.8 —3923
Fri= 2228 4 205 o =178.6N
direccion __M2
horizontal T $1= Lunidad
momento __Ms
giratorio Mri= 2
Mri=—1381—_9g1N-mm
Bloque 2 di " . M
reccion g, Mg M1
vertical 2 Lunidad
Fro=8X0.8.,20X0.8 =3923 ¢ gy
2 2
direccion — __ M2
horizontal T 2= Lunidad

momento Mra= Ms
giratorio 2

—1961 _
2

Mr2= —981N-mm
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(desaceleracion)

Blogue 1 direccion Froi= m-g_ Mdi

vertical =" L unidaa

_ 5x9.8 , 20x9.8  —3060
Fray=-2%2:8.1 20% 2222 =166.3N
direccion _ Md2
horizontal Fsdi= Lunidaa

_ —1425 _
Fsth=—22>=—20.4N
momento __Mds
giratorio Mrdi= 2
Mrci=—281— 981N -mm

Bloque 2 . - . Md

dreccion g 4 Mg , Md1
vertical 2 Lunidad

_5x9.8  20x9.8 , —3060
Frde= ="+ 5555+ —555-=78.9N
direccion — _ Md2
horizontal Fsdo= L unidad

—_ _—1425 _
Fsd2= 70 20.4N
momento _ _Mds_
giratorio Mrdz2= 2
Mrdz=——261— 981N -mm
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- ( LINEAR SYSTEM

(®Calculando la Carga Equivalente
OPr en la direccion vertical y Ps en la direccion horizontal son calculadas por la siguiente ecuacion.

il _| Fr| i | 3 Mr| Er=0.220 for SEB9A
Ps=[k-Fs| k=0.84 para la guia SEB-A
Prai=|Frai | + | Er- Mrai | =1190.9 | 4+ 10.220% (—981) | =406.7 (N)

calculando en la misma manera

Tabla 1-29
aceleracion constante desaceleracion
blogue 1 Pra1=406.7 Pri=394.4 Prd1=382.1
q Psai=17.1 Ps1=0 Psdi=17.1
blogue 2 Pra2=270.0 Pr2=282.3 Prd2=294.7
q Psa2=17.1 Ps2=0 Psd2=17.1
OEcuacion para la Carga Dinamica Equivalente
P=Pr+Ps
Pai=Prai+Psai=406.7+17.1=423.8 (N)
calculando en la misma manera
Tabla 1-30
aceleracion constante desaceleracion
bloque 1 Pa1=416.7 P1=394.2 Pd1=392.1
bloque 2 Pa2=280 P2=282.1 Pd2=304.7
©OCalculando el Promedio de Carga Equivalente
3
Pm=/ s x|(Pas x YmaxXtL) 4 (P3xVingyxt2) + (Pa?x VrmaxX1s)]
3
Pmi= |/ 505 ¥|423.8°x 19201 1 (304.47x 150x1.9) + (399.2°x 120Xy | _305 5(N)
300 2 2
3
Pma= /3,2>_ox{(287~‘3x 180X01) 1 (282.3°x150x 1.9) + (311.8°x 120X01) | _pg3 o(N)
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®Calculando la Vida Nominal

Decida cada coeficiente

- coeficiente de dureza  fv=1 para la dureza de la guia es 58HRC o0 mas

- coeficiente de temperatura fr=1 temperatura de funcionamiento por debajo de 100°C
(80°C es la maxima para la guia SEB-A)

- coeficiente de contacto fc=1 para bloques que no estan en estrecho contacto

- coeficiente de carga aplicada fw=1.5 for Vmax=150mm/s

© Calculando la Vida Nominal
Seleccionando Blogue 1 gue lleva la maxima carga dindmica equivalente

_(fuxfrxfc , C \®
'-—( fw me)"5°
1X1X1 1920

==X x

T2 m)3><5o=1697.5(km)

©OCalculando el Tiempo de Vida

Lo LX10°
2X 0sXn1X60
—__1697.5x10% _

Lh="5%0.ax14x60 —3368(hora)

(®Calculando el Factor de Seguridad Estatico
OEcuacion para la Carga Estatica Equivalente
Po=Pr+Ps

Poai=Prai+Psai=406.7+17.1=423.8 (N)
calculando en la misma manera

Tabla 1-31
aceleracion constante desaceleracion
bloque 1 Poa1=423.8 P01=394.4 Pod1=399.2
bloque 2 Poa>=287.1 P02=282.3 Pod2=311.8

Seleccionando Blogue 1 que lleva la maxima carga estatica equivalente

— Co
fs="po

_ Co _ 2530 _
= Poar ~423.8 29
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LINEAR SYSTEM

2 Ejes Verticales, 1 Buje para cada uno, Considerando Aceleracién/

Desaceleracion
Condiciones de Funcionamiento
numero de parte: SM30W
capacidad de carga dinamica C=2.49kN
capacidad de carga estatica Co=5.49kN
distancia de eje: Lrai=80mm
unidad: Ya=20mm

Za=—20mm
peso: mi=5kg X1=0mm
Y1=0mm Figura 1-14
Z1=30mm ( N
mz2=20kg Xz=40mm v
Y2=50mm
Z2=20mm Vmax
velocidad: Vmax=150mm/s
tiempo: t1=0.1s
t2=0.7s
t3=0.1s t
aceleracion: ar=1.5m/s?
as=1.5m/s?
carrera: Ls=120mm t t s
numero de ciclos por minuto: n1=33cpm g v,
Figura 1-15
( . . N
distancia
deleie  —— |X — — X
peso
| | (X.Y.2) |
| | |
- |
: | Fx | : 5—[»—# —‘
T T T T
—~| [0 1y oz -z
| L1l oo v TOJ‘
! T T ! - T
W
N . T
I I I
| | |
e L x L IS
x.v.2) 7
Fy ’Z—‘
K’jf"fjf%l
OFOT
—7QQ unidad
L (Yd.Zd) )
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(MCalculando Momento Aplicado a la Unidad

(aceleracion)

ggjitgso Mai=m-g :(Zm—2d) +m-ai * (Zm—Zd)

Mai=5x9.8x {(30) — (—15)} +5%1.5% {(30) — (—15)] +20% 9.8 {(20) — (—15)} +20x1.5X {(20) — (—15)} =10459N - mm

dosviadion e Maz=m-g - (Ym—Yd) +m-as - (Ym—Yd)

Maz=5x9.8X {(0) — (0)} +5x1.5% {(0) — (0)} +20%9.8% {(50) — (0)} +20x1.5% {(50) —(0)} =11307N-mm
rodamiento Mas=0

{constante)
ajuste de paso Mi=m-g *(Zm—2d)
M1=5%9.8% {(30) — (—15)} +20x9.8% {(20) — (—15)} =9071N -mm

desviacion en
eJe vertical Mz2=m-g - (Ym—Yd)

=5x9.8x{(0) —(0)} +20x9.8x {(50) —(0)} =9807N-mm

rodamiento Mz=0

(desaceleracion)

e o Mdr=m-g + (Zm—2Zd) —m-as - (Zm—Zd)

Mdi=5x9.8x{(30) —(—15)} =5%1.5x {(30) — (—15)} +20%9.8% {(20) — (—15)} —20%1.5% {(20) — (—15)} =7684N-mm
dosviacion en Mdz=m +g +(Ym—Yd) —m-a3- (Ym—Yd)

Md2=5x9.8% {(0) — (0)} —=5%1.5x {(0) — (0)} +20%9.8% {(50) — (0)} —20%1.5x {(50) — (0)} =8307N-mm

rodamiento Mds=0

(@Calculando la Carga Aplicada a un Rodamiento Lineal
(aceleracion)

Buje 1 direccién Fr Mas
vertical = Lriel
direccion Fsai=0
horizontal J
ajuste _ Mas
de paso Mpar= 2
Mpat =929 —5230N - mm
desviacion en _ Ma2
eje vertical Myar= 2
Myat=—1397—5654N - mm
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- ( LINEAR SYSTEM

Buie 2 gireccion Fraz= Mas
vertical 2 2 « Lrail
direccion Fsa:=0
horizontal
ajuste de _ Mat
paso Mpaz= 2
Mpae= 19299 —5230N - mm
desviacion en _ Ma2
eje vertical Myaz= 2
Myaz= —1397-—5654N - mm

(constante)

Buje 1 direccion Fri= M3
vertical L L rail
direccion _
horizontal Fs1=0
ajuste de M1
paso Mp1= 2
Mpr=—201——4536N - mm
desviacion en __M2
eje vertical My1= 2
My1=—2807—4904N-mm

Buje 2 direccion Era= Ms
vertical Lrail
direccion Fs2=0
horizontal 2
ajuste de _ M
paso Mp2= 2
Mpe=—291—=4536N-mm
desviacion en _ M2
eje vertical My2= 2
Myz=—2807—4904N-mm
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(desaceleracién)

Buje 1

Buje 2

direccion vertical

direccioén horizontal

ajuste de paso

Mpdi=

desviacion en
el eje

Mydi1= >

direccion vertical

direccion horizontal

ajuste de paso

Mpdz2= >

desviacion en
el eje

8307

Mydz= 5

7684
2

8307

7684

_ Mds
Rrdie Lriel
Fsdi1=0
Mpds =Yt
=3842N-mm
Mydh= <2
=4154N-mm
_ Mds
Frdz= Lrail
Fsd2=0
Mpdz= 1"
=3842N-mm
Mydz= Mzdz
=4154N-mm
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- ( LINEAR SYSTEM

3)Calculating Equivalent Load
Pr en la direccion vertical y Ps en la direccion horizontal son calculados por las siguientes
ecuaciones.
Pr=|Fr|+|Ep:Mp]|

Ps=|k-Fs|+|Ey-My| k=1 para Rodamiento Lineal

Tabla 1-32
aceleracion constante desaceleracion
. Prai=346.7 Pr1=300.7 Prd1=254.7
buje 1 Psai—374.9 Ps1=325.1 Psdi—2754
buje 2 Pra2=346.7 Pro=300.7 Prd2=254.7
Psa2=374.9 Ps2=325.1 Psd2=275.4

©Ecuacion para Carga Dinamica

P=Pr+Ps

Pai=Prai+Psai=346.7+374.9=721.6 (N)
calculando en la misma manera

Tabla 1-33
aceleracion constante desaceleracion
buje 1 Pai=721.6 P1=625.8 Pdi1=530.1
buje 2 Pa:=721.6 P2=625.8 Pd>=530.1

©Calculando el Promedio de la Carga Equivalente

3
Pm=‘/Llsx{(Pa3x%) +(P3X VmaxXtz) + (P x maX1s)}

3
Pmi= \/1;—0><[(721 69x 150XOL) 4 (625.8°x 150%0.7) +(530.1°x %)}

=620(N)

3
Pmo= \/1;—0x{(721.63x 15001 1 (625.87x 150%0.7) +(530.1°% %Fezo(m
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®Calculando la Vida Nominal

Decida cada coeficiente

- coeficiente de dureza  fv=1 para dureza del buje es 58HRC o0 mas

- coeficiente de temperatura fr=1 temperatura de funcionamiento esta por debajo de los 100°C
(80°C es la maxima para eje con jaula retenedora en resina)

- coeficiente de contacto fc=1 para ejes que no estan en estrecho contacto

- coeficiente de carga aplicada fw=1.5 for Vmax=150mm/s

©OCalculando la Vida Nominal
Seleccionando el Buje 1 que lleva la maxima carga equivalente

_[fuxfrixfc ., C \3
L_( fw *Pm ) x50
1X1X1 _ 2490

L= (XX«

15 W)3X50=960(km)

©OCalculando el Tiempo de Vida

L= X0
2X 0sXn1X60
L= 260X10° ____ 50156 10ra)

~ 2x0.120%33x60

(®Calculando el Factor de Seguridad Estatico
©OEcuacion de la Carga Estatica Equivalente

Po=Pr+Ps

Poai=Prai+Psai=346.7+374.82=721.52 (N)
calculando en la misma manera

Tabla 1-34
aceleracion constante desaceleracion
buje 1 Poa1=721.6 P01=625.8 Pod1=530.1
buje 2 Poa2=721.6 P02=625.8 Pod2=530.1

Selecionando Buje 1 que lleva la maxima carga estatica equivalente

— Co
fs——Po
__Co _ 5490 _
5= Poar — 7216 /0
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RIGIDEZ Y PRECARGA

Efecto de Precarga y Rigidez

La rigidez de un sistema lineal debe tenerse en
cuenta cuando se va a utilizar en dispositivos de
posicionamiento de alta precision o maquinas de
alta precision. Guias de deslizamiento precargadas y
bolas de eje nervado, las cuales utilizan bolas como
elementos rodantes, estan disponibles a pedido para
satisfacer la necesidad de una mayor rigidez.

Si una fuerza es aplicada a las bolas sin precarga,
una deformacion elastica proporcional a la
fuerza aplicada a la potencia 2/3 se dara como
resultado. Por lo tanto, la deformacion elastica es
relativamente grande en la fase inicial de carga; sin
embargo, despues se hace mas pequefa a medida
que aumenta la carga.

La precarga de los elementos rodantes absorbe la
deformacion del blogue bajo la misma carga.

Por favor contacte NB para informacion disponible
en lo que respecta a la rigidez.

Tipos de Precarga y su Especificacion

La precarga se clasifica en tres categorias: estandar, ligera,
y media para la opciéon. En los sistemas lineales NB, la
precarga se aplica mediante la instalacion de los elementos
rodantes que son ligeramente mas grandes que los estandar.
Por lo tanto, la especificaciéon de la precarga se expresa
mediante un valor negativo.

- ( LINEAR SYSTEM

Figura 1-16 Carga Aplicada versus Deformacion del Bloque

T sin precarga
>
®
O
=
\8 o1
Ko con precarga
c
0
&}
@
IS
L
Q o1
[}
o

0 P1 P2 —
P: carga aplicada

Eng-36



RESISTENCIA FRICCIONAL Y
EMPUJE REQUERIDO

La friccion estatica de un sistema lineal es
extremadamente baja. Dado que la diferencia entre la
friccion estatica y dinamica es marginal, el movimiento
estable se puede lograr de baja a alta velocidad.
La resistencia friccional (requiere empuje) se puede
obtener de la carga y la resistencia del sello para cada
sistema usando la siguiente ecuacion:

F: resistencia fricccional (N)
u: coeficiente de friccion dinamica
W: carga aplicada (N)  f: resistencia de sello (N)

El coeficiente de friccion dinamica varia con la
carga aplicada, la precarga, la viscosidad del
lubricante y otros factores. Sin embargo, los valores
dados en la Tabla 1-35 se usan para la condicion
de carga normal (20% capacidad de carga
dinamica) sin ningun tipo de precarga.

La resistencia del sello depende del estado del sello
de labio asi como del estado del lubricante; sin
embargo, eso no cambia proporcionalmente con la
carga aplicada lo que comunmente se expresa con
un valor constante de 2 a 5 N.

Tabla 1-35 Coeficiente de Friccion Dinamica

pro dusa ﬁDO coeficiente de friccion
dinadmica( i)
SGL*SGW | 0.002~0.003
Guia Deslizante SEB 0.004~0.006
SER 0.004~0.006
Eje Nervado SSP 0.004~0.006
Eje Nervado Giratorio SPR 0.004~0.006
SM - KB
Rodamiento Lineal| SW-:GM 0.002~0.003
SMA-SME
TK-TKA
TKE - TKD
Top Ball 0.002~0.003
TW-TWA
TWJ-TWD
Rodamiento Lineal SR 0.0006~0.0012
Rodamiento
Lineal Giratorio RK 0.002~0.003
Deslizador NV-SV+-RV| 0.001~0.003
Mesa Deslizante |[NVT:-SVT-SYT| 0.001~0.003
Deslizador Miniatura SYBS 0.001~0.003

Figura 1-17 Carga Aplicada versus Coeficiente de Friccion Dinamica

0.02

P: carga aplicada
C: capacidad de carga

o
<

dinamica

_ coeficiente
de friccion dinamica u

0 0.1 0.2

0.3 0.4

relacion de carga P/C
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- ( LINEAR SYSTEM

FUCNCIONAMIENTO DEL

MEDIO AMBIENTE

Rango de Temperatura

Los sistemas lineales de NB son tratados térmicamente con el fin de endurecer la superficie. Por lo tanto, si
la temperatura del sistema lineal excede los 100°C, la dureza y la capacidda de carga se reduciran (consulte
la pagina Eng-5, coeficiente de dureza). Si se usa resina en cualquiera de los componentes, el sistema no
puede ser utilizado en un ambiente de alta temperatura. La temperatura de funcionamiento recomendada
varia para cada tipo de sistema lineal listado en la Tabla 1-36.

Tabla 1-36 Principales Tipos y Limites de Temperatura Recomendados

componente material incluye resina acero acero inoxidable otro
rango de temperatura de funcionamiento _20°C~80°C _20"0 ~11 O°C _20°C~1 40"0*
, . SEB-A/SEBS-B SEBS-BM
Guia Deslizante SER
SGL/SGW SERS
Eje Nervado SSP/SSPF/SSPB SPLFS
Eje Nervado Giratorio SPR
SM G/KB G/
SW G/SMS G/ SM/KB/SW SMS/KBS/SWS

Rodamiento Lineal KBS G/SWS G/GM
SMA G/AK G/RBW

SMA/AK SMSA/AKS
CE/CD
TK/TKA
Top Ball TKE/TKD
TW/TWA
TWJ/TWD
Rodamiento Lineal SR/SRB
Rodamiento Lineal Giratorio RK/FR/FRA SRE
Deslizador NV SV/RV SVS
Mesa Deslizante NVT SVT/SYT SYTS SVTS*
Deslizador en Miniatura SYBS
Tornillo Deslizador SS

* Si el sistema esta hecho de acero inoxidable y tiene un sello, el rango de temperatura es de hasta 120°C
** Por favor contacte NB si el sistema debe ser usado fuera de la temperatura del cuarto.

Ecuacion de Conversion de la Temperatura:
=5F_ =9
C= g(F 32) F= 5 C+32

Condiciones Ambientales de Figura 1-18 Ejemplo de Prevencion de Polvo

Funcionamiento ( R
Particulas extranas o polvo en el sistema lineal
afectan la precision de movimiento y reducen
el tiempo de vida. Sellos estandar tendran un

buen rendimiento para prevenir el polvo bajo ]
condiciones normales de operacion; sin embargo, H T T—
- Q
)

en un ambiente hostil es necesario adherir fuelles (
0 cubiertas protectoras como lo muestra la Figura

I cubierta

fuelles
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LUBRICACION

El objetivo de la lubricacion incluye la reduccion de friccion entre los elementos rodantes asi como entre
los elementos rodantes y la pista de rodadura, la prevencion de la sinterizacion, la reduccion del desgaste,
y la prevencion de la oxidacion mediante la formacion de una capa sobre las superficies. Para maximizar
el rendimiento de un sistema lienal, el tipo de lubricante y el método de lubricaciéon apropiado deben ser
seleccionados.

Hay dos tipos de lubricacion; lubricacion con aceite y lubricacion con grasa. Para la lubricacién con aceite
se recomienda aceite de turbina conforme a la norma estandar ISO VG32 a 68.

Para la lubricacién con grasa, se recomienda el jabon de grasa a base de litio No.2. Para el rodamiento
lineal y algunos otros productos, aceite antioxidante que no afecte negativamente al lubricante es aplicado
antes del embarque. Por favor aplique lubricante antes de usar estos productos. (ver Tabla 1-37) Productos
con ranuras de rodaduras, como la guia deslizante, se entregan pre-lubricados con grasa para su uso
inmediato. Por favor lubricar con un tipo similar de grasa periddicamente en funcion de las condiciones de
operacion. El periodo recomendado de reengrase es de aproximadamente 6 meses o 1,000km de distancia
recorrida durante condiciones normales.

Tabla 1-37 Grasa y Aceite Anti-oxidante

tipo aplicacion de grasa

Guia Deslizante grasa pre-aplicada

Eje Nervado grasa pre-aplicada

Eje Nervado Giratorio grasa pre-aplicada

Rodamiento Lineal solamente aceite antioxidante

Rodamiento Lineal solamente aceite antioxidante

Rodamiento Lineal Giratorio solamente aceite antioxidante

Deslizador grasa pre-aplicada

Mesa Deslizante grasa pre-aplicada

Deslizador en Miniatura grasa pre-aplicada * grasa pre-aplicada en el tipo FR - FRA

NB proporciona las siguientes grasas opcionales. Por favor seleccione una de acuerdo con las
condiciones de uso de su sistema lineal.

@®Grasa KGL (Grasa de Baja Generacion de Polvo)

La grasa KGL tiene una excelente propiedad de grasa de generacion de poco polvo con un tipo de agente de litio espeso
usado. Su uso es ideal en cuartos limpios.

@®Grasa KGU (Grasa de Baja Generacion de Polvo)

Con un agente espesante de urea usado, La grasa tiene caracteristicas que incluyen una propiedad superior de generacion
de poco polvo y la reduccion de la resistencia friccional dinamica durante la operacion a baja velocidad.

Tabla 1-38 Propiedad Principal

nombre dela grasa
articulo
Grasa KGLKGL Grasa KGU
apariencia blanco amarillento claro cafe claro
a base de aceite aceite sintético y aceite refinado mixto aceite sintético y aceite refinado mixto
viscocidad cinematica a base de aceite (mm?/s, 40TC) 32 approx. 85
agente espesante jabon de litio urea
mezcla de viscosidad 237 246
punto de caida (C ) 201 250 o0 mas
corrosion de placa de cobre (100°C , 24hrs) pasado pasado
evaporacion (peso%) 0.8 (99°C 22h) 0.61 (150°C 22h)
separacion de aceite (peso%100°C , 24hrs) 0.9 0.1
estabilidad a la oxidacion (MPa99°C , 100hrs) 0.04 0.015
prevencion de la corrosion de rodamiento (52°C, 48hrs) pasado pasado
rango de temperatura (°C ) —20~120 —20~150
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Figura 1-19 Datos de la Medicion del Nivel de Polvo
Cantidad de Polvo Generada

10000 __

+ grasa tipo litio disponible comercialmente ~ —

grasa tipo fldor siponible comercialmente ]

——&—— grasa KGU |

1000 A ——&—— grasa KGL
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0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
tiempo

condiciones de medicion / trabajo: SEBS9B; carrera: 200 mm; velocidad: 700 mm/s
flujo de aire: 3m3/min; didmetro de particulas: 0.3 um o mas grande

Figura 1-20 Datos de Medicion de la Resistencia Friccional Dinamica
2 Resistencia Friccional Dinamica de Grasas de Generacién de Poco Polvo

grasa |impia A por otra compafiia
=== grasa |impia B por otra compafiia
= === grasa tipo fllor .
e (Grasa KGL -

1| —— === Grasa

dynamic frictional resistance (N)

10
-
—; =
="
5 ——
100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100

velocidad (mm/s)

SGL15TE sin sellos, precarga normal, sin carga, volume de grasa: 1cc
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@®Grasa KGF (Grasa Anti-ondulacion/Anti-corrosion)
Con un agente tipo urea espesante usado, la grasa KGF es muy efectiva para prevenir ondulaciéon y corrosion.

Tabla 1-39 Propiedad Principal

i nombre de la grasa
articulo Grasa KGF
apariencia café
a base de aceite aceite sintético
viscosidad cinemética a base de aceite (mm?/s, 40°C ) approx. 25
agente espesor urea
mezcla de viscosidad 292
punto de caida (C) 250 o mas
corrosion de la placa de cobre (100°C , 24 hrs) pasado
evaporacion (peso%) 0.27 (99°C 22h)
separacion de aceite (peso%100°C , 24 hrs) 11
estabilidad a la oxidacion (MPa99°C , 100 hrs) 0.085
prevencion de la corrosion del rodamiento (52°C , 48 hrs) pasado
resistencia al agua de enjuague (38°C, 1 hr) 1.7
rango de temperatura (C ) —20~150
Datos de Prueba Anti-ondulacion/Anti-corrosion
Tabla 1-40 Condiciones de Prueba Figura 1-21 Condiciones después de prueba de la Pista de Rodadura
articulo Conienido (Grasa KGF grasa general )
articulo de prueba NVT4165 (ondulacion no generada)  (ondulacion generaday)
carrera 2 mm =S - EE= ol T
aceleracion 2.4G
promedio de aceleracion 5.8 m/min
cyclo por minuto 1,450 cpm
volumen de injeccion de grasal 0.5cc
distancia total recorrida 184 km ;
ciclos totales 46 milliones de ciclos S ' - )

@0tra Grasa

Ademas de las grasas KGL, KGU, y KGF, NB también ofrece Grasa K, grasa tipo urea generacion de poco

polvo.
Tabla 1-41 Propiedad Principal
articulo nombre de grasa
Grasa K
apariencia blanco amarilloso
agente espesor tipo urea
a base de aceite aceite sintético
viscosidad 280 (No.2)
rango de temperatura ('C ) —30~150

@Grasa para la industria de alimentos (certificado NSF H1) estéa disponible.

Es la combinacion mas adecuada para las aplicaciones en el procesamiento de alimentos para usar este tipo de
grasa con una guia tipo SGLS de acero inxidable. Por favor contacte NB para mas detalles.
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Por favor siga las siguientes instrucciones para mantener la precision del sistema lineal como una pieza de
precision y para seguridad de uso.

ZAN

(1) Notas sobre el manejo

(MCualquier choque de carga causada por un manejo brusco (como dejar caer o un golpe
con martillo) puede causar una marca o endidura en la pista de rodadura que osbtaculiza el
movimiento suave y acorta la vida Util de viaje. También tenga en cuenta que este impacto puede
danar las piezas de resina.

@Nunca intente desmontar el producto. Si lo hace puede causar una entrada de contaminacion o
el deterioro de la precision de montaje.

®Los bloques o los cilindros externos pueden moverse sélo por la inclinacion del riel o el eje.
Tenga cuidado de no dejarlos caer desde el riel o el eje por error.

@La exactitud en la superficie de montaje y el paralelismo de los ejes o de los rieles son factores
importantes para optimizar el rendimiento del sistema lineal. Preste atencién adecuada a la
precision de montaje.

(2) Notas sobre el Uso

(MTenga cuidado de no dejar polvo o particulas extrafias en el sistema lineal durante su uso.

@Cuando se utiliza el sistema lineal en un entorno donde el polvo o el liquido refrigerante puedan
dispersarse, proteger el sistema con una cobertura o fuelles.

®Cuando el sistema lineal NB es usado de manera que su riel es fijado al techo y la carga baja
es aplicada al bloque (s) o cilindro (s) exterior (es), si el bloque o cilindro exterior se rompen, se
puede caer del riel y luego caer al suelo. Proporcionar medidas adicionales para prevenir la caida
del bloque cilindro exterior, tales como un pestillo de seguridad.

& (3) Instrucciones en consideracion a el "Tiempo de Vida" de un Sistema Lineal

(DCuando la carga aplicada al bloque o cilindro exterior excede 0.5 veces la capacidad de carga
dinamica (P > 0.5C), la vida real del sistema puede llegar a ser mas corta que el tiempo de vida
calculado. Por lo tanto, se recomienda usar usar el sistema con 0.5C o menos.

@En la repeticion de cada carrera por minuto, donde los elementos rodantes, una bola de acero o
un rodillo cilindrico, s6lo hace menos de una media vuelta, un principio de desgaste llamado de
ondulacion ocurre en los puntos de contacto entre los elementos rodantes y la pista de rodadura.
No existe una medidad perfecta para evitar esto, pero la vida del sistema puede extenderse
mediante una grasa anti-ondulacion y moviendo los bloques o los cilindros exteriores para una
longitud de carrera completa una vez en unos pocos miles de veces de uso.

Grasa anti-ondulaciéon esta disponible como una opcién. Por favor selecionela para aplicaciones
con longitudes de carrera cada minuto.
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“NB
o SLIDE GUIDE

Las guias deslizantes de NB son rodamientos lineales de alta
precisidn y de alta rigidez disehados para utilizar el movimiento
de los elementos rodantes. Tienen numerosas caracteristicas
ventajosas, incluyendo la friccién baja, sin atascos, y un
movimiento lineal suave incluso bajo condiciones de carga elevada.
Puesto que peden mantener su alta eficiencia y las caracteristicas
de alta funcionalidad por un periodo prolongado de tiempo, pueden
ser usados en una amplia gama de necesidades desde la industria
en general a la maquinaria de precision.

A-2
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Tabla A-1 Tipo

elemento|
rodante

seccion transversal y la estructura de contacto ventajas pagina

bola retenida, 2-hileras, 4-puntos de contacto
(tipo SEBS-B) @ tipo de bola retenida
@ disponible con todos
los componentes de acero
inoxidable P.A-20
@ 2-hileras, compacto
@ pequeiio, ligero y econdémico

@)
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m
@
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m

bola

: 2-hileras, ICompacto b
pequeno, ligero, rentable :

@ disponible en varios tipos P.A-20
@ disponible en acero inoxidable

tipo miniatura

@ rodillo de guia en miniatura

@ rodillos cruzados, alta precision|

@ disponible con todos PA34
los componentes en acero A
inoxidable

rodillo

@ alta caracteristicas de auto-
centrado
@ alta capacidad de carga
debido
a los elementos de bola
relativamente grandes P.A-50
@ alto control de prevencion
de polvo con sellos laterales
y sellos por debajo
@ disponible en acero inoxidable

4-hileras, 2-puntos de contacto (tipo SGW) @ momento de alta resistencia

@ disefio de baja altura

@ suave movimiento debido al
gran numero de bolas efectivag P.A-72

@ alto control de prevencion de
polvo con sellos laterales y
sellos por debajo

tipo de alta rigidez
bola

A-3



METODO DE MEDICION DE PRECISION

La exactitud, de las guias deslizantes se mide mediante la fijacion del riel de referencia. La exactitud se
expresa en términos del valor promedio de la parte central.

Tolerancia Dimensional y Diferencia
de Pares

La exactitud de la guia deslizante se obtiene
mediante la medicion de la altura H, y el
ancho W, como se muestra en la Figura A-1.
La tolerancia dimensional es medida para
cada uno de los bloques sujetos al riel y es
expresado en términos de la desviacion de
la base. La diferencia de pares se obtiene
mediante la medicion de los blogues sujetos al
riel y es expresada en términos de la diferencia
entre los valores maximo y minimo.

Precision de Movimiento

El riel se fija por primera vez a la base de
referencia. La precision de movimiento
se obtiene midiendo la diferencia en los
indicadores de lectura cuando el blogue se
mueve a lo largo de todo el arco del riel.

Nota: la cabeza del indicador est4 localizada
en el centro de la superficie de referencia del
bloque.

Notacién para Numero de Ejes y
Diferencia de Pares

Cuando mas de un riel se utiliza en paralelo,
la diferencia dimensional debe medirse en
mas_de un bloque con mas de un riel. Para
medir la diferencia de pares por altura H, por
favor especifique el niumero de ejes (W2,
W3) como el ejemplo de numero de parte o
muestra. Para medir la diferencia de pares por
ancho W, por favor contacte NB.

Nota: Cuando cuatro rieles se utilizan como se
ilustra en la Figura A-3, W4 debe ser especificado
con el numero de parte. Por favor indique el niUmero
de ejes con el pedido.

A-4

Figura A-1 Exactitud de Medicion

superficie
de referencia

marca NB

Figura A-2 Método de Medicion para Exactitud de Movimiento

( I
base de
referencia

U )

( R

ejemplo nimero de parte
SGL25TF2-350/|W2
simbolo para el nimero
de ejes
W2:2 ejes paralelos
W3:3 ejes paralelos

&

Figura A-3 4 Ejes Paralelos
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Los elementos rodantes de la guia deslizante se Figura A-4 Deformacion Elastica de Elementos Rodantes
deforman elasticamente debido a la carga aplicada.
La cantidad de deformacion depende del tipo de
elemento rodante. Esta es proporcional a 2/3
de la potencia de las bolas. Para rodillos esta es
proporcional a el 0.9 de potencia. En cualquier caso
la tasa de deformacion disminuye a medida que
aumenta la carga aplicada. Una mayor rigidez se
consigue mediante la aplicacién de una precarga.

9

bolay
la superficie
de curvature

T P1: precarga  Sin precarga
P2: precarga-modesto carg;

Una precarga causa tensiones internas dentro del
bloque de la guia deslizante, resultando en una
reduccion del tiempo de vida. Sin embargo, cuando
la guia se utiliza bajo condiciones de vibracion o
choque de carga, una precarga absorvera la carga
y realmente ayudara a alargar el tiempo de vida.

o8 P2s=2V2P1

@)
C
g
m
@
c
g
m

rodillo

cantidad de deformacion elastica

. o ton precargq Y la
Debido a que la precarga provoca deformacion precrg Zupe,ﬁcie
elastica de los elementos rodantes, esta se vuelve . plana
menos tolerable a la instalacion de los errores 55 P Rl
dimensionales. Debe tenerse extremo cuidado en el or e Th
mecanizado de la instalacion de la superficie. / 1 ]

—— | conprecarga
Cuatro niveles de precarga estan disponibles: orl O P1 Por P2z —»
tolerante, normal, ligera, y media. Esto permite .
al usuario seleccionar el nivel apropiado para la carga apllcada P
aplicacion.
Tabla A-2 Nivel de Precarga
efecto de precarga numero
precarga [Simbolo| yivaien  pbilidad de auto] tiempo de - resistencia| condiciones de funcionamiento | de parte
labilidad de absorcion| alineamiento vida geicez friccional licabl
aplicable
) movimiento ligero es requerido.
tolerancia| TO errores de instalacion que deben SEB
absorberse.
vibracion por minuto se aplica. SEB. SGL
4 movimiento exacto es requerido. ,
estandar |pianco momento es aplicado en una direccion|  SGW
dada
) ligera vibracion es aplicada SEB. SGL
ligero | T1 ligera carga torsional es aplicada, SéW
momento es aplicado.
golpes y vibraciones son
’ aplicados. exceso de carga se
medio | T2 Pl 8 SGL, SGW
aumenta reduce reduce aumenta | aumenta carga torsional se aplica.

A-5



CAPACIDAD DE CARGA

Y VIDA NOMINAL

Direccion de Carga y Capacidad de Carga
Una guia deslizante experimenta carga y momento, como se muestra en la Figura A-5. Para cada carga y
momento, la capacidad de carga basica y los momentos estaticos permitidos son definidos.

Figura A-5 Direccion de Carga

( capacidad de carga momento A h
Cy Go
® &
_ J

Calculo de Vida Nominal

Dos tipos de elementos rodantes son usados en
las guias deslizantes de NB: bola y elementos de
rodillo. Hay una ecuacion diferente para calcular la
vida nominal de cada tipo.

Para las bolas
(tipos SEB, SGL, y SGW), la ecuacion es

~[f50-]s0

Para los rodillos
(tipo SER), la ecuacion es

—(fcfr, C
L_( fw P

L: vida nominal (km) fc: coeficiente de contacto

fr: coeficiente de temperatura  fw: coeficiente de carga aplicada

C: capacidad de carga dinamica (N) P: carga aplicada (N)

% Consulte la pagina Eng-5 para los coeficientes.

* El coeficiente de contacto se aplica cuando dos o mas bloques son
usados en estrecho contacto.

)10/3 .50

A-6

Si la longitud de la carrera y los ciclos son
constantes, la vida pgede ser expresada en términos
de tiempo, la ecuacion es

L-10%

I‘h=2'£s'n1'60

Ln: tiempo de vida (hr)  £s: longitud de la carrera (m)
L: vida nominal (km) ni: nimero de ciclos por minuto (cpm)
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Las guias deslizantes tienen un grado de alta carga, a pesar de su tamafno compacto. Ellas pueden ser
utlllzadasl en dlversosl tipos de maquinaria y equipo en varias configuraciones. Figura A-6 muestra algunos
arreglos tipicos de guias deslizantes.

Figura A-6 Arreglos de Guias Deslizantes
(" R

s superficie referencia

1 riel horizontal (carga ligera) 1 riel lateral

@)
C
g
m
@
c
g
m

superficie de referencia

2 rieles horizontales (carga ligera) 2 rieles horizontales (media ~ carga alta)
superficie de referencia superficie de referencia

J superficie | superficie

superficie

RNS]._de referencial de referencia [74 R de referencia| de referencia [

2 rieles laterales ssuperficie de referencia 2 rieles opuestos
*superficie de referencia ¥ superficie de referencia

referencia

2 rieles horizontales (rieles en movimiento)
superficig| de referencia
|

superficie de referencia
superficie de referencia superficie de referencia

Consulte la proxima pagina para la superficie indicada por "".
. J




Figura A-7 Perfil del Montaje de la Superficie

Superficie de Montaje Y Precision de Referencia
s N

Las guias deslizantes de NB estan disefadas y
fabricadas para alcanzar una alta precision después
del montaje a una base de montaje mecanizado.
Una forma tipica es ofrecer un apoyo en la
superficie de montaje y alinear la superficie de
referencia del riel o el bloque contra el apoyo (Figura
A-7). Para evitar la interferencia de la esquina, una
ranura de escape debera indicarse en la esquina
del apoyo. Por otra parte, el radio de la esquina de
apoyo debe ser menor que el radio del bloque de la
guia deslizante/esquina del riel.

La precision del montaje de la superficie del riel
afecta la exactitud de la maquinaria o el equipo a L

lo largo de la precision del movimiento de la guia /
deslizante.

La precision de la superficie de montaje debe ser  Figura A-8 Efecto de Planitud

equivalente a la precision del movimiento de la guia s N

deslizante. La precarga especificada no puede ser
alcanzada debido a la deformaciéon del bloque,
por ejemplo, la superficie del bloque montado no
es plana (Figura A-8). Debe darse una cuidadosa
atencion para alcanzar la planitud especificada.

Nota: Por favor contacte NB para la rectitud del riel en caso
de que el apoyo de montaje no pueda ser facilitado o la
rigidez de la superficie de montaje no sea suficiente.

Indicacion de Referencia de
Superficie N J

Las referencias de superficies estan provistas para
proveer un montaje simple y preciso. Estan ubicadas Figura A-9 Superficie de Referencia

en el mismo lado, como lo muestra la figura A-9, r ~
frente a la marca NB.

Segun la disposicion de montaje, la superficie de superficie

referencia estandar no puede garantizar la precision de referencia

(por ejemplo, 1 riel lateral o 2 rieles opuestos, marca NB

Figura A-6, pagina A-7). En tales casos, NB puede
proporcionar una superficie de referencia en el lado
opuesto. Por favor especifique el lado con el pedido.

superficie
de referencia

A-8
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Montaje

En general, las guias deslizantes son utilizadas con dos rieles en paralelo. En ese caso, un riel esta en el
lado de referencia y el otro esta en el lado ajustable.

@ Se requieren aplicaciones donde participen Figura A-11 Apretando los Tornillos

impactos/ vibraciones y cargas altas. El efecto 4 N
de chogue y vibracion en la precision se elimina
mediante el uso de piezas secundarias tales
como placas laterales (Figura A-10), apretando
los tornillos (Figura A-11), o ajustando las
chavetas conicas (Figura A-12).

lado de referencia lado ajustable

@)
C
g
m
@
c
g
m

k J
Figura A-10 Usando Placa Lateral Figura A-12 Ajustando las Chavetas Coénicas
( N ( N
lado de referencia lado ajustable lado de referencia  lado ajustable

Proporcionar una ranura de escape en la placa lateral y
arreglar la mesa y el riel desde el lado.

. J . /

@ Aplicaciones donde se ven envueltos la carga Figura A-14 Sin Superficie de Referencia en

ligera y la alta velocidad. el Lado Ajustable

Figuras A-13~15 muestran los métodos de ( R
montaje cuando una precision alta no es

necesaria o la capacidad de carga de la guia lado de referencia lado ajustable

deslizante es suficiente debido a una carga
ligera o baja velocidad. En estos casos, las |
piezas laterales o superfricie de referencia no !
son requeridas. \ ‘

N\ J
Figura A-13 Sin Pieza Lateral Figura A-15 Sin Superficie de Referencia
( N ( N
lado de referencia lado ajustable lado de referencia lado ajustable
|
: | :
| ‘ |
\
I
\
N\ J J
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Procedimiento de Montaje Figura A-16 Método de Montaje

Cuando las superficies de referencia son provistas (" N
para ambas, la mesa y la base, por favor siga las a ‘ﬁ

siguientes instrucciones para el montaje de la guia

deslizante.

1. Eliminar asperezas, rasgunos, polvo, etc. de la @ @

base y la mesa. Aplicar un aceite de baja viscosidad
a la base y la mesa. Colocar cuidadosamente la m — m
guia deslizante en la base. Temporalmente fijar el

riel de los tornillos de montaje. (Figura A-16a)

2. Apretar el tornillo de la pieza de un lado para

que la instalacion de la superficie de referencia y el = E E -
riel de la superficie de referencia estén en estrecho
contacto. (Figura A-16b) Si la pieza de un lado no
es provista, use una fijacion C para posicionar el c
montaje de la superficie de referencia y el riel de la
superficie de referencia para que tengan contacto
entre si. (Figura A-16d)

3. Apretar los tornillos de montaje al par

especificado, y complete el montaje del riel. El riel

esta disefiado para que su precision sea Optima

cuando los tornillos estén apretados con un valor d Cuando una pieza lateral no es provista

especificado. Por favor refierase a la tabla de par :

rAe?Cém)endada para cada tipo de producto. (Figura
-16¢

4. Repetir los pasos 2 y 3 para el riel en el lado
ajustable.

5. Mover los bloques en el lugar de montaje de ‘ﬁ ﬁ ‘ﬁ’ ‘ﬁ
la mesa, y colocar la mesa cuidadosamente. A

continuacion, apretar los tornillos ligeramente. w
(Figura A-16¢e)

6. Fijar la superficie de referencia del bloque en
contra de la mesa junto a la pieza lateral. Apretar
los tornillos de montaje en una secuencia diagonal.
(Figura A-16f)

[0}

7. De la misma manera, apretar los tornillos de
montaje de los blogues en el lado ajustable. (Figura
A-16g)

8. Finalmente, mover la mesa a través de la longitud
de la carrera para comprobar si el empuje es parejo.
Por favor repita los pasos 5y 6 ( 2 a 6 cuando sea g
necesario) si el empuje no es parejo. Si el empuje
es parejo, por favor apriete los tornillos.
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Cuando la Superficie de Referencia  Figura A-17 Usando una Plantilla
No Se Proporciona en el Lado ( )

Ajustable

Cuando una superficie de referencia no esta prevista
en el lado ajustable, monte los 2 rieles en paralelo
mediante el uso de una plantilla, como el montaje
en la Figura A-17. Después de montar la guia
deslizante de referencia, instalar la guia ajustable plantilla
lateral moviendo la mesa para lograr paralelismo.
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Cuando |a Superficie de Referencia Figura A-18 Usando la Base de Superficie de Referencia
no se Proporciona en el Lado de (base

Referencia superficie

de referencia
Cuando la superficie de referencia no se
proporciona en el lado de referencia, montar los dos
rieles usando una superficie de referencia cerca de
la guia deslizante.
Temporalmente fijar la guia deslizante a la base, y
montar un indicador sobre una placa de medicion.
Por favor fije la placa de medicion en dos o mas . J
bloques. (Figura A-18)
Coloque el indicador contra la base de la superficie
de referencia. Apriete los tornillos de un extremo del
riel para garantizar la rectitud. ( M
Si no hay una superficie de referencia cerca, utilize
un borde recto para alcanzar la rectitud. (Figura
A-19) borde recto

~
placa de
medicion

Figura A-19 Usando un Borde Recto




NOTAS SOBRE EL MANEJO Y USO

Los componentes de las guias deslizantes de NB son sintonizados con precision. Por favor ponga especial
atencioén a las siguientes notas.

@ Por favor. instale la guia deslizante como un conjunto. No se recomienda quitar el bloque para la
instalacion.

@ Cuando sea necesario quitar el blogue, por favor utilize un riel temporal (plastico falso) para prevenir que
las bolas caigan.

@ Para poner un bloque de guia en el riel, como lo muestran las fotos de abajo, alinee la superficie de
referencia y la altura entre el riel y un riel temporal. Es muy importante mantener la combinacion de
blogue (s) original y el riel.

Figura A-20 Como Poner el Bloque Guia
s )
superficie de referencia ﬁ

Alinee el lado de la superficie de referencia

riel temporal

- =l / g
Jﬁ@ﬂ;@@
o ="

marca NB

marca NB

' ' riel temporal

i Alinee el lado de la superficie de referencia

- J

@ Por favor no le de vueltas alrededor de un blogue en el riel para cambiar la orientacion del ajuste de
grasa. Cambie la instalacion de lugar en el extremo opuesto quitando el tapon rojo, y vuelva a re-insertar
el tapon rojo donde originalmente fue montado.

@ Nunca intente desarmar el blogue. Esto seguramente anulara la garantia del producto.

@ Por favor quite las virutas, el polvo, o cualquier otros restos de la base y la mesa antes de la instalacion.

@ Las guias deslizantes son pre-lubricadas para su uso inmediato. Por favor lubricar regularmente con un
tipo similar de grasa. Lubricantes especiales deben concordar con el mismo tipo de grasa para prevenir
contaminacion.

@ Las guias deslizantes SEB(S) y SER(S) tienen tapones de metal o clips (foto de abajo) para evitar que
el bloque caiga durante el transporte y el montaje. Por favor quite los tapones solamente despues de
que la instalacion haya finalizado con un destornillador, estos clips no deben ser usados como tapones

mecanicos’ .

Figura A-21 Como Remover el Clip de Metal
-




NGITUD DEL RIEL

Longitud del Riel Guia

Por favor refierase a la longitud maxima del riel para
cada tipo y tamano en la tabla de dimensiones. A
menos que se especifique lo contrario, la distancia
de un extremo del riel al primer centro del agujero
(denominado dimensién "N") esta dentro del
rango especificado en las tablas de dimension
N, satisfaciendo la siguiente ecuacion. Por favor
especifique las dimensiones N cuando esté fuera
del rango.

L=M-P+2N

RIEL CO

Los rieles se pueden unir para obtener una longitud

que supera la longitud maxima. Hay dos maneras

de hacer esto.

@ Cologue los ensamblados en el mismo lugar de
los rieles derecho e izquierdo con el fin de que el
disefio y mantenimiento sea simple (Figura A-23

@).

[ ] Cz)loque los ensamblados de los rieles derecho
e izquierdo en diferentes lugares para que el
bloque no se mueva sobre los ensamblados, al
mismo tiempo para minimizar el efecto de los
ensamblados en la precision (Figura A-23 ).

Por favor tenga los siguientes elementos en
cuenta al utilizar los rieles comunes.

Figura A-22 Riel

N MXP L L(N)
—— |
o —6 6 o]

L: longitud (mm) P: orificio de paso (mm)
N: distancia desde un extremo del riel al primer agujero del centro (mm)
M: nmero de orificios.

@ Para evitar la dislocacion de los ensamblados
debido a un choque de carga, brindar un soporte
en el ensamblado en el lado de la instalacion.

@® Si no se puede proporcionar un soporte,
asegurese de que cualquier exceso de carga no
cambie la posicion del riel.

@ Use las marcas de ensamblado provistas para la
instalacion.

Apriete los rieles para que estén juntos y no
haya espacio entre ellos.

[ ) Asegurese de que el lado de la superficie
de referencia de los rieles ensamblados esté
alineado.

Nota: Rieles de ensamblado estan disponibles para las series SGL y SGW con un grado estandar, alto grado, y una precarga estandar. Para los rieles de
ensamblado en series SEB, por favor contacte NB. Rieles de ensamblado no estan disponibles para las series SER.

Figura A-23 Ejemplos de Rieles Guia de Ensamblado

4 N
marca de articulado apareado
(D Articulados para rieles derecha/izquierda son colocados en el mismo lugar
- k3 & © ©
Bl P & 6 %]
k3 & 3 3
- @ @ © ©
Bt d—l—he %z229% 6 %]
3 @ © ©
marca de articulado apareado
(@ Articulados para rieles derecha/izquierda son colocados en diferentes lugares marca de articulado apareado
S @ @ © ©
=P —%— % o— 3]
@ @ © ©
- @ @ © ©
B —td—l—h ¢ %2z & %]
marca de articulado apareado
- J
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PREVENCION DE POLVO

Sellos Figura A-24 Sello Lateral y Sello por Debajo
Sello Lateral e B
(Series: SEB, SER, SGL, y SGW)

Los sellos laterales previenen que particulas sellos-laterales

extranas y de p_ol_\(o entren al blogue guia para
conservar la precision de movimiento, dando lugar a
una larga vida.

Sello por Debajo (Series: SGL, y
SGW)

Guias deslizantes con sellos laterales y sellos por
debajo son utilizados en ambientes hostiles o para
prevenir que el polvo entre desde abajo.

sello-por debajo

_ J
Opcidén de Sello Lateral Doble Opcién de Raspador (Series: SGL)
( eries: Cuando el entorno de la aplicacion tiene material desfavorable,

Con esta opcion, la prevencion del polvo se mejora o material extrafio como salpicaduras de soldadura, o los
considerablemente. Ideal para uso en aplicaciones  yesiquos de corte, la opcion de raspador proporciona una
donde los fuelles o cubiertas no son capaces de  megidad de proteccion para el sistema de guia deslizante
montarse sobre el sistema de guia deslizante.

Figura A-25 Doble Sello Lateral Figura A-26 Raspador
( N ( N

S J S J

Sin Sello Lateral (Series: SEB y
SER)

Cuando la presencia de polvo o residuos es

extremadamente baja y se le da poca importancia a
la resistencia de movimiento, la opcién de sin sello
lateral esta disponible. Tenga en cuenta que con

gsta opcion, la prevencion del polvo no se puede
ar.
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Opcidn de Fuelles (Series: SGL) Figura A-27 Fuelles
I . . . ( R
Esta opcién coincide plenamente con el riel guia de
prevencion de polvo, escombros y otras particulas fuel les
extranas de perturbar el movimiento lineal suave.
(Consulte la pagina A-18 para mas detalles)
[}
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Tapa Especial Figura A-28 Tapa Especial
Para SGL y guias SGW, capas de montaje de riel ( N
especial estan disponibles para prevenir que el
polvo entre por los agujeros de montaje. Estas tapas
se instalan despues de que el riel se fija a la base,
mediante el uso de una plantilla y poco a poco se
insertan en los agujeros hasta que su superficie
superior esté al ras con la superficie del riel.
Tabla A-3 Tabla Especial - =
dimensiones numero de parte aplicable
numero de parte D t SGL-F,E, SGL-HTF,HYF sGw
mm mm TF,TE HTE,HYE,HTEX
F 3 6.1 1.3 15 - -
F 4 7.6 1.1 15D 15 17,21,27
F 5 9.7 25 20 20 -
F 6 11.2 2.7 25,30 25 35
F 8 14.3 3.65 35 30,35 -
F12 20.3 4.65 — 45 -

ANTI-CORROSION

Contra la corrosion, las series SEB, SER y los tipos SGL-F/TF estan disponibles en material de acero
inoxidable. El tratamiento de cromo negro a baja temperatura puede ser especificado para las series SGL
y SGW. Este tratamiento (LB) es adecuado para aplicaciones donde la resistencia a la corrosién es un
requisito.

LUBRICACION

Grasa de jabon de litio se aplica a las guias deslizantes NB antes del embarque para su uso inmediato. Por

favor lubricar periodicamente con un tipo similar de grasa en funcion de las condiciones de funcionamiento.

La Hoja de Fibra y el sello reversal estan disponibles lo cual extiende el periodo de reengrase

significativamente (consulte las paginas A-16, A-17).

Para uso en entornos de cuartos limpios o de vacio, las guias deslizantes sin grasa o las guias deslizantes

con grasa especificadas por el cliente también estan disponibles. Por favor contacte NB.

dNB hambién proporciona grasa generacion de bajo polvo. Por favor consulte la pagina Eng-39 para mas
etalles.



HOJA DE FIBRA

La hoja de fibra para los tipos SGL y SGW, amplia considerablemente los intervalos de reposicion de
lubricante y tiene una excelente durabilidad incluso bajo duras condiciones de polvo y escombros que
absorben lubricante. Incrustada en un blogue de prueba, como se muestra en la Figura A-29, no cambia la
longitud del bloque. Ademas, la hoja de fibra no requiere ninglin cabio en las dimensiones de montaje, que
permite el reemplazo con productos existentes sin un cambio de disefio.

Figura A-29 Vista Ampliada de la hoja de Fibra

Hoja de Fibra

Manejo de Lubricacion Simplificada

La hoja de fibra de NB es de material de fibra con una estructura porosa que contiene el aceite lubricante.
El aceite se suministra a las bolas en el momento adecuado y con la cantidad apropiada por el principio de
capilaridad, aumentando considerablemente el periodo de lubricacion.

Figura A-30 Prueba de Durabilidad

‘ condiciones de pruebacarga aplicada: 1/8XC

‘ modelo SGL35F, prueba sin grasa. modelo Hoja de Fibra SGL35F, prueba con grasa. locidad: 60m/min
Error en la operacion varias horas operada por 3.5 veces la vida util calculada
despues del inicio de la prueba. calidad y cantidad del aceite que queda en la Hoja de Fibra fueron buenos.
Operativo
(] 20,000 40,000

3% Suponiendo que la carga de coeficiente es 1.5.  distancia (km)

Durabilidad Excepcional Incluso Bajo Condiciones de Funcionamiento Deficiente

Un ensayo de aceleracion se realizd6 con material absorbente de aceite que se rocia en las unidades para validar
el desempeno y durabilidad del tipo de lubricacion GL incluso bajo condiciones de funcionamiento deficientes.

Figura A-33 Ensayo de Aceleracion de Lubricacion

‘ ! . it condicioﬁes de prueba/
.. SGL15TFBW Hoja de Fibra con grasa b F
SGLITFBW con gasa cils s problamas senlados noluso despues Y1 S0y
Ok aceite se acaba des&les de 1897 km, de 5,000 km de la operacion gggo?gsxtee drgcni;eggrial
causando fallas de operacion en la unidad

Operativo

o] 1,000 2,000 3,000 4,000 5,000
distancia (km)
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El sello revertido de NB es una unidad de sello que consiste de una placa revertida, sello y cubierta.
Esta unidad de sello tiene otro sello lateral en orientaciéon invertida al bloque, lo cual se logra sin
mantenimiento reduciendo la perdida de grasa.

Figura A-32 Sello Revertido
s M

bloque

tapa de retorno riel guia

placa revertida

@)
C
g
m
@
c
g
m

cubierta de placa revertida

sello-lateral

bolsillo de grasa

Detalle del Sello Revertido
_ J

Reduccion de Fugas de Grasa
El espacio entre los dos sellos tiene grasa para reducir al minimo fuga de grasa en el bloque.

Figura A-33 Datos de Prueba de Fuga de Grasa condicion de prueba: eje vertical, carga aplicada (no carga),
; SGL20TF velocidad promedio (60m/min), carrera (375mm)
0.6 — ~ ~ ~ —0
® 0.5 — - M M M
@ /
[%2]
© 0.4 /
y
g 03 / /_.__—. — e ——
3 0.2
g 0.1 / / —@— estandar
s / i con sello revertido
0.0 ] ] ] ] ] 1
0 1,000 2,000 3,000 4,000 5,000 6,000

distancia recorrida (km)

Libre de Mantenimiento
El sello revertido proporciona un bolsillo de grasa entre los dos sellos sin necesidad de mantenimiento

reduciendo la perdida y fuga de grasa.
Figura A-34 Datos de Prueba de Grasa en Seco
SGL25TF Oestandar: 315km  Ocon sello revertido: 4,500km
|

| |
‘ ‘ ‘ [ estandar [ con sello revertido

no PU mfarchar debido a la perdioa condiciones de prueba: carga aplicada (no carga),
de la pelicu

la de aceite velocidad promedio (60m/min), carrera (420mm)
*unos pocos gramos de material absobente de aceite se aplica cada 5 minutos,

0 500 1,000 1,500 2,000 2,500 3,000 3500 4,000 4500 5,000
distancia (km)

Numero de Parte Aplicable
Sello Revertido (opcion BR) esta disponible en SGL15,20, y 25.

A-17



FUELLES

Al proteger toda la longiud del riel guia, la prevencion de polvo es mucho mayor. .
Por favor consulte la Figura A-35 para las dimensiones. Dimensiones externas y la longitud de carrera de la
guia deslizante cambiara con el uso de fuelles.

Figura A-35 Dimensiones de la Guia Deslizante con Fuelles

N
placa de montaje placa placa de montaje seccién transversal
de la guia intermedia del riel de fuelles
t t2_ fuax/1gmupo 1 B B

SGL 20 o mas pegueno SGL 25 o mas grande

Nota: Por favor no afloje los tornillos de la placa de montaje de la guia.

U La guia deslizante se vuelve disfuncional si la instalacion de la placa de la guia se remueve. Y,
numero de parte B H h b t to | fwax/1grupo | fmin/1grupo

SGL15F/TF/E/TE 1

SGL15HTE/HYE/HTEX 33 23 19 32

SGL15HTF/HYF 5

SGL20F/TF/E/TE 21 27 1 215 40

SGL20HTF/HYF/HTE/HYE/HTEX 3

SGL25F/TF/E/TE 1

SGL25HTF/HYF 47 32 8 |255| 1.5 44

SGL25HTE/HYE/HTEX 4 10 6.5

SGL30OF/TF/E/TE 5

SGL3OHTE/HYE/HTEX 58 40 31 56

SGL30OHTF/HYF 5

SGL35F/TF/E/TE 5

SGL35HTE/HYE/HTEX 68 46 37 68

SGL35HTF/HYF 9

SGL45HTE/HYE/HTEX 84 59 1 50 20 7

SGL45HTF/HYF 11

Nota: grupo 1 indica el minimo de unidades de fuelles. Por favor especifique la longitud de carrera requerida.
Cuando los fuelles estan instalados en el blogue guia, el engrasador no se puede instalar.
Por favor contacte NB para mas detalles en la instalacion de fuelles, asi como para el uso de aplicaciones especiales.
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Método de Calculo de la Longitud de Fuelles y la Guia Deslizante del Riel

Ejemplo: En este caso, una(1) pieza del bloque guia de SGL15T se monta en un riel con fuelles; la carrera
requerida es de 440mm.
El nimero de grupos requeridos para una carrera de 440mm se calcula como sigue.
Carrera  _ 440 =17.2=18 grupos
fmax—fmin 32—6.5 (redondear)
Cuando 18 grupos de fuelles estan equipados, la maxima longitud £1 se calcula:
f1=placa de montaje de la guia+1grupof maxxnumero de grupos+placa intermediax (nimero de grupos—1)
=1.54+32%x18+1.0x (18—1) =594.5
Cuando 18 grupos de fuelles estan equipados, la minima longitud f2 se calcula:
f2=placa de montaje de la guia+1grupo £minX numero de grupos-+placa intermediax (nGmero de grupos—1)
=1.54+6.5x18+1.0%x (18—1) =135.5
Con estos resultados de calculo, limite de carrera (S) y la longitud del riel guia necesario (L) se obtienen de la
siguiente manera:
S= f1— f2=594.5—135.5=459
L= f1+ f2+SGL15TE bloque=594.5+135.5+56.5=786.5=787 (redondear)
Figura A-36 Diagrama Externo de la Guia Deslizante con Fuelles Adheridos
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Cuando la Guia Deslizante se mueve hacia el extremo izquierdo Cuando la Guia Deslizante se mueve hacia el extremo derecho

f2 _ SGL15TE:56.5 f1 f1 SGL15TE:56.5 _ fo
S f2
i)

(e i YT (Y

L ! L il

SEB PERFIL TIPO AD (Anti-De acion)

El blogue guia de perfil AD puede Figura A-37 SEB perfil tipo AD

disipar una posible deformacién

para una mejor instalacion del
-' bloque guia
Nota:

perfil del plano.

Cuando un unico blogue guia en miniatura tipo perfil es seleccionado, las siguientes precauciones deben ser

tomadas en cuenta para llevar a cabo su maximo aprovechamiento.

@Para obtener el maximo efecto AD (Anti-Deformacion), la parte plana de la superficie de montaje debe
estar terminada de la misma manera que la precisién del movimiento de la guia deslizante.

@ Cuando la mesa se ha disefiado con un bloque guia en el riel de guia, el maximo efecto se prevé.

@Todos los tornillos en el bloque guia deslizante deben apretarse con el par de apriete iguales.

@EI blogue guia tipo perfil AD esta disponible solo con precarga estandar.

@EI blogue guia tipo perfil AD esta disponible solamente con los siguientes numeros de parte del bloque

!L—

guia.
Numero de Parte Aplicable estructura del numero de parte
Tabla A-4 Numero de Parte perfil AD EEE @ m
namero de parte E mn
SEBS 7B |SEBS 7BM SEBS 7A perfil AD

SEBS 7BY |SEBS 7BYM SEBS 7AY

SEBS 9B |SEBS 9BM | SEB 9A SEBS 9A % Por favor contacte NB para més detalles.
SEBS 9BY |SEBS 9BYM|SEB 9AY |SEBS 9AY

SEBS12B |SEBS12BM | SEB12A SEBS12A

SEBS12BY | SEBS12BYM| SEB12AY | SEBS12AY

SEBS15B |SEBS15BM | SEB15A SEBS15A

SEBS15BY | SEBS15BYM| SEB15AY | SEBS15AY

SEBS20B |SEBS20BM | SEB20A SEBS20A

SEBS20BY [ SEBS20BYM| SEB20AY | SEBS20AY




~NB
~ SLIDE GUIDE

La guia deslizante de NB tipo SEB es un rodamiento de movimiento
linear en el cual las bolas ruedan a lo largo de dos surcos de
rodadura. Esta es la serie mas pequefa y ligera que ofrece Nippon
Bearing. El diseno compacto permite que el tamano y peso de la

magquinaria y otros equipos se reduzca.

ESTRUCTURA Y VENTAJAS

La guia deslizante tipo SEB se compone de un riel con surcos de rodadura precisamente mecanizado y un
ensamblado de bloque formado por el cuerpo principal, tapas de retorno y bolas.

Retencion de bola

Debido a los retenedores de bola, el tipo SEBS-B
es capaz de ser retirado del riel guia, simplificando
su instalaciéon y resultando en costos bajos de
ensamblaje.

Todo Tipo de Acero Inoxidable

Mediante el uso de acero inoxidable para las tapas
de retorno, los componentes del tipo SEBS-BM
estan hechos de acero inoxidable, por lo que es la
opcion ideal para ambientes especiales como de alta
temperatura, cuartos limpios y aplicaciones al vacio.

Momento Resistente

Un bloque ancho tipo (WB/WA), un bloque
largo tipo (BY/AY), y un bloque ancho/largo tipo
(WBY/WAY) son tipos de guia deslizantes con
momentos resistentes. El tipo mas adecuado puede

Figura A-38 Estructura de la Guia Deslizante tipo SEB

ser seleccionado para cualquier condicion de
fupcionamiento exigente_.
Tipo Riel de Agujero Roscado

Para los rieles SEB, escariado (estandar) y el
aguijero opcional con rosca (N) hay tipos disponibles
que permiten varios métodos de instalacion.

Diseno Compacto

El tipo SEB tiene una estructura de 2-hileras, y
4-puntos de contacto. Esta estructura reduce al
minimo la altura de instalacién, lo que contribuye a
un peso ligero y la miniaturizacion de las maquinas
y equipo.

Perfil AD

El perfil AD disipa la deformaciéon del bloque guia
causada por la instalacion. (consulte la pagina
9)

-
tipo SEB-B (tipo bola retenedora)

riel guia

retenedor bola

riel guia

vista amplificada

A-20
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TIPOS

La guias deslizantes tipo SEB(S) se clasifican segun su forma de bloque y el método de
instalacion del riel.
Tabla A-5 Tipo

blogue corto
riel tipo estéandar (escariado)

e AR

riel tipo N(agujero roscado)

s

blogue estéandar
riel tipo estéandar (escariado)

blogue largo
riel tipo estandar (escariado)

ml Tk

il =

riel tipo N(agujero roscado)

T

riel tipo N (agujero roscado)

tipo SEBS-BS
tipo SEBS-BS-N

tipo SEBS-B
tipo SEBS-B-N

tipo SEBS-BY
tipo SEBS-BY-N

0]
G
T 2| tipo SEBS-BSM tipo SEBS-BM tipo SEBS-BYM
9 8| tipo SEBS-BSM-N | tipo SEBS-BM-N tipo SEBS-BYM-N
0 3| - i
= = = LS s
o ° i
-3
g .
a §
o ¢
-g- tipo SEBS-WBS tipo SEBS-WB tipo SEBS-WBY
tipo SEBS-WBS-N | tipo SEBS-WB-N | tipo SEBS-WBY-N
R L _
g )
C
©
2
tipo SEB-A tipo SEB-AY )
@ tipo SEB-A-N =/ tipo SEB-AY-N -
= - X
o
gl .
0
c
0
o]
2 P.A-34~ P.A34~
= tipo SEB-WA «| tipo SEB-WAY p
= tipo SEB-WA-N o tipo SEB-WAY-N
o : g
2 §
8 g
g =

P.A-38~
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Las guias deslizantes SEB(S) estan disponibles en dos

Figura A-39 Precision

grados de precision: alto grado y grado de precision (P). s ~
Tabla A-6 Precision unidad,”/mm ol e elerena marca NB
grado de precision alto precision
simbolo de precision blanco P
diferencia dimensional en altura H pemitda +0.020 | +0.010
diferencia pareada por altura H 0.015 0.007
diferencia dimensional permitida en ancho W +0.025 +0.015
diferencia pareada por ancho W 0.020 0.010
ejecutando paralelismo de [a superficie D a la superficie B consulte la figura
T T e g T \ J
! s ! . A-39,40
Figura A-40 Precisiéon de Movimiento
m18
H 16 | —— +——r—— |s&rado alto
g —
»14
12
o
o 10 I— grado de precision
o 8 (P)
26
S | —
5 4
3 2
®o
200 400 600 800 1000 1200 1400 1600 1800 2000mm

longitud de riel

PRECARGA

Las guias deslizantes SEB(S) estan disponibles con una precarga estandar (blanco), precarga ligera (T1), y

una tolerancia positiva (TO).

Tabla A-7 Simbolo de Precarga Tolerancia Radial unidad,”um

Tabla A-8 Condiciones de Funcionamiento y Precarga

precarga y simbolo precarga| simbolo | condiciones de funcionamiento
tamano | tolerancia estandar ligero movimiento ligero se requiere.
TO blanco T1 tolerancia| TO |errores de instalacion para ser
> absorbidos
- vibracién por minuto es aplicada.
3 +1~+3 - estandar| blanco | movimiento exacto es requerido.
5 —1~0 momento es aplicado en una direccion dada
7 vibracion ligera es aplicada.
9 +3~+46 —4~—2 ligero T carga torsional ligera es aplicada.
momento es aplicado.
12 —3~0
15
+4~+8 —7~-3
20
3W - -
+1~+3
5W —1~0 -
W
oW +3~+6 —4~—=2
L —3~0
12w
15w +4~+8 —7~-—3

A-22
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La capacidad de carga para la guia deslizante Figura A-41 Direcciéon de Carga
SEB(S) depende de la direccion de la carga.

Tabla A-9 Capacidad de Carga I l S?ﬁiﬁc?gn vertical
tipo bola retenedora | tipo no bola retenedora ‘
capecidad de | vertical | 1.00XC 1.00XC ! @) ™= orca en
carga dinémica |horizontal|  0.89% C 1.13%XC e direccion horizontal 2]
capacidad de | vertical 1.00XCo 1.00XCo ‘ Q
carga estética |horizontal|  0.84 X Co 1.19XCo @
[w]
m

CARGA EQUIVALENTE

Para una guia ala cual la carga vertic_al y horizontal es aplicada al mismo tiempo, calcular su carga estatica
equivalente usando la siguiente ecuacion.

P= Pa+X . PS P: carga equivalente  Pa: carga vertical Ps: carga horizontal

X: 0.84 para el tipo SEB-A; 1.19 para el tipo SEBS-B
LONGITUD DE RIEL

Guias deslizantes con el uso de longitudes mas comunmente Figura A-42 Riel
usadas estan disponibles como estandar. Para guias s ~
deslizantes con una longitud no estandar, a menos que se
especifique lo contrario, la distancia de un extremo del riel
a la primera perforacion del centro (N) estara dentro de los L
limites que figuran en la Tabla A-10 y A-11, satisfaciendo la N MxP | (N)

siguiente ecuacion. ‘
é‘
L=M-P+2N
B —6 6 o

L: longitud(mm) M: numero de pasos P: agujero de paso (mm)

N: distancia de un extremo del riel a la primera perforacion del centro _ )
(mm)
Tabla A-10 N Dimension (tipo estandar)  unidad/mm Tabla A-11 N Dimension (tipo ancho) unidad/mm
- N ~ N
tamano ) tamafno ,
mas de menos que mas de menos que
2 7 3W 3 10.5
3 3 8 5W 14
S 105 S — 4 19
7 ' oW
14 12W
o 5 25
12 4 16.5 15W
15 24
20 6 36

A-23



MONTAJE

Montaje de Superficie del Perfil

Las guias deslizantes se montan empujando la superficie de referencia del riel y el bloque contra el apoyo
provisto en la superficie de montaje. Una ranura de escape o un radio de esquina debe estar siempre en la
esquina del apoyo para impedir interferencias. Los valores de altura del apoyo recomendados en la superficie
de referencia de montaje son mostrados en la Tabla A-12. (Tabla A-13 para el radio de esquina)

Figura A-43 Perfil-1 Superficie de Montaje

Figura A-44 Perfil-2 Superficie de Montaje

e@t:
L

. J

r

&

Tabla A-12 Altura del Apoyo en el Montaje

Tabla A-13 Maximos Valores del Radio de Esquina

Superficie de Referencia unidad./mm unidad,/mm
P altura del apoyo en el bloque lateral | altura del apoyo en el lado del riel tamano | Parte del montaje del bloue | parte del monmae de riel
hi h2 n rz
2 1 0.5 2 0.1
3 1.2 0.8 3 0.15 o1
5 2 1 5
7 2.5 7
9 3 1.5 9 0.3
12 4 2 12 03
15 3.5 15
20 s 5 20 0.5
3W 1.5 0.8 3W 0.15 0.1
5W 2 1 5W
W 1.5 W
oW s 9w 0.3 0.3
12W 4 2.5 12W
15W 5 15W

Valores de Par Recomendados

Los tornillos para sujetar el riel deben apretarse con un par de igualdad con una llave de par, a fin de
asegurar la precision de movimiento. Los valores de par recomendados estan dados en la Tabla A-14. Por
favor ajustar el par en funciéon de las condiciones de funcionamiento.

Tabla A-14 Par Recomendado unidad,/N-+m

tamano | M1 [M1.4|M1.6| M2 |M2.6| M3 | M4 | M5 | M6
par

TR 0.03(0.10|0.15| 0.3 |0.65| 1.0 | 2.3 | 4.7 | 8.0

(para tornillo de acero inoxidable A2-70)
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ORNILLOS DE MONTAJE

Tornillos de encargo extremadamente pequefios estan disponibles en NB.

Tabla A-15 Tornillo de Montaje (acero inoxidable) unidad./mm
tipo forma tamano o o paso ]
mm mm mm mm
tornillo M1 1.8 0.45 0.25 3,4,5
A h' e A5l M4 25 0.8 0.3 25,3, 4
e‘;_; Z 8 M1.6 2.3 05 0.35 4,5,6
medi
edida M2 3 06 0.4 6
tornillo con | . M2 3.8 2 0.4 4,5,6, 8,10
Figura A-45®
cabeza M2.6 4.5 2.6 0.45 4,5,6,8,10

Figura A-45 Tornillo de Montaje

@ tornillo hecho a medida

& ==

® tapon de rosca

U=

LUBRICACION

Un jabdn de litio de alto grado a base de grasa es
aplicado a las guias deslizantes de NB antes del
envio para su uso inmediato.

Por favor relubricar con un tipo similar de grasa
periodicamente en funcion de las condiciones de
funcionamiento.

Para el uso en cuartos limpios o de vacio, las
guias deslizantes de NB sin grasa también estan
disponibles bajo peticion.

Por favor contacte NB para tipos de grasa
especificada por el cliente.

Una jeringa especial o dispensador de lubricante

(consultar la Figura A-43) esta disponible en
NB como una opcion. En particular, el tipo bola
retenedora SEBS-B tiene una estructura especial
que permite al usuario reponer el lubricante con
facilidad (patentado), como lo muestra la vista
aumentada de la Figura A-43.

Por favor consulte la pagina Eng-39 para mas
detalles sobre la grasa generacion de poco polvo.

Figura A-46 Método de Engrase
-

dispensador
de grasa

A-25
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— Tipo Bola Retenedora —

estructura del numero

SRRl sEBS (78] Y|m|uu|2]| T1 E289]N

SEBS : anti-corrosion
tamano

blogue

S: corto

blanco: estandar
Y: largo

de parte

tapa de retorno
blanco: resina
M: acero inoxidable

sello
blanco: sin sello lateral
UU: con sellos laterales

numero de blogues adheridos a un riel

simbolo de precarga
TO: tolerancia
blanco: estandar

[Plw2)

simbolo para el
numero de ejes™
blanco eje individual
W2: 2ejes pardlelos
W3: 3ejesparalelos

grado de precision
blanco: alto
P: precision

agujero de montaje de riel
blanco: escariado
N: agujero roscado

TIPO SEBS-BS/B/BY
TIPO SEBS-BSM/BM/BYM

R&k;

s

2-S1

ﬂ‘

SEBS5B

2s 2l

T1: ligero longitud total del riel SEBS5BY
3% El simbolo para el numero de ejes no significa el nUmero de rieles ordenados.
. dimensiones de ensamblajef dimensions de bloque
I B (B2 H|lw | B | L |L|P|P|sS | f]|L]|o>b
tapa de retorno en|tapa de retorno en
resina acero inoxidable mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
SEBS 5B | SEBS 5BM 16.5 | 16.9 8 —_ M2 1.5 9.3
6 35 12 45
SEBS 5BY | SEBS 5BYM 19.5 | 19.9 — 7 | M26| 1.8 12.3
SEBS 7BS | SEBS 7BSM 182 | 19 — 8.8
SEBS 7B | SEBS 7BM 8 5 17 222 | 23 12 8 [ M2 25 12.8 6.5
SEBS 7BY | SEBS 7BYM 31.7 | 325 13 22.3
SEBS 9BS | SEBS 9BSM 205 | 21.3 — 10.1
SEBS 9B | SEBS 9BM 10 55 20 30 30.8 15 10 M3 3 19.6 7.8
SEBS 9BY | SEBS 9BYM 39.5 | 40.3 16 29.1
. longitud del riel estandar
nimero de parte Bmm
SEBS 5B 40 55 70 85 100 115 130 145 160
SEBS 7B 40 55 70 8 100 115 130 145 160 175 190 205 220 235 250 265
SEBS 9B 55 75 95 115 135 155 175 195 215 235 255 275 295 315 335 355

Los rieles que superan la longitud maxima especificada pueden ser fabricados si los ensamblados son usados. Por favor contacte NB para obtener més ayuda.
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( N
Mp Mp
a— T T
/MH\‘ Lz2(con sellos laterales) Lz(con sellos laterales)
B_g 1 Li(sin sello lateral) Li(sin selo lateral)
P1 4-Si Ls L 2-S1
F—’ — P2 {j/ﬁ
4/d T T LT 5
Ly ! % < 5
i | ] | ) c
SEBS-B T d 5]
w|c-Sos P / SEBS-BY / SEBS-BS m
N MxP (N)
L(=MxP+2N)

M: nUmero de pasos

S3
/2

L LD

tipo de riel N
(agujero roscado)

3% Por favor consulte la pagina A-22 para precision

J
dimensiones del riel guia capacidad de carga| momento estético permitido peso tamano
Hi | C dXGXh Sz | N P | dinamica |estatical Me My Mr bloque g riel de
(o} Co | Me2 | Mv2 re%dgn re‘f;’;::n guia |bloque
mm | mm mm mm | mm | kN KN [N-m[N-m|N-m)| “resia | aceroinox |8/100mm
052 | 075 | 3 0B 95| 3 | 4 5B
4 5 |24x3.5%0.8M2.6 1'94 1.63 13
0.64 | 1.00 120 | 100 2.62 4 5 5BY
157 | 1.32
5 151 0.92 | 1.05 136 | 11.4 3.86 7 10 7BS
3.66 | 3.07
47 | 7 |24%X4.2%23 (M3 1.28 | 1.69 254 | 213 6.18 9 12 21 | 7B
104 8.74
1.90 | 2.95 594 | 49.6 10.8 15 18 7BY
217 | 1.82
1.05 | 1.26 182 | 152 590 11 15 9BS
7.78| 6.53
55| 9 | 35x6%x35 M4 |75 | 20 | 1.70 | 2.53 482 | 404 11.8 18 22 31 | 9B
16.8 | 14.1
2.26 | 3.80 917 | 770 17.7 27 31 9BY
Mr2 y My2 son momentos estaticos permitidos cuando dos bloques son usados en estrecho contacto. 1kN=102kgf 1N - m=0.102kgf - m
maxima longitud mm SEBSS tomillo de montaje del riel
escariado _paien sat ol Mok ol BBl
600 300 ﬂ&
280 205 310 1,000 700 =} @
375 395 415 435 455 475 1,300 1,000 § 6 ‘g
[aY)
=
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TIPO SEBS-BS/B/BY
TIPO SEBS-BSM/BM/BYM

— Tipo Bola Retenedora —

estructure del niUmero de parte

ejemplo B 858

MU SEBS| 15B]Y|mM[uul2] 11 §589]N[PYW2

SEBS : anti-corrosion

tamano

blogue

S: corto

blanco: estandar A !

Y: largo simbolo para el
numero de ejes™

tapa de retorno blanco: efe individual

blanco: resina W2: 2sjes paralelos

M: acero inoxidable W3: 3 eies paralelos

sello L

blanco:sin sello lateral Ell"ado de p?teusm

UU: con sellos laterales P?Sﬁa%i:iog

numero de blogues adheridos a un riel T

simbolo de precarga blanco: escariado

TO: tolerancia N: agujero roscado

blanco: estandar

T1: ligero longitud total del riel

3% El simbolo para el numero de ejes no significa el nUmero de rieles ordenados.

. dimensiones de ensamblajef dimensiones de bloque
AL CLE H|lw /| B | L |L|P |P]|s | f|L]|ob
tapa de retorno en|tapa de retorno en
resina acero inoxidable | mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
SEBS12BS | SEBS12BSM 24.2 | 246 — 10.6
SEBS12B | SEBS12BM 13 75| 27 | 338|342 | 20 15 35 | 202 | 10
SEBS12BY | SEBS12BYM 45.7 | 46.1 20 321
M3
SEBS15BS | SEBS15BSM 30 30.4 — 15
SEBS15B | SEBS15BM 16 85| 32 | 426 | 43 25 20 4 276 | 12
SEBS15BY | SEBS15BYM 58.6 | 59 25 43.6
20B | SEBS20BM 65.9 | 65.9 447
25 | 13 46 38 38 M4 6 17.5
20BY 20BYM 85.7 | 85.7 64.5

longitud del riel estandar
L mm

SEBS12B 70 95 120 145 170 195 220 245 270 295 320 345 370 395 420 445
SEBS15B 70 110 150 190 230 270 310 350 390 430 470 510 550 590 630 670
SEBS20B | 220 280 340 400 460 520 580 640 700 760 820 880 940 1,000

namero de parte

Los rieles que sobrepasan la longitud maxima especificada pueden ser fabricados si los ensamblados son usados. Por favor contacte NB para més asistencia.
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I ¢ SLIDE GUIDE

( N
Mp Mp
a— T T
/MH\‘ Lz2(con sellos laterales) Lz(con sellos laterales)
B_g 1 Li(sin sello lateral) Li(sin selo lateral)
P1 4-Si Ls L 2-S1
F—’ — P2 {j/ﬁ
4/d T T LT 5
Ly ! % < 5
i | ] | ) c
SEBS-B T d 5]
w|c-Sos P / SEBS-BY / SEBS-BS m
N MxP (N)
L(=MxP+2N)

M: nUmero de pasos

S3
/2

L LD

tipo de riel N
(agujero roscado)

3% Por favor consulte la pagina A-22 para precision.

J
dimensiones del riel guia capacidad de carga| momento estético permitido peso tamano
Hi | C dXGXh Sz | N P | dnamica | estatica| Mp My Mr bloque g riel del
(o} Co | Me2 | Mv2 rggﬁodeen re‘f;’;::n guia |bloque
mm | mm mm mm [mm| kN | kN |[N-m[N-m|N-m| “resina | aceroinox |&/100mm
363 3.04
1.90| 1.91 w4 | 272 11.9| 21 30 12BS
75| 12 M4 | 10 | 25 | 3.09| 3.82 124 | 104 23.9 35 44 59 |12B
: ) i 81.3 | 68.2 i
a34| 621| 7|27 | 388 53 | 62 12BY
170 [143
3.5X6x4.5 855 718
3.49 | 3.38 675 | 566 26.2| 40 53 15BS
95| 15 M5 | 15 | 40 | 5.65| 6.76 1;2'2 12;'5 52.4 64 77 97 (15B
724 | 60.7
7.93(10.9 379 (318 85.1 98 110 15BY
114 [145 [ 1091 870 \1ag | 208 | 266 20B
15 | 20 | 6X9.5%85 | M6 | 20 | 60 210 1176 205
148 |21.2 1080 |14 217 323 360 20BY

Mr2 y My2 son momentos estaticos permitidos cuando dos bloques son usados en estrecho contacto. 1kN=102kgf 1N - m=0.102kgf - m

maxima longitud mm
escariado | ageooscadd ipoN)

470 495
1,300 1,000
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TIPO SEBS-WBS/WB/WBY

— Bola Retenedora -+ Tipo Ancho —

estructura del niUmero de parte

DL sERS|7wB| Y [uu]2| T1 §289]N

SEBS : anti-corrosion

tamano

blogue

S: corto

blanco: estandar
Y: largo

sello
blanco: sin sello lateral
UU: con sellos laterales

namero de blogues adheridos a un riel

simbolo de precarga
TO: tolerancia
blanco: estandar

[Plw2)

simbolo para el
numero de ejes™
blanco: eje individual
W2: 2 ejes paralelos
W3: 3 ejes paralelos

grado de precision
blanco: alto
P: precision

agujero de montaije del riel

2-S2

SEBS 5WB./5WBY

2-So

blanco: escariado

N: agujero roscado

SEBS 7WB.7WBY

IR

o o e

\ s\

f2

T1: ligero longitud total del riel
-
3% El simbolo para el nUmero de ejes no significa el nUmero de rieles ordenados.
imensiones de ensamblid dimensiones de bloque
5 H w B L1 L2 P1 P2 St f1 L3 P3 Sz f2 b
namero de parte
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm | mm | mm mm_| mm
SEBS 5WB 215|219 143 | 6.5
65| 35 17 — — —_ —_ M3 | 23 5

SEBS 5WBY 275|279 20.3 |11

SEBS 7WBS 211 | 219 — 10.7 | — — —
SEBS 7WB 9 55| 25 (306|314 19 10 20.2 (12 7

M4 | 35
SEBS 7WBY 39.3 | 40.1 19 28 (289 |18
M3
SEBS 9WBS 242 | 25 — 13
21

SEBS 9WB 12 6 30 | 375|383 12 263 | — — — 9
SEBS SWBY 495 [ 50.3 | 23 24 3 38.3

, longitud del riel estandar
nimero de parte L

mm

SEBS 5WB | 50 70 90 110 130 150 170 190

SEBS 7WB 50 80 110 140 170 200 230 260 290 320 350 380 410 440 470
SEBS 9WB | 50 80 110 140 170 200 230 260 290 320 350 380 410 440 470

Rieles que superan la maxima longitud especificada pueden ser fabricados si ensamblajes son usados. Por favor contacte NB para asistencia.
El riel estandar minimo no puede ser usado para SEBS 9 WBY.
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I ¢ SLIDE GUIDE

( N
Me Mp
= =
/MR\A Lz(con sellos laterales) L2(con sellos laterales)
B_8'1 L1 (sin sello lateral) Li(sin sello lateral)
L. L
P 4-81 > e 2.5
| 45| P2 | 25
| , o G,
[T ~—Mv 0 ™ f »
y & & == =) = /L
Q) (_% f — | | . =
T | | ! . 1 o
Y—T—‘H FE II INE ‘T 1 ‘r Lﬁ | \% g
{805 [ SEBS-WB / ld &
W7, C SEBS-WBY SEBS-WBS %
o)
N MxP (N)

L (=MxP+2N)

M: nUmero de pasos

Ss
i

|

riel tipo N
(agujero roscado)

3 Por favor consulte la pagina A-22 para precision.

J
dimensiones del riel guia capacidad de carga [momento estatico permitid peso
Hi | C | Bt dXGXh Sz | N | P | dnémica |estatica| Mp My Mr | bloque [riel guia| tamafo
C Co Mep2 My2 de bloque
mm [ mm | mm mm mm | mm | kN KN [N°-m|[N‘m|[N-m g 8/100mm
0.71 | 117 12'(250 15';8 5.99 7 5WB
4 10 | — | 3x55%3 |M3| 5|20 5.16 4'33 26
0.91 | 1.68 273 | 209 8.56 10 5WBY
217 1.82
1.05 | 1.26 182 | 152 9.07 12 7WBS
7.78| 6.53
52|14 | — | 35%X6X%X3.2 1.71 | 2.53 482 | 404 18.1 20 51 7WB
226|380 | 168 | 141 1575 | 28 7WBY
917 | 770
M4 10 | 30 435 365
1.73 | 2.01 333 | 279 18.6 21 9WBS
18.1 15.2
75|18 | — | 35%X6%X4.5 2.96 | 4.36 103 86.6 40.4 37 9% | 9WB
374 | 314
3.87 | 6.38 192 161 59.0 52 9WBY

Me2 y My2 son momentos estaticos disponibles cuando dos bloques son usados en estrecho contacto. 1kN=102kgf 1N - m=0.102kgf -+ m

maxima longitud mm

escariado [agiero oscado fpo N)
600 500
1,000 700
500 530 1,300 1,000
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TIPO SEBS-WBS/WB/WBY

— Bola Retenedora -+ Tipo Ancho —

estructura del numero de parte

SR SEBS|15WB| Y |uu|2[ T1 §589|N[Plw2

SEBS : anti-corrosion

tamano

blogue

S: corto

blanco: estandar
Y: largo

sello
blanco: sin sello lateral
UU: con sellos laterales

numero de blogues adheridos a un riel

simbolo de precarga
TO: tolerancia

simbolo para el
numero de ejes™
blanco: eje individual
W2: 2 ejes paralelos
W3: 3 ejes paralelos

grado de precision
blanco: alto
P: precision

agujero de montaje del riel
blanco: escariado
N: agujero roscado

blanco: estandar
T1: ligero

longitud total del riel

3% El simbolo para el numero de ejes no significa el

numero de rieles ordenados.

imensiones de ensamblaje dimensiones de bloque
. H w B L1 L2 P1 P2 St f1 L3 P3 Sz f2 b
namero de parte
mm | mm | mm [ mm | mm | mm | mm mm [ mm | mm mm | mm
SEBS12WBS 29.7 | 30.1 — 15.9
SEBS12WB 14 8 40 (428|432 28 15 | M3 | 35 |29 — — — 11
SEBS12WBY 58.3 | 58.7 28 445
SEBS15WBS 39.4 | 39.8 — 24
SEBS15WB 16 9 60 | 54.2 | 546 | 45 20 | M4 | 45 | 388 | — — — 13
SEBS15WBY 733 | 73.7 35 57.9
. longitud del riel estandar
nimero de parte I
SEBS12WB 70 110 150 190 230 270 310 350 390 430 470 510 550 590 630
SEBS15WB 70 110 150 190 230 270 310 350 390 430 470 510 550 590 630

Rieles que exceden la longitud maxima especificada pueden ser fabricados si
El riel estandar minimo puede ser usado para SEBS 15 WBY.

ensamblajes son usados. Por favor contacte NB para asistencia.
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- ( SLIDE GUIDE

( N
Me Mp
a— = a— =
Mr
— L2 (con sellos laterales) Lz(con sellos laterales)
B_8'1 L1 (sin sello lateral) Li(sin sello lateral)

Ls L3

P 4-S; 2-S;

~ P2 | =20

t ‘
- M R ]
P +(_Kﬁu L ,_L ruiu‘ gﬁ L ; I g
+ ’:2] II S i T L } % g
N 8 [SEBS-WB / Wl &
W7, Cc—9% SEBS-WBY SEBS-WBS S
P
N MXP (N)
‘ L (=MxP+2N)
. B M: nimero de pasos
c-80s
SEBS15WB
Ss
£
I
tipo de riel N

(agujero roscado)

3% Por favor consulte la pagina A-22 para precision.

J
dimensiones del riel guia capacidad de carga momento estatico permitido peso tamano
Hi | C | Bt dXGXh S3 | N | P | dndmica |estatica| Mp My Mr | bloque [riel guialde bloque
(¢} Co Mp2 My2
mm | mm | mm mm mm | mm | kN KN [N°-m|[N‘m|[N-m g 8/100mm
738 6.19
253 | 2.86 543 | 456 35.1 43 12WBS
264 | 221
8 24 | — 410 | 5.73 150 126 70.2 71 137 |12WB
5.45 | 860( por' | par® | 105 | 106 12WBY
45%x8x45|M5| 15 | 40 259 192
5.15 | 5.91 146 122 125 98 15WBS
622 | 522
95|42 | 23 7.49 | 101 335 281 215 148 286 |(15WB
134 113
9.95 [15.2 663 556 323 216 15WBY

Mp2 y My2 son momentos estaticos permitidos cuando dos bloques son usados en estrecho contacto. 1kN=102kgf 1N - m=0.102kgf - m

maxima longitud mm
escariado _ [aguiero roscado (ipo )

670 710
670 710 750 790 830 870

1,300 1,000
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TIPO SEB-A/AY

estructura del niUmero de parte

efemelo FE MU E

specificacion
SEB: estandar

SEBS: anti-corrosion

tamano

blogue

blanco: estandar

Y: largo

sello

blanco: sin sello lateral
UU: con sellos laterales

numero de blogues adheridos a un riel

simbolo de precarga

TO: tolerancia
blanco: estandar

T1: ligero

[Plw2)

agujero de montaje del riel

simbolo para el
numero de ejes™
blanco: eje individual
W2: 2 ejes paralelos
W3: 3ejes paralelos

grado de precision

blanco: alto
P: precision

blanco: escariado

N: agujero roscado

longitud total del riel

3% El simbolo para el nUmero de ejes no sign

ifica el nUmero de rieles ordenados.

P2

SEBS 2A/3A/3AY/5AY

P4
&/%

SEBS 5
- @@

namero de parte

dimensiones de ensamblaje|

dimensiones de bloque

H w B L1 L2 P1 P2 Si f L3 b
estandar |anti-corrosion
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

— SEBS 2A 3.2 2 6 | 129 | 143 — 4 M1.4 | 1.05 9.3 25
SEBS 3A 10.5 | 11.8 — 3.5 | M1.6 6.5

— 4 25 8 1.3 3
SEBS 3AY 14.5 | 15.8 — 55 [ M2 10.5
SEBS 5A 156 | 17 8 — | M2 1.5 9.8

— 6 35 12 45
SEBS 5AY 19.2 | 20.6 — 7 M26 | 1.8 13.4
SEBS 7A 219 | 24 8 15.1

— 8 5 17 12 M2 25 6.5
SEBS 7AY 31 33 13 24.6

. longitud del riel estandar

namero de parte L

estandar _ [anti-corrosion mm

— SEBS 2A| 32 40 5 80 104

= SEBS 3A| 30 40 60 80 100

— SEBS S5A| 40 5 70 85 100 115 130 145 160

— SEBS 7A| 40 5 70 85 100 115 130 145 160 175 190 205 220 235 250

Los rieles ensamblados son usados cuando la longitud requerida excede la longitud estandar maxima enumerada en la tabla de dimensiones.
Por favor contacte NB para mas detalles. Solamente el tipo de riel N esta disponible para SEBS 2A y SEBS 3A.
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- ( SLIDE GUIDE

( B\
=M
A L2(con sellos laterales)
] L1 (sin sello lateral)
B_8'1>.<2 Ls
P4 ﬁ P2
y G, 2
- =] i i R
x* | Q \d I ' 23] =2 Sy | v
LR ow o = E o e
1 ‘—‘305 ‘ v i
W*1 C— p la
N MxP (N)
L(=MxP+2N)

M: ndmero de pasos
Ss

tipo de riel N
(agujero roscado)

*Por favor consulte la pagina A-22 para precision.
B-3=solamente para SEBS 2A, 3A y 3AY.

J
dimensiones del riel guia capacidad de carga momento estatico permitido peso 4 -
Hi | ¢ | dxGxh | Ss | N | P | dwunica|estacal Mp | My | Mr |bloque |riel guia| 2Man®
del
C Co Me2 My2 [
mm | mm mm mm | mm | kN KN [N°-m|[N:-m|[N-m g 8/100mm a
2 | 2 — M1 | a| 8|o21|o03s| 233| 281041 | 08| 28| 2A
) ) 277 | 330 | ) )
025|036 | 039| 046/ 557 1 4 3A
242 | 2.88
26| 3 — M1.6 10 097 116 5
0.35 | 0.58 518 | 618 0.93 2 3AY
059 [081 | 2921 198541 | 4 BA
4 5 24%x35%1 [M26| 5 2'39 2'86 13
0.74 | 1.11 : } 2.90 5 5AY
15 13.2 15.7
1.08 | 1.41 12'37 2:23'26 5.18 11 7A
47 | 7 |24%X42X23|M3 8-74 10'4 21
1.59 | 248 451 53.8 9.07 16 7AY

Me2 y My2 son momentos estaticos disponible cuando dos bloques son usados en estrecho contacto. 1kN=102kgf 1N - m=0.102kgf - m

maxima longitud mm SEBSS tomillo de montaje del riel
escariado |azuief° roscao (ipo N) o i Pt e bt 3 Morsie.
estandar [antcorosion| esténdar [anficonosion ’fﬁ
- - - 150 ‘*4}:1% @
- - - 150 <
- | s00| — | 300 gl kLSS 8
265 280 295 310 = 1,000 | — 700 %
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~NB
TIPO SEB-A/AY

estructura del numero de parte

SRR SEBS| 15A[ Y[uu2]| 11 E589(N|Plw2)

specificacion
SEB: estandar
SEBS: anti-corrosion

tamano
blogue simbolo para el _
blanco: estandar namero de e‘u_as’ﬁ
Y: largo blanco: eje individual
W2: 2 ejes paralelos
sello W3: 3 ejes paralelos
blanco: sin sello lateral .
. grado de precision
UU: con sellos laterales SEram: ele
P: precision

numero de blogues adheridos a un riel

agujero de montaje del riel

simbolo de precarga blanco: escariado
TO: tolerancia N: agujero roscado
blanco: estandar

T1: ligero longitud total del riel

3% El simbolo para el nUmero de ejes no significa el nUmero de rieles ordenados.

, dimensiones de ensamblaje dimensiones de bloque
TATE D GE (221 H|lw/| B | L |LI|P|P]| s | f]|L]ob
estandar |anti-corrosion
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
SEB 9A |SEBS 9A 28.1 | 29.5 10 20.4
10 5.5 20 15 3 7.8
SEB 9AY |SEBS 9AY 38.1 | 40 16 30.4
SEB12A |SEBS12A 30 33.5 15 22.8
13 75| 27 20 M3 35 10
SEB12AY |SEBS12AY 42 455 20 34.7
SEB15A |SEBS15A 38.5 | 42 20 29.5
16 85| 32 25 4 12
SEB15AY |SEBS15AY 54.5 | 58 25 45.4
SEB20A |SEBS20A 55.7 | 61 45.7
25 13 46 38 38 M4 6 17.8
SEB20AY |SEBS20AY 79.5 | 85 69.5
nimero de parte longitud del I_riel estandar
standard _ |anti-corrosion mm
SEB 9A |SEBS 9A| 55 75 95 115 135 155 175 195 215 235 255 275 295 315 335
SEB12A |[SEBS12A| 70 95 120 145 170 195 220 245 270 295 320 345 370 395 420
SEB15A |SEBS15A| 70 110 150 190 230 270 310 350 390 430 470 510 550 590 630
SEB20A |SEBS20A | 220 280 340 400 460 520 580 640 700 760 820 880 940 1,000

Rieles ensamblados son usados cuando la longitud requerida excede la longitud estandar maxima enumerada en las tablas de dimensiones.
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- ( SLIDE GUIDE

( N
ZMPN
ZM‘& Lo (con sellos laterales
"y L1 (sin sell(e)x lateral)
B A4S P <
i G 5
- - imn L ] m
< i ' & & /L I y
=2 LETRE ow g =5 ==l | e
1 }‘0‘ T | R
W1 —0.05 b a
N MXP (N)
L (=MxP+2N)

M: ndmero de pasos
Ss

tipo de riel N
(agujero roscado)

3% Por favor consulte la pagina A-22 para precision.

J
dimensiones del riel guia capacidad de carga| momento estatico permitido peso tamano
Hi1 C dXGXh S3 N P | dinamica | estétical Mp My Mr |bloque |riel guia| del
C Co Mep2 My2 bloque
mm | mm mm mm | mm | kN KN [N°-m|[N:-m|[N-m g 8/100mm
7.64| 9.11
1.92| 2.53 431 | 513 11.5 19 9A
55| 9 | 35%X6x%X35 75| 20 17'5 20.8 30
262| 394 ’ ’ 17.9 28 9AY
88.5 [105
M4 104 | 124
2.60| 3.20 ’ ’ 20.0 37 12A
57.0 | 68.0
75| 12 10 25 257 [ 307 60
3.65| 5.21 ’ ’ 32.6 55 12AY
127 151
3.5X6x4.5 245 | 292
4.74| 5.67 1 31' 157' 43.9 68 15A
95| 15 M5 | 15 40 607 | 724 100
6.65| 9.22 205 351 71.4 | 101 15AY
899( 111|502 | 507 | 114 | 226 20A
15 20 | 6X9.5%85 | M6 |20 60 176 210 209
124 |17.8 823 981 182 338 20AY

Mr2 y My2 son momentos estaticos permitidos cuando dos bloques son usados en estrecho contacto. 1kN=102kgf 1N - m=0.102kgf - m

maxima longitud mm
escariado [agujero roscado (ipo N)
estandar [anticorosién| estandar [anfi<onosion

355 375 395 415 435 455 475
445 470 495
670

500 500
1,300 1,000
1,900 1,900
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TIPO SEB-WA/WAY

— Blogue Ancho —

estructura del niUmero de parte

ejemploﬁ

specificacion
SEB: estaandar
SEBS: anti-corrosion

tamano

blogue
blanco: esta
Y: largo

ndar

sello

blanco: sin sello lateral
UU: con sellos laterales

numero de blogues adheridos a un riel

simbolo de precarga

TO: toleranc

ia

blanco: estandar

T1: ligero

BS|swAlY|uul2]T1 F28s]n

simbolo para el

numero de ejes™
blanco: eje individual
W2: 2 ejes paralelos
W23: 3 ejes paralelos

grado de precision
blanco: alto
P: precision

agujero del montaje de riel
blanco: escariado

N: agujero roscado

longitud total del riel

3% El simbolo para el nUmero de ejes no significa el nUmero de rieles ordenados.

SEBS 7WA/7WD/7WAY
- @@

RS
3
\‘(&l

. dimensioes de ensmblje dimensiones de bloque
L CE e H w B L1 L2 | P1 | P2 | S1 f1 Ls | Ps | S2 f2 b
estandar | anti-corrosion
mm | mm | mm | mm| mm|mm| mm mm | mm | mm mm [ mm
SEBS 3WA 14.2(15 97| 45
- 45| 3 12 - - - - M2 | 1.7 | 35
SEBS 3WAY 19 [19.8 145| 8
SEBS 7WA 18 | 12 |M26]| 2.5
30.1|32 22.1(12
= SEBS 7WD | 9 55| 25 10 M4 | 35| 7
19 M3 |28
SEBS 7WAY 39.6 |41 19 31.6| 18
SEB 9WA |SEBS SWA M2.6| 3
35.9(38 21 12 28.4
SEB 9WD |SEBS 9WD |12 |6 30 2.8 - =1 =19
M3
SEB 9WAY|SEBS 9WAY 48 |50 23 | 24 3 40.4
nGmero de parte longitud del I-riel estandar
estandar | anti-corrosion mm
— SEBS 3WA| 40 55 70 85 100
= SEBS 7WA| 50 80 110 140 170 200 230 260 290 320 350 380 410 440 470
SEB 9WA [SEBS 9WA| 50 80 110 140 170 200 230 260 290 320 350 380 410 440 470

Rieles ensamblados son usados cuando la longitud requerida excede la longitud estandar maxima enumerada en las tablas de dimensiones.
Por favor contacte NB para mas detalles. La longitud del bloqgue SEBO9WAY excede la longitud minima de un riel estandar.
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( I
Mp
PN
ZMRN L2(con sellos laterales)
L1 (sin sello lateral)
Q %2 Ls
—0.1
BP1 ﬁ4—S1 P2
| G %
ild [6=L=5 ‘ I [g S
Bos " 7
#*1 —0.
W C p d
N MXP (N)
L (=MxP+2N)
M: nUmero de pasos
'@——@‘ S
H LIl
tipo de riel N
(aguijero roscado)
*Por favor consulte la pagina A-22 para precision.
B-3=solamente para SEBS 3WA y 3WAY )
dimensiones del riel guia capacidad de carga| momento estatico permitido peso tamano
Hi | C | Bs dXGXh Sz | N [ P [ dnémica [estatica| [Mp My Mr |bloque |riel guia| del
C Co Mep2 My2 bloque
mm | mm | mm mm mm | mm | kN KN [N°-m|[N‘m|[N-m g 8/100mm
0.83| 0.99
0.33 | 0.54 474 565 1.67 3 3WA
26| 6| — |24%X4xX15[M3| 5| 15 1-81 2'15 10
0.44 | 0.81 924| 110 2.51 4 3WAY
B 7WA
143 | 212 6'53 7.78 15.2 21
52|14 | — | 35X6X3.2 382 | 456 51 7WD
190 | 319 141 | 1681508 | 30 ZWAY
73.8 | 879
M4 | 10 | 30
152 | 18.1
776 | 925 WA
249 | 3.66 15'2 18'1 33.9 38
75|18 | — [3.5%X6Xx45 776 | 925 96 9WD
314 | 374
3.25 | 5.35 149 178 49.5 55 9WAY
Mep2 y My2 son momentos estaticos permitidos cuando dos bloques son usados en estrecho contacto. 1kN=102kgf 1N - m=0.102kgf -+ m
maxima longitud mm SEBS3WA/3WAY tornillo de montaje del riel
escariado lagu]em roscado (tipo N ) SEBS3WA/3WAY rieles tipo escariado son
estandar |anticorosion| estandar |anicorosion provistoscon torils persolzacos pra el e
- 500 | — 150 _j} &
- | 1000 | - 700 < . :1%«)
500 530 1,900 | 1,300 | 1,900 | 1,000 g == =
>
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TIPO SEB-WA/WAY

— Bloque Ancho —

estructura del niUmero de parte

SR SEBS|15WA| Y |uu|2[ T1 §589|N[Plw2

specificacion
SEB: estandar
SEBS: anti-corrosion

tamano

bloque simbolo para el

blanco: estandar namero de ejes

Y: largo blanca ggindvidual
W2: 2 ejes paralelos

sello W3: 3 ejes paralelos

blanco: sin sello lateral grado de precision

UU: con sellos laterales blanco: alto

P: precision

numero de blogues adheridos a un riel

agujero del montaje deriel

simbolo de precarga blancog escariado

TO: tolerancia N: agujero roscado
blanco: estandar

T1: ligero longitud total del riel

3% El simbolo para el nUmero de ejes no significa el nUmero de rieles ordenados.

, dimensiones de ensanblaje dimensiones de bloque
AT G2 (22012 H w B L1 L2 | P1 | P2 | Si f1 Ls | Ps | S2 f2 b
estandar | anti-corrosion
mmimm| mm|mm|mm|mm| mm mm [ mm [ mm mm | mm
SEB12WA |SEBS12WA 40.7 |44 15 335
14 | 8 | 40 28 M3 | 3.5 - - - | 1
SEB12WAY|SEBS12WAY 55 |58.5 28 47.8
SEB15WA |[SEBS15WA 51.2|55 20 42
16 | 9 | 60 45 M4 | 4.5 - — - | 13
SEB15WAY [SEBS15WAY 70.5(74 35 61.1

namero de parte longitud del I-riel estandar

estandar anti-corrosion mm
SEB12WA [SEBS12WA| 70 110 150 190 230 270 310 350 390 430 470 510 550 590 630
SEB15WA |SEBS15WA| 70 110 150 190 230 270 310 350 390 430 470 510 550 590 630

Rieles ensamblados son usados cuando la longitud requerida excede la longitud estandar maxima enumerada en las tablas de dimensiones.
Por favor contacte NB para mas detalles. La longitud del bloque SEB15WAY excede la longitud minima de un riel estandar.
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( I
Mp
=
ZMRN L2(con sellos laterales)
L1(sin sello lateral)
0 L3
0.1
BP1 ﬁ4—S1 P2
y G E
ild [ | I — e =
I S "o i == =] | e
805 " R
#*1 —0.
W C P d
N MXP (N)
L (=MxP+2N)
2 | T & o
5, M: nUmero de pasos
0
005 '@——@‘ S
SEB 15WA H LI
tipo de riel N
(aguijero roscado)
*Por favor consulte la pagina A-22 para precision. )
dimensiones del riel guia capacidad de carga| momento estatico permitido peso tamano
Hi | C | Bs dXGXh Sz | N [ P [ dnmica [estatica| [Mp My Mr | bloque |riel guia| del
C Co Mep2 My2 bloque
mm [ mm | mm mm mm | mm | kN KN [N°-m|[N:-m|[N-m g 8/100mm
257 | 307
3.64 | 5.21 63.8 77 12WA
126 150
8 |24 — 532| 634 138
475 | 7.62 2 45' 292' 93.3 | 109 12WAY
45%x8x45|M5| 15 | 40 525 | 622
6.29 | 8.51 i =1 180 154 15WA
258 307
95|42 | 23 113 134 294
8.35 (127 525 625 271 222 15WAY

Mp2 y Mv2 son momentos estaticos permitidos cuando dos bloques son usados en estrecho contacto. 1kN=102kgf 1N - m=0.102kgf -+ m

maxima longitud mm
escariado lagujero roscado (tipo N )
estandar [ant-corrosién | estandar [anti-orosion

670 710

1,900 | 1,300 | 1,900 | 1,000
670 710 750 790 830 870
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La guia deslizante de NB tipo SER es un rodamiento de movimiento linear
que utiliza el movimiento de rotacién de los rodillos de precision colocados
en dos filas. A pesar de su tamano compacto, puede ser utilizado en
diversas aplicaciones que requieren alta capacidad de carga.

ESTRUCTURA Y VENTAJAS

La guia deslizante tipo SER consiste de un riel
con dos ranuras de precisibn mecanizada y un
ensamblaje de bloque. El ensamblaje de bloque
consiste de un cuerpo principal, rodillos, y
retenedores de fondo. Todos estos componentes
estan hechos de materiales metalicos.

Alta Capacidad de Carga y Larga
Vida

Como elementos de rodillo son usados, la superficie
de contacto es larga, lo cual ofrece una alta
capacidad de carga y una vida de larga duracion.
Compactibilidad

Como un método de rodillos cruzado es utilizado,
so6lo dos ranuras de rodadura son necesarias y
presenta un paquete muy compacto.

Figura A-47 Estructura del tipo guia deslizante SER

Tipo de Momento Resistente

El disefo de bloque ancho (tipo WA) tiene una
capacidad de carga de alto momento. Esto permitira
que los disenos de guia Unica sean usados en
aplicaciones compactas.

Riel Tipo Agujero Roscado

Para los rieles tipo SER, escariado (estandar) y el
aguijero roscado opcional tipo (N) estan dsiponibles
permitiendo varios métodos de instalacion.

Tipo en Acero Inoxidable

Los componentes del tipo guia deslizante SERS
estan hechos de acero inoxidable, lo que es ideal
para soportar temperaturas altas, cuartos vacios o
aplicaciones al vacio.

-

sello lateral

riel guia

retenedor inferior

elementos rodantes
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Las guias deslizantes tipo SER estan dsiponibles con un bloque estandar o un bloque de configuracion
ancha (WA). Cada tipo puede ser seleccionado con rieles estandar de agujeros escariados o el riel opcional
tipo N de agujero roscado. Contra la anti-corrosion, todo tipo en acero inoxidable esta también disponible
con todos los componentes en acero inoxidable.

tipo SER-A p ¢ //

[0}
[
=]
m
@
c
g
m

P.A-46 ‘ P.A-48

Las guias deslizantes tipo SER estan dsiponibles con alto grado Figura A-48 Precision
de precision (blanco) o precision del grado de precision (P).

( N
. ) superficie de referencia marca NB
Tabla A-16 Precision unidad,mm
grado de precision alto precision ‘
simbolo de precision blanco P @ ; @
diferencia dimensional permitidaenaltwaH | +0.015 | +0.008 T [ ;
diferencia pareada para altura H 0.015 0.007 Naa ‘ -
diferencia dimensional permitidaenanchoW| £0.020 | *0.010 |
diferencia pareada para ancho W 0.020 0.010 W ‘
paralelismo que corre de superficie C a superficie A ver la Figura A-48,49 @9
paralelismo que corre de superficie D a superficie B ’ k )

Figura A-49 Precision de Movimiento

umi16

o 14

52

210 —— grado alto
© | —1

© 8

o

8 6 —|grado de precision
§ 4 — | P)
©

5 /

o 2

Qo

o 0

200 400 600 800 1000mm
longitud de riel
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PRECARGA

El tipo de guias deslizantes SER(S) sélo estan disponibles con una precarga estandar (0O a ligeramente

tolerancia negativa).

LONGITUD DE RIEL

Guias deslizantes con longitudes mas comunmente
usadas estan disponibles como estandar. Para las
guias deslizantes con longitud no estandar, a menos
que se especifique lo contrario, la distancia de un
extremo del riel al centro del primer agujero (N)
estara dentro de los limites listados en las Tablas
A-17 y A-18, satisfaciendo la siguiente ecuacion.

L=M-P+2N

L: longitud (mm)
N: distancia de un extremo del riel al centro del primer agujero (mm)

Figura A-50 Riel
(" R

N MXP L L(N)
—— |
® —6 6 o]

P: agujero de paso (mm) M: numero de pasos _ J
Tabla A-17 N Dimension (tipo estandar) unidad./mm Tabla A-18 N Dimension (tipo ancho) unidad,”/mm
numero de parte N numero de parte N
estandar | anti-corrosion | mas de menos que| SUEE estandar |anti-corrosion | mas de jmenos que SlE
SER 9A | SERS 9A 14 275 SER 9WA [SERS 9WA 4 19 290
SER12A | SERS12A 4 16.5 470 SER12WA | SERS12WA 470
SER15A | SERS15A 24 670 SER15WA [SERS15WA s 25 670
SER20A | SERS20A 6 36 880

MONTAJE

Montaje del Perfil de la Superficie

Las guias deslizantes se montan empujando la superficie de referencia del riel y el bloque contra el apoyo en
la superficie de montaje. Una ranura de escape o un radio de esquina debe estar siempre en la esquina del
apoyo, como lo muestran las Figuras .A-48 y A-49, para evitar interferencia. La altura recomendada para los
apoyos y el radio de esquina se muestra en la Tabla A-19 y la Tabla A-20 respectivamente.

Figura A-51 Montaje del Perfil-1 de la Superficie
de Referencia

( 7

|h2

Tabla A-19 Dimensiones de la altura del apoyo unidad,”mm

e Gl pErid altura del apoyo en el lado del blogue | altura del apoyo en el lado del riel

hi h2

SER 9A 3 1.5

SER12A 4 2

SER15A 3.5

SER20A 5 5

SER 9WA 3

SER12WA 4 2.5

SER15WA 5
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Figura A-52 Montaje del perfil-2 de la la Superficie de Referencia  Tabla A-20 Maximos valores del Radio de Esquina unidad,mm

( h namero de parte parte del montaje de bloque | parte del montaje de riel
r1 ra
SER 9A 0.1
SER12A
Epe— 0.3
SER15A P
SER20A 0.3 0.5 5
SER 9WA i
SER12WA 0.3 S
SER15WA "
- J
Valores de Par Recomendados Tabla A-21 Par Recomendado unidad,”N-m

Los tornillos para sujetar el riel deben apretarse con
un par de igualdad con una llave de par, a fin de
asegurar la precision de movimiento. Los valores de

tamano M2 M3 M4 M5 M6

par recomendados se presentan en la Tabla A-21. Por reconE:rrw dado 0.3 1.0 2.3 4.7 8.0
favor ajustar el par dependiendo de las condiciones
de funcionamiento. (para tomnillo de acero inoxidable A2-70)

TORNILLO DE MONTAJE

Tornillos pequefos para el tipo de guia deslizantes Figura A-53 Tornillo de Montaje
SER(S) estan disponibles en NB.

M
Tabla A-22 unidad./mm /o
tamano paso longitud f | aplicacién @ «E — 1
M2 0.4 4,5,6,8,10| SER 9A §

(acero inoxidable)

LUBRICACION

Un jabon de alto grado de litio a base de grasa es
aplicado a las guias deslizantes de NB antes de su
envio para su uso inmediato. Por favor relubrique
con un tipo similar de grasa dependiendo de las
condiciones de operacion. Para uso en espacios
vacios o ambientes al vacio, las guias deslizantes de

NB estan disponibles sin grasa bajo pedido. Por favor

contacte NB para los tipos de grasa especificada. ,.,»'&,w
Una jeringa especial con dispensador de lubricante de ‘..’:-’W
NB esta disponible como una opcién. :"’

Por favor consulte la pagina Eng-39 para mas detalles /& \

en la grasa de generaciéon de poco polvo.
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TIPO SER-A

estructura del niUmero de parte

ctemeio EE [E MY - R N /I

simbolo para
numero de ejes™
blanco: eje individual
W2: 2 ejes paralelos
W3: 3 ejes paralelos

especificacion
SER: estandar
SERS: anti-corrosion

grado de precision

tamano blanco: alto

P: precision
sello . . i
blanco: sin sello lateral agujero del riel de montaje
UU: con sellos laterales blanco: escariado

N: agujero roscado

namero de blogues adheridos a un riel longitud del riel total

% El simbolo para el numero de ejes no significa el nimero de rieles ordenados.

. dimensiones de ensamblaje dimensiones de bloque
namero de parte H|w/| B Ly L | Pt | P2 | S f b
estandar | anti-corrosion
mm mm mm mm mm mm mm mm mm

SER 9A |SERS 9A| 10 5.7 20 28 32 15 13 M2 25 7.8

SER12A [SERS12A| 13 8 27 32 36 20 15 3 10.5
M3
SER15A [SERS15A| 16 85 32 40 44 25 20 4 115

SER20A |SERS20A| 25 | 13 46 60 66 38 38 M4 6 17.5

nGmero de parte longitud del riel estandar maxima

L longitud
estandar anti-corrosion mm mm
SER 9A [SERS 9A 55 75 95 115 155 195 275 275
SER12A [SERS12A 120 170 220 270 320 370 470 470
SER15A |SERS15A 150 230 310 430 550 670 670
SER20A | SERS20A 220 280 340 460 640 880 880
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( N
Mp
£ X
MR
L2 (con sellos laterales)
L1 (sin sellos laterales)
B 4-i P2
) - :
e | F
AR IcEmUE! T 2
= Lot | M — <= @
‘rfﬁ.‘ Q ? ! IT i "-‘-'—'-:-'—'” \\ T g
W¥_|_C p d
N MxP (N)
L (=MxP+2N)
M: nimero de pasos
S2
riel de tipo N
(agujero roscado)
¥ Por favor consulte la pagina A-43 para precision.
- )
dimensiones del riel guia capacidad de carga momento estatico permitido peso tamario
Hi1 C Sz dXGXh N P | diamica | estatica g bloque [riel guia| de
(¢} Co Mep My Mg bloque
mm | mm mm mm | mm | kN KN [ N°m | N°m [ N°m g [8/100mm
55| 86 26%X45%x3 | 75| 20 | 265 | 294 | 11.8 | 137 19.6 25 35 SA
M4
75 (11 10 25 | 343 [ 392 | 157 | 176 29.4 51 55 12A
3.5X6x%X4.5
95 |15 M5 15 40 | 470 | 578 | 29.0 | 323 54.9 82 100 15A
15 |20 M6 | 6X9.5x8.5 |20 60 | 882 [ 9.80 | 59.0 | 66.6 | 151 280 230 20A

1kN=102kgf 1N-m=0.102kgf-m
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TIPO SER-WA

— Tipo Ancho —

estructura del niUmero de parte

el SERS[15WA[uU[28589(N[P w2

simbolo para el C
nimero de ejes™
especificacion (ISR, G (G WIELE SER 15WA

SER: estéandar
SERS: anti-corrosion

W2: 2 ejes paralelos
W3: 3 ejes paralelos

-
_ grado de precision
tamano blanco: alto
P: precision
sello . X .
blanco: sin sello lateral agujero del riel de montaje
UU: con sellos laterales blanco: escariado
N: agujero roscado
numero de blogues adheridos a un riel longitud total del riel
% El simbolo para el nimero de ejes no significa el numero de rieles ordenados.
. dimensiones de ensamblajef dimensiones de blogque
AL ICLE) H|w| B L L | P | Pe | s f b
estandar | anti-corrosion
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
SER 9WA SERS 9WA| 12 6.5 30 35 39 21 10 8.8
M3 3
SER12WA |SERS12WA| 14 40 40 44 28 125 11
9
SER15WA [SERS15WA| 16 60 50 54 45 15 M4 45 11.5
nGmero de parte longitud del riel estandar maxima
L longitud
estandar anti-corrosion mm mm
SER SWA |SERS 9WA 80 110 140 170 200 260 290 290
SER12WA [SERS12WA| 110 150 190 230 310 390 470 470
SER15WA [SERS15WA 150 230 310 430 550 670 670

A-48



- ( SLIDE GUIDE

s I
ZMF’N
A __ La(con sellos laterales) _,
L1 (sin sellos laterales)
5’1 @ P2 P2
/:r F—T—)‘ G 2
to ® \IH* 2 ¥ b b H ‘ E
E — My = <
— T T S w | c
T T T 1T T =]
m
W o] p d
N MXP (N)
L (=MXP+2N)
M: nimero de pasos
| | I S2
® [©)]
t ¥ |
riel de tipo N ‘

(agujero roscado)

¥ Por favor consulte la pagina A-43 para precision.

\ J
dimensiones del riel guia capacidad de cargal momento estatico peso tamano
Hi | C [ Bi | S2 | dXGXh N | P [dinamica [estatica permitido bloque [riel guia| del
C Co Me My Mg bloque
mm | mm [ mm mm mm | mm | kN KN [ N°m | N°m [ N°m g [8/100mm
75|17 | — [ M4 [35%X6x45| 10| 30| 343 | 3.72 | 245 | 274 51.9 46 90 9WA
8 (22| — 441 | 5.00 | 3563 | 39.2 85.3 92 122 | 12WA
M5 | 45x8%x45 | 15 | 40
95|42 | 23 735|892 | 559 | 61.7 | 215.0 | 165 280 | 1WA

1kN=102kgf 1N-m=0.102kgf-m
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La guia deslizante de NB tipo SGL es un rodamiento de movimiento lineal
que utiliza un movimiento rotacional de bolas a lo largo de cuatro hileras
de ranuras de rodadura. Puede ser utilizado en diferentes aplicaciones
debido a su tamafio compacto y alta capacidad de carga.

ESTRUCTURA Y VENTAJAS

La guia deslizante de NB tipo SGL consiste de un riel con 4 hileras de ranuras de rodadura maquinadas y un conjunto de

bloques. El conjunto de blogues consiste de un cuerpo principal, bolas, retenedores, y tapas de retorno.

Alta Capacidad de Carga y Larga
Vida

El uso de bolas relativamente grandes y ranuras de rodadura
mecanizadas en un radio cercano al de las bolas aumenta el
area de contacto resultando en un alta capacidad de carga y
una larga vida.

Baja Friccion

Debido a que un disefio de contacto de 4-hileras/2-
puntos se utiliza, las caracteristicas de baja friccion y de
movimiento estable se alcanzan incluso bajo condiciones de
precarga.

Capacidad de Carga Omni-
Direccional

Las bolas son posicionadas a un angulo de contacto de 45
° de modo que la capacidad de carga es igual en cuatro
direcciones (arriba, abajo, derecha e izquierda).
Absorcion de Error de Montaje
Dimensional

Como las bolas estan en condiciones de aumentar sus
caracteristicas de auto-alineacion, el error dimensional
causado durante la instalacion es absorbido.

Especificacion de Anti-corrosion

Figura A-54 Estructura de la Guia Deslizante tipo SGL

El riel y el ensamblaje de blogque se pueden tratar con tratamiento de
cromo negro a baja temperatura para incrementar la resistencia a la
corrosién. Este tratamiento esta estandarizado con el simbolo "LB", apto
para su uso en aplicaciones de cuartos limpios con el simbolo "LB". tipo
SGLS de acero inoxidable es adecuado para uso en aplicaciones de

cuarto limpio.
Prevencién de Polvo

Los sellos laterales se proporcionan como estandar. Para mejorar
las caracteristicas de prevencion de polvo, sellos por debajo, doble
sello, raspadores, fuelles y tapas especiales de riel de montaje
también estan disponibles.

La Hoja de Fibra Amplia los
Intervalos de Reposicion de
Lubricante

Una hoja de fibra con contenedor de lubricante incorporada
en el blogue de suministros cantidad apropiada de lubricante
en la ranura de rodadura a intervalos adecuados, lo cual
puede prolongar el intervalo de reposicion de lubricante. (ver
pagina A-16)

Sello Invertido

El sello invertido de NB conlleva un mantenimiento gratis
mediante la reduccién de fuga y pérdida de grasa. (ver pagina
A-17)

[ ja de Fi R
bloque Hoja de Fibra
(opcion)
tapa de retorno
sello lateral
riel guia
sello por debajo
retenedor
h J
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Nueve tipos de blogue estan disponibles en funcién del material y el método de montaje.
tipo SGL-F P.A-54 | tipo SGL-TF P.A-56 | tipo SGL-E P.A-62 | tipo SGL-TE P.A-64

tipo SGLS-F P.A-54 | tipo SGLS-TF  P.A-56 tipo SGL-HTE P.A-66
tipo SGL-HTF P.A-58 tipo SGL-HYE P.A-68

tipo SGL-HYF  P.A-60 tipo SGL-HTEX P.A-70

@)
C
g
m
@
c
g
m

Gia Rl W BT T Y R g i

Tres grados de precision estan disponibles: grado estandar (blanco), alto grado (H), y grado de precision (P).

Tabla A-23 Precision unidad./mm
ndmero de parte SGL15,20 SGL25,30,35 SGL45
grado de precision  |estandar| alto |precision|estandar| alto |precision|estandar| alto |precision
simbolo de precision blanco H P blanco H P blanco H P

igleranpia dimensional | +01 | +£0.03 |-0.03~0| +0.1 | £0.04 [-0.04~0| +0.1 | +0.05 |-0.05~0
AliiCIEneE) REEE 0.02 | 0.01 | 0.006 | 0.02 | 0.015 | 0.007 | 0.03 | 0.015 | 0.007
Preancia gmensiens’ | +0.4 | £0.03 [-003~0] +0.1 | £0.04 [-004~0] +0.1 | +£0.05 [-005~0

pe
@ gg?gca'ac%am"a 0.02 0.01 0.006 0.03 0.015 | 0.007 0.03 0.02 0.01
paralelismo que c%{ei dg superficie C a|

paralelismo de superficie D a consulte la Figura A-55, 56
superficie B
Figura A-55 Movimiento de Precision Figura A-56 Precision
um35 ( h
2 | estandar
% 30 / superficie de referencia
@ 25 It (I|nea de inscritos) marca NB
[ | lalto
8 20 | (H) Y —CHD ‘
8 15 precision T
e VIL
o]
() 5 / l
D=
0
500 1000 1500 2000 2500 3000mm
longitud de riel L )
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PRECARGA

Las guias deslizantes de tipo SGL estan disponbles con una precarga estandar (blanco), precarga ligera (T1),
y precarga media (T2).

Tabla A-24 Simbolo de Precarga y Tolerancia Radialunidad,”um Tabla A-25 Condiciones de Funcionamiento y Precarga

precarga estandar ligero medio precargd simbolo condiciones de operacion

simbolo de precarga|  blanco T1 T2 vibracion por minuto se aplica.
movimiento exacto es requerido.

SGL15 — 4~+2 [ —12~— 4 — estandar| blanco | o mento es aplicado en una direccion

SGL20 — 5~+42 |—14~— 5| —23~—14 dada.

SGL25 — 6~+3|—16~— 6|—26~—16 vibracion ligera es aplicada.
ligero T carga ligera torsional es aplicada.

SGL30 — 7~+4 |—19~— 7| —-31~—19 momento es aplicado.

SGL35 — 8~+44 | -22~— 8|—-35~—22 golpe y vibracién se aplican.

SGL45 | —10~+5 [-25~—10[-40~=25  medio | T2 |EXeeso de carga colgada se

carga torsional se aplica.

LONGITUD DE RIEL

Las guias deslizante con longitudes comunmente Tabla A-26 N Dimension unidad/mm
usadas estan disponibles como estandar. Para - N
guias deslizantes con una longitud no estandar, a NUmero de L max.
menos que se especifique lo contrario, la distancia parte mas de |menos que
de un extremo del riel al centro del primer agujero (N)
se situara en el intervalo indicado en la Tabla A-26, SGL15 6 36 2,000
satisfaciendo la siguiente ecuacion. SGL20 10 40
SGL25 11 41
L=M-P+2N SGL30 12 52 3,000
SGL35 16 56
L: longitud (mm) M: numero de pasos P: orificio de paso (mm) SGL45 20 725
N: distancia de un extremo del riel al centro del primer agujero (mm) .

Figura A-57 Riel
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Las guias deslizantes se montan generalmente Figura A-58 Perfil del Montaje de la Superficie de Referencia
empujando la superficie de referencia del riel y el s ~
blogue contra el apoyo de la superficie de montaje.
Una ranura de escape debera indicarse en la esquina
del apoyo a fin de evitar la interferencia con la esquina
del riel o bloque. Los valores recomendados para la
altura de apoyo se muestran en la Tabla A-28.

Los tornillo para ajustar el riel deben ajustarse
igualmente con una llave de par, a fin de asegurar

[}
la precision del movimiento. Los valores de par [y
recomendados se encuentran listados en la Tabla =
A-27. Por favor ajuste el par de pendiendo de las ®
condciones de operacion. c
. B
TablA A-27 Par Recomendado unidad,/N-m Tabla A-28 Dimensiones de altura del apoyo unidad/mm
e M3 |l mal ms | ms | ma [ miz numero de parte hi h2 Imax.
SGL15 4 3.5 0.5
[oE SGL20 5 5 0.5
R 14 [ 32 | 66 [11.2]|27.6|96.4
( tormillo do aleacion d ) SGL25 5 5.5 1
para tornillo de aleaciéon de acero SGL30 6 75 p
SGL35 6 8 1
SGL45 8 8 1

ENGRASADOR

Un adaptador de engrase se adjunta a la tapa de retorno del bloque guia del tipo SGL para los propositos
de lubricacion. A menos que se especifique lo contrario, la orientacion del adaptador de grasa se muestra
en la Figura A-59. Cuando mas de dos bloques se usan en un riel, por favor especifique la direccion del
adaptador de engrase.

Figura A-59 Direccion del Adaptador de Engrase

( N
superficie de referencia lateral
4
© ©
| s 5 lb |

\__marca NB lateral

superficie de referencia lateral

© © © ©
- = = -
© © © ©
\__marca NB lateral
- J
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TIPO SGL-F

estructura del numero de parte

es@ﬁg’;ggﬁ[ﬂﬂﬁﬁ'@ﬁﬁlmﬁﬁﬂ' simbolo para grasa

SGL: estandar blanco: grasa estandar
SGLS: anti-carrosion KGL: grasa a base de litio
O KGU: grasa a base de urea
tamano KGF: grasa anti-rozamiento
GK: grasa K

consultar la pagina Eng-39~

estilo de blogue

sello (consulte la pagina A-14)
blanco: con sellos laterales

con fuelles (ver pagina A-18)

B: consellos laterales + SBHOSDOFUGDB_D con tapas de aguijero del riel de montaje
BW: con sellos dobles + sellos por debajo
BS: B + raspador con tratamiento de cromo negro a baja temperatura

BR: B + sellos revertidos

con Hoja de Fibra

numero de blogues adheridos a un riel sl pErE & MimE 68 gEs-
simbolo de precarga blanco: eje individual
blanco: estandar W2: 2 ejes paralelos

T1: ligero W3: 3 ejes paralelos

T2: medio grado de precision
longitud total del riel blanco: estandar

H: alto
agujero del tamario de instalacion del riel (fel tioo D esta disponible solamente para SGL 15) P: precision

%El simbolo para el nimero de ejes no significa el nUmero de rieles ordenados.

dimensiones de ensamblae dimensiones de bloque

namero de parte H w Bl L | L] || s| Pi| St f T b | Ei

estandar anti-corrosion

SGL15F |SGLS15F
SGL15F-D|SGLS15F-D

SGL20F |SGLS20F 28 |11 42 |1479(29.5|54.1|545(655( 32 | M5 | 8 | 75|22

mm mm |mm|mm|mm|mm| mm| mm | mm mm | mm | mm | mm

24 | 95 | 34 [40.7(22.7|46.9|47.3(543| 26 (M4 | 7 | 6 [195] 6

SGL25F |SGLS25F 33 [125 | 48 |58.7|37.7|65.1(659|769| 35 | M6 | 9 | 8 |26

12
SGL30F = 42 |16 60 (68 [40 |76.6|75.6| — | 40 9 |325
M8 | 12
SGL35F - 48 |18 70 |77 |46 |85.6|84.6| — | 50 13 (38
namero de parte longitud del I_riel estandar
estandar | anti-corrosion mm

SGL15 | SGLS15 |160 220 280 340 400 460 520 580 640 700 760 820 880 940 1,000
SGL20 | SGLS20 | 220 280 340 400 460 520 580 640 700 760 820 880 940 1,000 1,120
SGL25 | SGLS25 (220 280 340 400 460 520 580 640 700 760 820 880 940 1,000 1,120
SGL30 - 280 360 440 520 600 680 760 840 920 1,000 1,080 1,160 1,240 1,320 1,400
SGL35 - 280 360 440 520 600 680 760 840 920 1,000 1,080 1,160 1,240 1,320 1,400

Rieles que exceden el maximo de longitud especificada pueden ser fabricados si ensamblajes son usados. Por favor contacte NB para asistencia.
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( I
Mp
=z
ZMRN E1 L1
Q
B0 2.8 Le
P1 /
i ! ‘ ~4G
= HH ] = %ﬂﬁf_ 1 ] (2]
i ‘ ‘ N y
e ‘ QMY I 'EE;E& x < 5
T T i ] \ ) m
| — T \ \ @
T W c
W cﬂ@ P d R
N MXP (N)
L(=MxP+2N)
M: nUmero de pasos
(E1)_ (Ls) ‘ (E2)_ (La) ‘ (E2)_ (Ls)
i i i T
4 o 4 L
sellos dobles (BW) raspador (BS) sellos revertidos (BR)
¥ Por favor consulte la pagina A-51 para precision.
\ J
dimensiones del riel guia (capacidad de carga| momento estatico permitido peso  [tamafio
Ex | T1 Hi | C dXGXh N P | dnémica |estatica| Mp | My | Mr |bloque| riel de
" C Co | Mr2 | My2 guia |bloque
mm | mm mm | mm mm mm|[mm| kKN [ kN [N°-m|[N-m|[N-m| kg |kg/m
montaje 3.5X6%X4.5 36.7| 36.7
545 |yesinaol 135| 15 257 Ex53 7.29) 945 ,.,°| | 739 0.1 | 13 [ 15
719 719
6 16 20 | 6X9.5%8.5 60 |11.9 [14.8 a7 | a7 159 02 | 21 | 20
65 20 | 23 20 17.0 214 | B3| 138 1554 | 03 | 30 | 25
751 751
11 B-M6F 7%X11X9 195 | 195
9 24 28 23.0 | 28.7 417 05 | 46 | 30
1,260 {1,260
80 293 | 293
8.5 275 34 | 9%x14%12 32.0 |37.8 1870 |1.870 693 | 0.8 | 6.2 | 35

Me2 y My2 estan disponibles como momentos estaticos cuando dos blogues son usados en estrecho contacto. 1kN=102kgf 1N-m=0.102kgf-m

longitud maxima
mm

estandar [ant-comosion
1,120 1,240 1,360 1,480 2,000(1,480
1,240 1,360 1,480 1,600 1,660 1,720 1,840 1,960(3,000|1,480
1,240 1,360 1,480 1,600 1,660 1,720 1,840 1,960/3,000|1,480
1,480 1,640 1,720 1,800 1,880 1,960 3,000 —
1,480 1,640 1,720 1,800 1,880 1,960 3,000 —
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TIPO SGL-TF

estructura del namero de parte

ese[,é%igggclg E EJE'E:EEJE/NEEHE' KGL simbolo para la grasa

SGL: estandar blanco: grasa estandar
SGLS: anti-cormosion GL: grasa a base de litio
- KGU: grasa a base de urea
tamano KGF: grasa anti-rozamiento
GK: grasa K

consultar la pagina Eng-39~

estilo de blogue

sello (ver pagina A-14)
blanco: con sellos laterales

con fuelles (ver pagina A-18)

B:conselos laterales + selos por debaio con tapas de agujero del riel de montaje
BW: con sellos dobles + sellos por debajo
BS: B + raspador con tratamiento de cromo negro a baja temperatura

BR: B + sellos revertidos con Hoja de Fibra

numero de blogues adheridos a un riel Silelo EEE MITET 6 Gies -
simbolo de precarga blanco: eje individual
blanco; estandar W2: 2 ejes paralelos
T1: ligero W3: 3 ejes paralelos
T2: medio grado de precision

blanco: estandar
H: alto
tamario de instalacion el agujero del iel (el tino D solamente esté disponible para SGL15) P: precision

longitud total del riel

%El simbolo para el numero de ejes no significa el nUmero de rieles ordenados.

dimensiones de ensamblaje dimensiones de bloque

TATE D GE (221 H|w | |B|L|L|wt|L|wt|P|P|si|f|T]|b|E

estandar anti-corrosion

SGL15TF |SGLS15TF
SGL15TF-D |SGLS15TF-D

SGL20TF |SGLS20TF 28 |11 42 | 65.8|/47.4( 72 | 724/83.4| 32 | 32 [M5| 8| 7.5(22

mm | mm [mm|mm|mm|mm|mm|mm|mm|mm mm|mm|mm| mm

24 | 95| 34 | 56.5/38.5| 62.7| 63.1)70.1| 26 | 26 (M4 | 7 | 6 |195| 6

SGL25TF |SGLS25TF 33 (12548 |80 (59 |86.4| 872982 35|35 |M6| 9|8 |26

12
SGL30TF = 42 |16 60 | 95.7|67.7 [104.3|1103.3] — | 40 | 40 9 |325
M8 | 12
SGL35TF - 48 |18 70 [109 |78 (117.6[116.6] — | 50 | 50 13 |38
namero de parte longitud del riel estandar
L mm

estandar | anti-corrosion
SGL15 SGLS15 [ 160 220 280 340 400 460 520 580 640 700 760 820 880 940 1,000
SGL20 SGLS20 | 220 280 340 400 460 520 580 640 700 760 820 880 940 1,000 1,120
SGL25 SGLS25 | 220 280 340 400 460 520 580 640 700 760 820 880 940 1,000 1,120
SGL30 = 280 360 440 520 600 680 760 840 920 1,000 1,080 1,160 1,240 1,320 1,400
SGL35 - 280 360 440 520 600 680 760 840 920 1,000 1,080 1,160 1,240 1,320 1,400
Rieles que exceden la méxima longitud especificada pueden ser fabricados si ensamblajes son usadosn. Por fsvor contacte NB para asistencia.
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e R
Mp
£ X
A Ei Li
B—g.1 L2
y L t 3 | Ll LI
i — . | |
% | o = W u My ! ‘*7 B T T 1\ ! ] %
T o N —i s‘ ()
Hi = H ‘ 5 W
T T v c
W (0.05 P d m
N Mx P (N
L (=MxP+2N)
M: numero de pasos
(E1). (Ls) (E2) (L) (E2). (Ls)
i i i i il W
sellos dobles (BW) raspador (BS) sellos revertidos (BR)
*Por favor consulte la pagina A-51 para precision.
\ J
dimensiones del riel guia idad de cargal estatico permitid peso kamario
E2 | Tt Hi | C dXGXh N P | dnémica |estatica| Mp [ My | Mr |bloque| riel de
engrasador (o] Co Mp2 | My2 guia bl
mm | mm mm | mm mm mm|mm| kN | kN [N-m|N-m|[N-m| kg [kg/m[*°%®
montaje 3.5X6%X4.5 995 995
54| 5 bresionadol 13.5| 15 25X75x%53 10.6 | 16.2 565 | 565 126( 0.2 | 1.3 | 15
165 | 165
6 16 20 | 6X9.5%8.5 60 | 16.3 | 23.2 897 | 897 250 0.3 | 21 | 20
65 20 | 23 20 247363 | 3 | 34| 4370 04 | 30 | 25
1,740 |1,740
11 B-M6F 7%X11X9 528 | 528
9 24 28 33.6 | 49.2 2880 |2:880 716| 0.8 | 46 | 30
80 796 | 79
8.5 27.5| 34 | 9x14%x12 46.6 | 64.8 4290 4,290 1,180 1.3 | 6.2 | 35
Me2 y My2 son momentos estaticos permitidos cuando dos bloques son usados en estrecho contacto. 1kN=102kgf 1N-m=0.102kgf-m
méxima longitud
mm
estandar [anticonosion
1,120 1,240 1,360 1,480 2,000/1,480

1,240 1,360 1,480 1,600 1,660 1,720 1,840 1,960(3,000(1,480
1,240 1,360 1,480 1,600 1,660 1,720 1,840 1,960(3,000(1,480
1,480 1,640 1,720 1,800 1,880 1,960 3,000 —
1,480 1,640 1,720 1,800 1,880 1,960 3,000 —

A-57



~NB
TIPO SGL-HTF

estructura del numero de parte

ejemplo EE'EEE/NEEE' simbolo para la grasa
M blanco: grasa estandar

KGL: grasa a base de litio
KGU: grasa a base de urea

tamano KGF: grasa anti-rozamiento
. ‘ GK: grasa K

estilo de blogue ver la pagina Eng-39~

sello (ver la pagina A-14) con fuelles (ver la pagina A-18)

blanco: con sellos laterales

B: con sellos laterales + sellos por debajo con tapas de aguijero del riel de montaje

BW: con sellos doble + sellos por debajo con tratamiento de cromo negro a baja temperatura
BS: B + raspador ) .
BR: B + sellos revertidos con Hoja de Fibra
a " . simbolo para el nimero de ejes™
numero de blogues adheridos a un riel blanco: eje individual

W2: 2 ejes paralelos
W3: 3 ejes paralelos

simbolo de precarga
blanco: estandar

T1: ligero grado de precision

T2: medio blanco: estandar
H: alto

longitud total del riel P: precisién

%El simbolo para el nimero de ejes no significa el nUmero de rieles ordenados.

imensioes de ensantia] dimensiones de bloque

. H w B L1 L2 | L3 La Ls | P1 | P2 | St f T b Ei | E2
namero de parte
mm | mm | mm | mm|mm|mm|mm| mm|mm|mm mm | mm [ mm | mm [ mm

SGL15HTF | 28 | 95| 34 | 56.5| 385 62.7| 63.1{70.1| 26 | 26 | M4 | 5| 6 |23.7| 6| 54

SGL20HTF | 30 |12 | 44 | 71.6| 53.2| 77.8| 78.2[89.2 32 | 36 | M5 | 6 | 9.5|24

SGL25HTF | 40 |125| 48 | 80 | 59 | 86.4| 87.2(98.2| 35 | 35 | M6 | 8 33
SGL30HTF | 45 |16 | 60 | 95.7| 67.7|104.3{103.3 — | 40 | 40 10 ? 35.5 s
SGL35HTF | 55 |18 | 70 (109 | 78 [117.6{1166] — | 50 | 50 Mo 12 |13 |45
SGL45HTF | 70 [20.5| 86 |139 [102 (147.5(148 | — | 60 | 60 |[M10| 17 {15 |60 | 15 |15

longitud del riel estandar
L mm

SGL15 160 220 280 340 400 460 520 580 640 700 760 820 880 940 1,000 1,120
SGL20 220 280 340 400 460 520 580 640 700 760 820 880 940 1,000 1,120 1,240
SGL25 220 280 340 400 460 520 580 640 700 760 820 880 940 1,000 1,120 1,240
SGL30 280 360 440 520 600 680 760 840 920 1,000 1,080 1,160 1,240 1,320 1,400 1,480
SGL35 280 360 440 520 600 680 760 840 920 1,000 1,080 1,160 1,240 1,320 1,400 1,480
SGL45 570 675 780 885 990 1,095 1,200 1,305 1,410 1,515 1,620 1,725 1,830 1,935 2,040 2,145
Rieles que exceden la maxima longitud especificada pueden ser fabricados si ensamblajes son usados. Por favor contacte NB para asistencia.
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s B
Mp
/_o\ E1 L1
B—0,1 4—31 |_2
P1 P2
s I - . G
—_ t ' g 111 PRI
x| o < ;MY B TR — f £
'H'r' :E[ Tfr \ ; < %
5 T T T \ i @
. B ‘ " =
W (=0.05 P d S
N MxP (N
L (=MxP+2N)
M: numero de pasos
(E1) (Ls) (E2)_ (L4) (E2)_ (Ls)
il i i i il i
sellos dobles (BW) raspador (BS) sellos revertidos (BR)

¥ Por favor consulte la pagina A-51 para precision.

k J
dimensiones del riel guia capacidad de carga| momento estatico permitido peso tamafio
T1 H1 C dXGXh N P | dinémica | estatica | Mp My Mr | bloque | riel de
engrasador C Co Mp2 My2 guia |bloque
mm mm | mm mm mm | mm [ kN KN [N°-m|[N-m|N-m| kg |kg/m
montaje 99.5 99.5
9 ) 13.5| 15 [45%X7.5%5.3 106 | 16.2 126| 0.2 13| 156
presionado 565 565
8 16 20 | 6X9.5%8.5 60| 183 | 275 2 || e 296 | 0.4 21| 20
: : ) (1,180 [1,180 ) )
135 20 | 23| 7x11x9 |20 247 | 363, 323 1 323 437| 06 | 30| 25
B-M6F 528 | 528
12 24 28 336 | 49.2 716| 0.9 46 | 30
2,880 [2,880
9X14%x12 80 79 | 79
15.5 275| 34 46.6 | 64.8 4290 4290 1,180 1.5 62| 35
1,550 {1,550
20 |B-PT1/8|36.5| 45 | 14X20%x17 | 22.5| 105 | 74.7 | 101 8250 |8.250 2,310 3.1 | 105 | 45

Mp2 y My2 son momentos estaticos permitidos cuando dos bloques son usados en estrecho contacto. 1kN=102kgf 1N-m=0.102kgf-m

fngi

mm
1,240 1,360 1,480 2,000
1,360 1,480 1,600 1,660 1,720 1,840 1,960 3,000
1,360 1,480 1,600 1,660 1,720 1,840 1,960 3,000
1,640 1,720 1,800 1,880 1,960 3,000
1,640 1,720 1,800 1,880 1,960 3,000
2,250 2,355 2,460 2,565 2,670 2,775 2,880 2,985| 3,000
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TIPO SGL-HYF

estructura del numero de parte

ejemo'oﬁa: [2[11 §sas[Plwa]rs[La[F|. f koL [N
. blanco: grasa estandar
tipo SGL KGL: grasa a base de litio

KGU: grasa a base de urea

tamano KGF: grasa anti-rozamiento
; GK: grasa K

estilo de blogue ver la pagina Eng-39~

sello (consulte la pagina A-14) con fuelles (ver la pagina A-18)

blanco: con sellos laterales

B: con sellos laterales + sellos por debajo e TS @D G GEl sl 69 meniEs

BW: con sellos dobles + sellos por debajo con tratamiento de cromo negro a baja temperatura
BS: B + raspador ) .
BR: B + sellos revertidos con Hoja de Fibra
7 . . simbolo para el numero de ejes™
numero de blogues adheridos a un riel blanco: eje individual
simbolo de precarga Wg g 2}22 B:;::Z:gg
blanco: estandar 2 —
T1: ligero grado de precision
T2: medio blanco: estandar
H: alto
longitud total del riel P: precision

%El simbolo para el numero de ejes no significa el nUmero de rieles ordenados.

dimensione de ensanblalg dimensiones de bloque
s H w B L1 L2 Ls | La | Ls | P1 | P2 | St f T b E1 | E2
namero de parte

mm | mm|mm|mm|mm|mm|mm|mm| mm| mm mm | mm|mm | mm| mm

SGL15HYF | 28 | 95| 34 | 79| 61 | 85.2| 856| 926/ 26 | 26 |M4 | 5| 6 |23.7| 6| 54

SGL20HYF | 30 |12 | 44 | 96| 77.6/102.2(102.6|113.6| 32 M5 | 6| 95|24
SGL25HYF | 40 |125| 48 | 109 | 88 |115.4(116.2|{127.2| 35 % M6 | 8 33
SGL30HYF | 45 |16 | 60 | 129|101 |137.6{136.6] — | 40 | 60 10 ° 35.5 s
SGL35HYF | 55 |18 | 70 | 147|116 |155.6(|154.6| — | 50 | 72 Mo 12 |13 |45
SGL45HYF | 70 |20.5| 86 | 171|134 (179.5(180 | — | 60 | 80 |M10| 17 {15 |60 | 15 |15

namero de parte longitud dfl r;l;:;l estandar

SGL15 160 220 280 340 400 460 520 580 640 700 760 820 880 940 1,000 1,120
SGL20 220 280 340 400 460 520 580 640 700 760 820 880 940 1,000 1,120 1,240
SGL25 220 280 340 400 460 520 580 640 700 760 820 880 940 1,000 1,120 1,240
SGL30 280 360 440 520 600 680 760 840 920 1,000 1,080 1,160 1,240 1,320 1,400 1,480
SGL35 280 360 440 520 600 680 760 840 920 1,000 1,080 1,160 1,240 1,320 1,400 1,480
SGL45 570 675 780 885 990 1,095 1,200 1,305 1,410 1,515 1,620 1,725 1,830 1,935 2,040 2,145

Rieles que exceden la méxima longitud especificada pueden ser fabricados si ensamblajes son usados. Por favor contacte NB para asistencia.
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e A
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/m\_ E1 L1
B—0.1 L2
4-81 F—WPZ
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N MxP (N)
L (=MxP+2N)
M: namero de pasos
(E1) (L3) (E2) (L4) - (E2) (Ls5)
0 Hif 0 Hif Hif il
sellos dobles (BW) raspador (BS) sellos revertidos (BR)

¥ Por favor consulte la pagina A-51 para precision.

\ J
dimensiones del riel guia capacidad de carga peso tamafio
T1 H1 C dXGXh N P | dinamica |estatical Mp My Mr | bloque | riel
engrasador L de
C Co | Mp2 | My2 guia | e
mm mm | mm mm mm | mm [ kN KN IN°*m|{N-m|N-m| kg [kg/m <
taj 238 238
9 | prosionado | 135 | 15 |4.5X7.5%5.3 146 | 256) 500l 1500| 200 03 | 13|15
467| 467
8 16 20 | 6X9.5%8.5 60 | 239 | 40.2 2.950| 2.250 432| 05 21| 20
723| 723
135 . 20 23 7X11%x9 |20 328 | 545 3.480| 3.480 655| 0.9 30| 25
12 24 | 28 446 | 738 V1401 11401, 4701 13 | 46| 30
5,680| 5,680
9X14X12 80 17201 1.720
15.5 275| 34 619 | 97.2 8.480| 8480 1,780 | 2.2 62| 35
2,680| 2,680
20 |B-PT1/8(36.5| 45 | 14X20%X17 | 225|105 | 91.4 | 134 13.300(13.300 3,080 4.0 | 105 | 45

Mp2 y My2 son momentos estaticos permitidos cuando dos bloques son usados en estrecho contacto. 1kN=102kgf 1N-m=0.102kgf-m

fngi

mm
1,240 1,360 1,480 2,000
1,360 1,480 1,600 1,660 1,720 1,840 1,960 3,000
1,360 1,480 1,600 1,660 1,720 1,840 1,960 3,000
1,640 1,720 1,800 1,880 1,960 3,000
1,640 1,720 1,800 1,880 1,960 3,000
2,250 2,355 2,460 2,565 2,670 2,775 2,880 2,985| 3,000
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TIPO SGL-E

estructura del niUmero de parte

el SGL[15[E[B[2[T1 §589(D[Pw2lFS| LB F[J § KGL ETmEHAER

i blanco: grasa estandar
tipo SGL KGL.: grasa a base de litio
tamano KGU: grasa a base de urea

- KGF: grasa anti-rozamiento
estilo de blogue GK: grasa K
sello (consute lapagina A-14) Ve alpasnalEnsE as
blanco: con sellos laterales ) con fuelles (ver la pagina A-18)
B: conselos laterales + sellos por debajo
BW: con sellos dobles + sellos por debaio con tapas de agujero del riel de montaje
BS:B + raspador

con tratamiento de cromo negro a baja temperatura

BR: B + sellosrevertidos

con Hoja de Fibra
simbolo para el nimero de ejes™

numero de blogues adheridos a un riel

simbolo de precarga blanco: eje individual

blanco: estandar W2: 2 ejes paralelos

T1: ligero W3: 3 ejes paralelos

T2: medio P
grado de precision

longitud total del riel blanco: estandar
H: alto

‘tamano del agujero de instalacion del iel (il tio D esta dsiponible solamente para SGL 15) P: precision

%El simbolo para el nimero de ejes no significa el nUmero de rieles ordenados.

dmensiones de ensamblae dimensiones de bloque
2 H W B L1 L2 L3 La Ls P1 Si T b E1 E2
namero de parte

mm [ mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm
SGL15E 24 |185 52 | 40.7 | 22.7 | 469 | 47.3 | 543 | 41 | 45 7 [ 195 6 | 54
SGL15E-D . . . . . . . . .
SGL20E 28 [19.5 59 [47.9 | 29.5 | 54.1 [ 545|655 | 49 | 55 9 (22
SGL25E 33 |25 73 | 58.7 | 37.7 | 65.1 | 659 | 769 | 60 | 7 26

10 12 |11
SGL30E 42 |31 90 (68 |40 |766|756 | — 72 325
9

SGL35E 48 (33 100 (77 |46 |856 (846 | — 82 13 |38

longitud del riel estandar
L mm

SGL15 160 220 280 340 400 460 520 580 640 700 760 820 880 940 1,000 1,120
SGL20 220 280 340 400 460 520 580 640 700 760 820 880 940 1,000 1,120 1,240
SGL25 220 280 340 400 460 520 580 640 700 760 820 880 940 1,000 1,120 1,240
SGL30 280 360 440 520 600 680 760 840 920 1,000 1,080 1,160 1,240 1,320 1,400 1,480
SGL35 280 360 440 520 600 680 760 840 920 1,000 1,080 1,160 1,240 1,320 1,400 1,480

Rieles que exceden la méxima longitud especificada pueden ser fabricados si ensamblajes son usados. Por favor contacte NB para asistencia.

namero de parte
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M: numero de pasos

(E1) (L) ‘ (E2) (La) ‘ (E2) (Ls)

—
sellos dobles (BW) raspador (BS) sellos revertidos (BR)
% PPor favor consulte la pagina A-51 para precision.
S )
dimensiones del riel guia capacidad de carga| momento estatico permitido peso tamafio
T1 H1 C dXGXh N P | dinémica | esStétical Mp My Mr | bloque | riel
engrasador L de
C Co | Mp2 | My2 guia | e
mm mm | mm mm mm | mm [ kN KN [N°m|[N-m|N-m| kg |kg/m <
montaje 3.5X6X%X4.5 36.7| 36.7
5 presionado | 132 | 15 25x75%53 7.29| 9.45 250 | 250 73.9| 0.1 1.3 | 156
719 719
6 16 20 | 6X9.5%8.5 60 [11.9 [14.8 17 | 447 159 02 | 21 20
65 20 | 23 20 170 |211 [ 1B | 18 1554 | 04 | 30 | 25
751 751
B-M6F 7X11X9 195 | 195
9 24 28 23.0 |28.7 417 06 | 46 | 30
1,260 [1,260
80 293 | 293
8.5 275| 34 | 9x14%x12 32.0 |37.8 1870 |1.870 693 09 | 62 | 35
Me2 y My2 son momentos estaticos permitidos cuando dos bloques son usados en estrecho contacto. 1kN=102kgf 1N-m=0.102kgf-m
maxina
longitud
mm
1,240 1,360 1,480 2,000

1,360 1,480 1,600 1,660 1,720 1,840 1,960| 3,000
1,360 1,480 1,600 1,660 1,720 1,840 1,960| 3,000
1,640 1,720 1,800 1,880 1,960 3,000
1,640 1,720 1,800 1,880 1,960 3,000
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TIPO SGL-TE

estructura del niUmero de parte

eJemDIOEEE'E:EEJE/NEEHE' simbolo para la grasa
tipo SGL blanco: grasa estandar

KGL: grasa a base de litio

tamano KGU: grasa a base de urea
. KGF: grasa anti-rozamiento
estilo de blogue GK: grasa K
sello (consultela pagina A14) toilaleaelalEEE 0
blanco: con sellos laterales ) con fuelles (ver la pagina A-18)
B: conselos laterales + sellos por debajo B ) B
BW: con doble selos + selos por debaio con tapas de agujero del riel de montaje
BS: B -+ raspador

con tratamiento de cromo negro a baja temperatura

BR: B + sellosrevertidos

con Hoja de Fibra
simbolo para el numero de ejes™

numero de blogues adheridos a un riel

simbolo de precarga blanco: eje individual

blanco: estandar W2: 2 ejes paralelos

T1: ligero W3: 3 ejes paralelos

T2: medio o
grado de precision

longitud total del riel blanco: estandar
H: alto

‘tamano del agujero de instalacion del riel (el tino D esta disponible solamnete para SGL 15) P: precision

%El simbolo para el numero de ejes no significa el nUmero de rieles ordenados.

dimensiones de ensamblaje dimensiones de bloque

a H w B L1 L2 L3 L4 Ls P1 P2 S1 T b E1 E2
namero de parte
mm| mm|mm| mm | mm|[ mm|mm | mm | mm | mm|mm|mm | mm/ | mm| | mm

24 |185| 52| 56.5(38.5 | 62.7| 63.1|70.1| 41 | 26 | 45 7 1195 6| 54

SGL15TE
SGL15TE-D

SGL20TE 28 |195| 59 |658(47.4 | 72 | 72.4/834| 49 | 32 | 55 9 |22

SGL25TE 33 |25 73|80 (59 | 86.4| 87.2(98.2| 60 | 35 |7 26
10 12 |11
SGL30TE 42 |31 90 | 95.7(67.7 [104.3|103.3| — | 72 | 40 325
9
SGL35TE 48 |33 | 100 {109 (78 |[117.6|116.6] — | 82 | 50 13 |38

longitud del riel estandar
L mm

SGL15 160 220 280 340 400 460 520 580 640 700 760 820 880 940 1,000 1,120
SGL20 220 280 340 400 460 520 580 640 700 760 820 880 940 1,000 1,120 1,240
SGL25 220 280 340 400 460 520 580 640 700 760 820 880 940 1,000 1,120 1,240
SGL30 280 360 440 520 600 680 760 840 920 1,000 1,080 1,160 1,240 1,320 1,400 1,480
SGL35 280 360 440 520 600 680 760 840 920 1,000 1,080 1,160 1,240 1,320 1,400 1,480

numero de parte

Rieles que excedan la maxima longitud esecificada pueden ser fabricados si ensamblajes son usados. Por favor contacte NB para asistencia.
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M: numero de pasos
(E1). (Ls) (E2). (La) (E2). (Ls)
\!‘ \!‘ \!‘ \!‘ i \!‘ \!‘ 1
sellos dobles (BW) raspador (BS) sellos revertidos (BR)
¥ Por favor consulte la pagina A-51 para precision.
- )
dimensiones del riel guia capacidad de carga| momento estatico permitido peso tamafio
T1 H1 C dXGXh N P | dinamica | estatica | Mp My Mr | bloque | riel
engrasador L de
C Co | Mp2 | My2 guia | e
mm mm [ mm mm mm | mm [ kN KN [N°-m|[N-m|N-m| kg |kg/m <
montaje 3.5X6X4.5 99.5| 995
5 presionado 135( 15 25x75%53 106 | 16.2 565 | 565 126| 0.2 1.3 | 156
165 | 165
6 16 20 | 6X9.5%8.5 60 | 16.3 | 23.2 897 | 897 250| 03 | 21 | 20
65 20 | 23 20 247|363 | 334 | 341 437 06 | 30 | 25
1,740 |1,740
B-M6F 7x11x9 528 | 528
9 24 28 33.6 | 49.2 2880 |2:880 716| 1.0 | 46 | 30
80 796 | 796
8.5 275| 34 | 9x14%x12 46.6 | 64.8 4290 |4.290 1,180| 1.5 | 6.2 | 35
Mp2 y My2 son momentos estaticos permitidos cuando dos bloques estan en estrecho contacto. 1kN=102kgf 1N-m=0.102kgf-m
méxima
longitud
mm
1,240 1,360 1,480 2,000

1,360 1,480 1,600 1,660 1,720 1,840 1,960| 3,000
1,360 1,480 1,600 1,660 1,720 1,840 1,960| 3,000
1,640 1,720 1,800 1,880 1,960 3,000
1,640 1,720 1,800 1,880 1,960 3,000
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TIPO SGL-HTE

estructura del numero de parte

ejemDIOIEmEE]E—]-EEE/NEEHE- simbolo para la grasa
tipo SGL KGL: brasa a bace do 1o

KGU: grasa a base de urea

tamano KGF: grasa anti-rozamiento
i | GK: grasa K

estilo de blogue ver la pagina Eng-39~

sello (consulte la pagina A-14) con fuelles (ver la pagina A-18)

blanco: con sellos laterales

. con tapas de agujero del riel de montaje
B: con sellos laterales + sellos por debajo P ed !

BW: con doble sellos + sellos por debajo con tratamiento de cromo negro a baja temperatura
BS: B + raspador ) .
BR: B + sellos revertidos con Hoja de Fibra
7 . . simbolo para numero de ejes™
numero de blogues adheridos a un riel blanco: eje individual

W2: 2 ejes paralelos
W3: 3 ejes paralelos

simbolo de precarga
blanco: estandar

T1: ligero grado de precision

T2: medio blanco: estandar
H: alto

longitud total del riel P: precisién

%El simbolo para el nimero de ejes no significa el nUmero de rieles ordenados.

imensioes de ensantia] dimensiones de bloque

7 H w B L1 L2 K] La Ls P1 P2 | St D T b E1 E2
namero de parte
mm [ mm | mm | mm|mm | mm| mm | mm | mm | mm mm [ mm | mm | mm | mm

SGL15HTE | 24 |16 47 | 56.5| 38.5| 62.7| 63.1/70.1| 38| 30 | M5 | 44| 75(|19.7| 6| 54

SGL20HTE | 30 |21.5| 63| 71.6| 53.2| 77.8| 78.2/89.2| 53| 40 | M6 | 5.4|10.5|24

SGL25HTE | 36 |23.5| 70| 80 | 59 | 86.4| 87.2(98.2| 57| 45 | M8 | 6.8/12.5|29

12 |11
SGL30HTE | 42 |31 90 | 95.7| 67.7|104.3(103.3] — | 72| 52 10 |325
M10| 8.5
SGL35HTE | 48 |33 | 100|109 | 78 |117.6/{116.6] — | 82| 62 13 |38
SGL45HTE | 60 |37.5|120 (139 |102 (147.5(148 | — | 100 | 80 |M12|10.5{15 |50 | 15 |15

longitud del riel estandar
L mm

SGL15 160 220 280 340 400 460 520 580 640 700 760 820 880 940 1,000 1,120
SGL20 220 280 340 400 460 520 580 640 700 760 820 880 940 1,000 1,120 1,240
SGL25 220 280 340 400 460 520 580 640 700 760 820 880 940 1,000 1,120 1,240
SGL30 280 360 440 520 600 680 760 840 920 1,000 1,080 1,160 1,240 1,320 1,400 1,480
SGL35 280 360 440 520 600 680 760 840 920 1,000 1,080 1,160 1,240 1,320 1,400 1,480
SGL45 570 675 780 885 990 1,095 1,200 1,305 1,410 1,515 1,620 1,725 1,830 1,935 2,040 2,145

namero de parte

Rieles que exceden la méxima longitud especificada pueden ser fabricados si ensamblajes son usados. Por favor contacte NB para asistencia.
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M: nimero de pasos
(E1) (La) (E2). (La) (E2) (Ls)
M I I I I ilign
U=
sellos dobles (BW) raspador (BS) sellos revertidos (BR)
*Por favor consulte la pagina A-51 para precision..
\ J
dimensiones del riel guia capacidad de carga| momento estatico permitido peso tamafio
T1 H1 C dXGXh N P | dinamica | estatica | Mp My Mr | bloque | riel
z del
engrasador C Co Mp2 My2 guia eI
mm mm | mm mm mm | mm [ kN KN IN°*m|{N-m|N-m| kg [kg/m <
montaje 99.5 99.5
5 | oo, [ 135| 15 [45X7.5%5.3 106 | 162| o°| 7| 126| 02 | 13|15
226 | 226
8 16 20 | 6X9.5%8.5 60| 183 | 275 1180 |1.180 296 | 0.4 21| 20
95 20 | 23 | 7x11x9 |20 247 | 363|334 | 34| 437] 06 | 30| 25
1,740 |1,740
B-M6F 528 | 528
9 24 28 336 | 49.2 716| 1.0 46| 30
2,880 [2,880
9X14X12 80 79 796
8.5 275| 34 46.6 | 64.8 4290 |4.290 1,180 1.5 62| 35
10 ([B-PT1/8|36.5| 45 | 14X20X17 [ 22.5| 105 | 74.7 | 101 LiEsl | 2,310| 3.1 105 | 45
) ) ) 8,250 8,250 |~ ) )

Mp2 y My2 son momentos estaticos permitidos cuando dos bloques son usados en estrecho contacto. 1kN=102kgf 1N-m=0.102kgf-m

fongited

mm
1,240 1,360 1,480 2,000
1,360 1,480 1,600 1,660 1,720 1,840 1,960 3,000
1,360 1,480 1,600 1,660 1,720 1,840 1,960 3,000
1,640 1,720 1,800 1,880 1,960 3,000
1,640 1,720 1,800 1,880 1,960 3,000
2,250 2,355 2,460 2,565 2,670 2,775 2,880 2,985| 3,000
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TIPO SGL-HYE

==

estructura del niUmero de parte

ejemplo MEE'EEE/NEEE J ' simbolo para la grasa
M blanco: grasa estandar

KGL: grasa a base de litio
KGU: grasa a base de urea

tamano KGF: grasa anti-rozamiento

; GK: grasa K
estilo de blogue consulte la pagina Eng-39~
sello (consulte la pagina A-14) con fuelles (ver la pagina A-18)

blanco: con sellos laterales

B: con sellos lateraless + sellos debajo con tapas de agujero del riel de montaje

BW: con doble sellos + sellos por debajo tratamiento de cromo negro a baja temperatura

BS: B + raspador ) .

BR: B + sellos revertidos con Hoja de Fibra
7 . . simbolo para el numero de ejes™

numero de blogues adheridos a un riel blanco: eje individual

simbolo de precarga Wg g 2}22 g:ﬁ::g:g:

blanco: estandar =

T1: ligero grado de precision

T2: medio blanco: estandar

H: alto
longitud total del riel P: precision

%El simbolo para el nimero de ejes no significa el nUmero de rieles ordenados.

imensioes de ensantia] dimensiones de bloque
7 H w B L1 L2 K] La Ls P1 P2 | St D T b E1 E2
namero de parte

mm | mm | mm | mm | mm | mm [ mm | mm | mm | mm mm | mm [ mm | mm | mm
SGL15HYE | 24 |16 47| 79| 61 | 85.2| 856 926 38| 30 | M5 | 44| 75(19.7| 6 | 54

SGL20HYE | 30 (21.5| 63| 96| 77.6/102.2|102.6/113.6| 53| 40 | M6 | 5.4(10.5(24

SGL25HYE | 36 (235| 70| 109 | 88 (115.4|116.2|127.2| 57| 45 | M8 | 6.8(12.5(29

12 |11
SGL30HYE | 42 |31 90| 129 (101 |137.6(136.6| — | 72| 52 10 |325
M10| 8.5
SGL35HYE | 48 (33 | 100|147 116 (1556|1546 — | 82| 62 13 |38
SGL45HYE | 60 |37.5|120 | 171|134 |179.5/180 | — | 100 | 80 |M12[10.5|15 (50 | 15 |15

namero de parte longitud dfl n:l;:;l estandar

SGL15 160 220 280 340 400 460 520 580 640 700 760 820 880 940 1,000 1,120
SGL20 220 280 340 400 460 520 580 640 700 760 820 880 940 1,000 1,120 1,240
SGL25 220 280 340 400 460 520 580 640 700 760 820 880 940 1,000 1,120 1,240
SGL30 280 360 440 520 600 680 760 840 920 1,000 1,080 1,160 1,240 1,320 1,400 1,480
SGL35 280 360 440 520 600 680 760 840 920 1,000 1,080 1,160 1,240 1,320 1,400 1,480
SGL45 570 675 780 885 990 1,095 1,200 1,305 1,410 1,515 1,620 1,725 1,830 1,935 2,040 2,145
Rieles que exceden la longitud méxima especificada pueden ser fabricados si ensamblajes son usados. Por favor contacte NB para asistencia.
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M: nimero de pasos
(E1) (L3) ) (Ls) (E) (Ls)
i i ‘ i i =111 i
sellos dobles (BW) raspador (BS) sellos revertidos (BR)
*Por favor consulte la pagina A-51 para precision..
\ J
dimensiones del riel guia capacidad de carga peso tamafio
T1 Hi C dXGXh N P | dinamica | estatica | Mp My Mr | bloque | riel
engrasador L de
C Co | Mp2 | My2 guia | e
mm mm | mm mm mm | mm [ kN KN IN°*m|{N-m|N-m| kg [kg/m <
montaje 238 238
5 | presionado | 13:5| 15 |4.5X7.5X5.3 146 | 25.6 1.200| 1.200 200 0.3 13| 15
467| 467
8 16 20 | 6X9.5%X8.5 60 | 23.9 | 40.2 2250| 2.250 432| 0.7 21| 20
723| 723
9.5 . 20 23 7X11%x9 |20 328 | 545 3.480| 3.480 655 1.0 30| 25
9 24 | 28 446 | 738| 1401 11401 4701 15 | 46| 30
5,680( 5,680
9X14%x12 80 17201 1720
8.5 275| 34 61.9 | 97.2 8480| 8480 1,780 2.2 6.2 | 35
2,680( 2,680
10 |B-PT1/8[36.5| 45 | 14Xx20x17 (225 105 | 91.4 | 134 13.300(13.300 3,080| 40 | 105 | 45

Me2 y My2 momentos estaticos disponibles cuando dos bloques son usados en estrecho contacto. 1kN=102kgf 1N-m=0.102kgf-m

fongited

mm
1,240 1,360 1,480 2,000
1,360 1,480 1,600 1,660 1,720 1,840 1,960 3,000
1,360 1,480 1,600 1,660 1,720 1,840 1,960 3,000
1,640 1,720 1,800 1,880 1,960 3,000
1,640 1,720 1,800 1,880 1,960 3,000
2,250 2,355 2,460 2,565 2,670 2,775 2,880 2,985| 3,000
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TIPO SGL-HTEX

estructura del niUmero de parte

REE SGL [ 15[HTEX(B[2]| T1 §589PUw2| FS[LB| F|J SKGL FEVIases
. blanco: grasa estandar
tipo SGL KGL: grasa a base de litio
KGU: grasa a base de urea
KGF: grasa anti-rozamiento

GK: grasaK
consulte la pagina Eng-39~

tamano

estilo de blogue

sello (consulte la pagina A-14) con fuelles (ver pagina A-18)
blanco: con sellos laterales ) ) _
B: con sellos laterales + sellos por debajo con tapas de agujero del riel de montaje
BW: con doble selos + sellos por debajo tratamiento de cromo negro a baja temperatura
BS: B + raspador . .
BR: B + sellos revertidos con Hoja de Fibra

simbolo para el nimero de ejes™
blanco: eje individual
W2: 2 ejes paralelos
W3: 3 ejes paralelos

numero de blogues adheridos a un riel

simbolo de precarga
blanco: estandar

T1: ligero grado de precision

T2: medio blanco: estandar
H: alto

longitud total del riel P: precisién

%El simbolo para el nimero de ejes no significa el nUmero de rieles ordenados.

[imensiones de ensamblae dimensiones de bloque

5 H w B|L |L|L|Ls|Ls |Pi|P2|S1|D|T|P3s|Sz2]| f b
namero de parte
mm | mm [ mm | mm | mm|[mm|[mm|mm|mm|mm mm | mm | mm mm | mm

SGL15HTEX | 24 | 16 47| 56.5| 38.5| 62.7| 63.1|70.1| 38| 30 | M5 | 4.4| 7.5/ 26 |M5| 6 [19.7

SGL20HTEX | 30 | 21.5| 63| 71.6| 532| 77.8| 78.2|89.2| 53| 40 | M6 | 5.4(10.5| 35 | M6 | 8 (24

SGL25HTEX | 36 [235| 70| 80 | 59 | 86.4| 87.2(98.2| 57| 45 | M8 | 6.8/ 12.5| 40 | M8 29
10 —
SGL30HTEX | 42 | 31 90| 957| 67.7|1104.3{103.3 — | 72| 52 10 | 44 325
M10| 85 M10
SGL35HTEX | 48 (33 |100(109 | 78 |117.6/1166] — | 82| 62 13 | 52 13 (38
SGL45HTEX | 60 | 37.5|120(139 (102 (1475|148 | — [100| 80 |M12|10.5(15 | 60 |M12| 14 (50

longitud del riel estandar
L mm

SGL15 160 220 280 340 400 460 520 580 640 700 760 820 880 940 1,000 1,120
SGL20 220 280 340 400 460 520 580 640 700 760 820 880 940 1,000 1,120 1,240
SGL25 220 280 340 400 460 520 580 640 700 760 820 880 940 1,000 1,120 1,240
SGL30 280 360 440 520 600 680 760 840 920 1,000 1,080 1,160 1,240 1,320 1,400 1,480
SGL35 280 360 440 520 600 680 760 840 920 1,000 1,080 1,160 1,240 1,320 1,400 1,480
SGL45 570 675 780 885 990 1,095 1,200 1,305 1,410 1,515 1,620 1,725 1,830 1,935 2,040 2,145

namero de parte

Rieles que exceden la méxima longitud especificada pueden ser fabricados si ensamblajes son usados. Por favor contacte NB para asistencia.
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M: nUmero de pasos
(E1) (La) (E2) (L4) ‘ (E2) - (Ls)
HH HH Hil Hil i
sellos dobles (BW) raspador (BS) sellos revertidos (BR)
#PPor favor consulte la pagina A-51 para precision.. )
dimensiones del riel guia caacidad de carga | momento estatico permitido peso
Ei | E2 | Th engrasador Hi | C dXGXh N P | dnénica | estatica| Mp | My | Mr |bloque| riel |tamafio
C | Co | Mp2 | My2 guia | del
mm | mm [ mm mm | mm mm mm [mm | KN | kN [N-m[N-m[N-m| kg |kg/m|bloque
montaje 995 995
6| 54] 5 | resionaco |13-5| 15 [45X7.5%5.3 106 162 " 7| 126 02 | 1.3| 15
8 16 | 20 | 6X9.5%X85 60|18.3| 27.5 R 296| 0.4 | 21| 20
: : ) 11,180 [1,180 ) )
334 | 334
9.5 20 | 23 | 7x11x9 (20 24.7 36.31740 1740 437/ 0.6 | 3.0 25
1211 B-M6F 528 | 528
9 24 | 28 33.6| 49.2 716/ 1.0 | 46| 30
2,880 2,880
9X14X12 80 79 | 796
8.5 27.5| 34 46.6 | 64.8 4290 [4290 1,180 1.5 | 6.2| 35
1,550 {1,550
15 |15 |10 |B-PT1/8|36.5| 45 | 14Xx20%X17 [22.5| 105 | 74.7 (101 8250|8250 2,310| 3.1 |10.5| 45

Me2 y My2 momentos estaticos permitidos cuando dos bloques son usados en estrecho contacto. 1kN=102kgf 1N-m=0.102kgf-m

fngie

mm
1,240 1,360 1,480 2,000
1,360 1,480 1,600 1,660 1,720 1,840 1,960 3,000
1,360 1,480 1,600 1,660 1,720 1,840 1,960 3,000
1,640 1,720 1,800 1,880 1,960 3,000
1,640 1,720 1,800 1,880 1,960 3,000
2,250 2,355 2,460 2,565 2,670 2,775 2,880 2,985| 3,000
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El tipo guia deslizante SGW de NB es un movimiento de rodamiento
lineal que utiliza un movimiento rotacional de bolas a lo largo de
cuatro hileras de ranuras de rodadura. Su bajo peso y amplio perfil
se hace ideal para aplicaciones de un solo riel.

ESTRUCTURA Y VENTAJAS

La guia deslizante tipo SGW de NB consiste de un
riel con cuatro ranuras de rodadura mecanizadas
con precision y un ensamblaje de bloque. El
ensamblaje de blogque consiste de un cuerpo
principal, bolas, retenedores, y capas de retorno.

Alta Capacidad de Carga y Larga
Vida

Las ranuras de rodadura se mecanizan en un radio
cercano al de las bolas. La mayor area de contacto

resulta en una capacidad de alta carga y una
duracion de larga vida.

Alto Momento Admisible

Su amplio perfil le permite mantener momentos de
alta carga, por lo que es adecuado para aplicaciones
de un solo riel.

Capacidad de Carga Omni-
Direccional

Las bolas se colocan a un angulo de contacto de

45° de modo que la capacidad de carga es igual
en las cuatro direcciones (arriba, abajo, derecha e

izquierda).

Figura A-60 Estructura de la Guia Deslizante tipo SGW

Movimiento Suave

El gran numero de bolas efectivas produce un movimiento
rotativo suave.

Especificacion Contra la Corrosion

El riel y el ensamblaje de bloque se pueden tratar
con tratamiento de cromo negro a baja temperatura
para aumentar la resistencia a la corrosion. Este
tratamiento esta estandarizado con el simbolo "LB", y
puede utilizarse en aplicaciones de cuartos limpios.

Prevencion de Polvo

Sellos Laterales se proporcionan como estandar.
Para mejorar las caracteristicas de prevencion de
polvo, sellos por debajo y las tapas de montaje del
riel también estan disponibles

Extension del Periodo de Reengrase
por Hoja de Fibra

Una Hoja de Fibra que contiene lubricante incorporado
en el bloque de suministros con la apropiada cantidad
de lubricante a las ranuras de rodadura, lo cual extiende
significativamenente el intervalo de reposicion de lubricante.
Consulte la pagina A-18

s

~
Hoja de Fibra(opcion)
tapa de retorno
sello lateral
riel guia
sello por debajo
J
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Dos b'Ié)ques tipo SGW estan disponibles dependiendo del espacio del montaje y el método de montaje
escogido.

Tipo SGW-TF P.A-76 | Tipo SGW-TE PA—78

@)
C
g
m
@
c
g
m

Tres grados de exactitud estan disponibles: grado estandar (blanco), alto grado (H), y grado de precision (P).
Tabla A-29 Precision

unidad,/mm
numero de parte SGW17,21 SGW27,35
grado de precision estandar alto precision | estandar alto precision
simbolo de precision blanco H P blanco H P
tolerancia dimensional permitida para altura H +0.1 +0.083 | —0.03~0 +0.1 +0.04 | —0.04~0
diferencia pareada para altura H 0.02 0.01 0.006 0.02 0.015 0.007
tolerancia dimensional permitida para ancho W +0.1 +0.03 | —0.03~0 +0.1 +0.04 —0.04~0
diferencia pareada para ancho W 0.02 0.01 0.006 0.03 0.015 0.007
paralelismo que corre de superficie C a superficie A .
) . . consulte la Figura A-61,62
paralelismo que corre de superficie D a superficie B
Figura A-61 Precision de Movimiento Figura A-62 Precision
um35 ( R
o | —— estandar superficie de referencia
30 marca NB
e ——
@ (linea inscrita)
3525 ]
5 %
© H
820 § G
'8 15 precision T
5 | (P)
3 10—
i} L] W
D 5 : }9
0 H
500 1000 1500 2000 2500 3000mm E
longitud del riel _ J
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PRECARGA

Tres niveles de precarga estan disponibles para la guia deslizante SGW: estandar (blanco), ligero (T1), y medio (T2).

Tabla A-30 Liamadas de Salida de Precarga y Juego Radial unidad/um

Tabla A-31 Condiciones de Funcionamiento y Precarga

precarga | estandar ligero medio precarga | simbolo | condiciones de funcionamiento
simbolo blanco T T2 vibracion por minuto se aplica.
SGW17 —3~+42 — 7~-3 — estandar| blanco | movimiento de precision es requerido.
momento es aplicado en una direccion dada.
SGW21 —4~+2 — 8~—4 -
SGW27 —5~42 —11~—5 — ligera vibracion es aplicada.
ligero T1 ligera carga torsional es aplicada.
SGW35 | —8~+4 —18~—8 | —28~—18 momento es aplicado.
golpe y vibracion son aplicados.
medio T2 exceso de carga se aplica.
carga torsional se aplica.
Guias deslizantes con el uso de las mas comunes Tabla A-32 N Dimension unidad/mm

longitudes estan disponibles como estandar. Para N
guias deslizantes con una longitud no estandar, a namero de parte L max.
menos que se especifique lo contrario, la distancia mas de menor que
de un extremo del riel al centro del primer agujero (N) SGW17 o8
sera situado en el intervalo listado en la Tabla A-32, ~ _ 22777 | 2000
que satisface la siguiente ecuacion. SGW21 8 33 ’
SGw27 38

L=M-P+2N SGW35 12 52 B
L: longitud (mm) M: nimero de pasos P: agujero enroscado (mm)
N: distancia de un extremo del riel al centro del primer agujero (mm)
Figura A-63 Riel
( N

L
N MxP | (N)
%Pt

- J
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MONTAJE

Las guias deslizantes se montan generalmente
empujando la superficie de referencia del riel y el
blogue contra el apoyo de la superficie de montaje.
Para evitar interferencias entre el apoyo y la esquina
del riel o blogue, las dimensiones recomendaddas
estan listadas en la Tabla A-34.

Los tornillos para sujetar el riel deben apretarse
con un par igual usando una llave de par, a fin de
asegurar la precision de movimiento. Los valores de
par recomendados estan dados en la Tabla A-33. Por
favor ajuste el par dependiendo de las condiciones de
funcionamiento.

Tabla A-33 Par Recomendado unidad,/N-+m

Figura A-64 Perfil del Montaje de la Superficie de Referencia
4 )

. )

Tabla A-34 Altura del Apoyo y Dimensiones de Radio unidad/mm

tamano M4 M6

par recomendado 3.2 11.2

(para tornillo de aleaciéon de acero)

ENGRASADOR

namero de parte hi hz2 I'max.
SGW17 4 2
SGW21 25 0.4
SGW27 5
SGW35 3.5 0.8

Un engrasador es adherido al retorno de la capa de la guia bloque tipo SGW para propoésitos de lubricacion.
A menos que se especifique lo contrario, la direccion del engrasador se muestra en la Figura A-65. Cuando
mas de dos rieles son usados en un riel, por favor especifique la direccién del engrasador.

Figura A-65 Direccion del Engrasador

4 )
superficie de referencia lateral
e e
K @ & @ @]
marca lateral NB superficie de referncia lateral
iy Ty
— 6 ol rolHm — —
o © | | T 0
Ho | oo | of
marca lateral NB /
_ J
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TIPO SGW-TF

estructura del namero de parte

SGad sow[21 [TF 8 2] Bsas|PluialFs| Lo FRkoL

tipo SGW
tamano

tipo de bloque TF

sello (consuite lapagina A-14)
blanco: con sellos laterales
B: con sellos laterales + sellos por debajo

numero de blogues adheridos a un riel

simbolo de precarga
blanco: estandar
T1: ligero

T2: medio

longitud total del riel

grado de precision
blanco: estandar
H: alto

P: precision

simbolo para grasa

blanco: grasa estandar
KGL: grasa a base de litio
KGU: grasa a base de urea
KGF: grasa anti-rozamiento
GK: grasaK

consulte la pagina Eng-39~

tapas de agujero del riel de montaje

tratamiento de cromo negro a baja temperatura

con Hoja de Fibra

simbolo para el nimero de ejes™
blanco: eje individual
W2: 2 ejes paralelos
W3: 3 ejes paralelos

%El simbolo para el nimero de ejes no significa el nUmero de rieles ordenados.

fimensiones de ensamblaid dimensiones de bloque
. H W B L1 L2 P1 P2 S f T b E T1
namero de parte
engrasador
mm | mm [ mm [ mm | mm | mm | mm mm | mm [ mm [ mm [ mm
SGW17TF | 17 | 85| 50|51 |336| 29 | 15 | M4 | 4 | — |145]| 25| 4 | momae
presionado
SGW21TF 21 8.5 54 | 58 |40 31 [ 19 [ M5 | 5 - |18 45
SGW27TF 27 (10 62| 71.8/51.8| 46 | 32 | M6 | 6 10 |24 |12 6 B-M6F
SGW35TF 35 (15,5 | 100 (106.6/77.6| 76 | 50 | M8 | 8 14 | 31 8
nimero de parte longitud dfl nqi;l estandar
SGW17 110 150 190 230 270 310 350 390 430 510 590
sGwa21 130 180 230 280 330 380 430 480 530 630 730
sGw27 160 220 280 340 400 460 520 640 760 880 1,000
SGW35 280 360 440 520 600 680 760 920 1,080 1,240 1,400

Rieles que exceden la maxima longitud especificada pueden ser fabricados si ensamblajes son usados. Por favor contacte NB para asistencia.
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SGW17 - 21TF

B—0.1
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Mp m

P

E Li
Lo
P2

d
N MxP )

L (=MxP+2N)
3 Por favor consulte la pagina A-73 para precision.. M: numero de pasos
& J
dimensiones del riel guia capacidad de carga| momento estatico permitido peso tamafio
Hi1 C B1 dXGXh N P dindmica | estatica | Mp My Mr | bloque | riel
z de
C Co | Mp2 | My2 guia | e
mm [ mm | mm mm mm | mm | kN KN [N:-m|[N-m|N-m| kg |kg/m .
9 33 18 40 482| 856 428 428 160| 0.13 | 205 | 17
261 | 261
15 723|723
11 37 22 45X75%53 50 7.01|12.1 418. 418' 253| 0.20 | 2.84 | 21
171 171
15 42 24 60 | 129 |21.5 496| 0.38 | 443 | 27
931 | 931
20 578 | 578
19 69 40 7X11%X9 80 |30.6 |48.5 3100 3,100 1,850| 1.16 | 9.32 | 35

Mr2 y My2 son momentos estaticos permitidos cuando dos bloques son usados en estrecho contacto. 1kN=102kgf 1N-m=0.102kgf-m

maxima
longitud
mm

670 750 830 950 1,070 1,190 1,310 2,000

830 930 1,030 1,180 1,330 1,480 2,000
1,180 1,360 1,540 1,720 1,900 3,000
1,640 1,880 2,120 3,000
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~NB
TIPO SGW-TE

estructura del niUmero de parte

ZRlEl sGw|21[TE|B|2[T1 §588|Plw2{FS|LB[F FKGL
tipo SGW
tamano

blogue tipo TE

simbolo de grasa
sello (consuite la pagina A-14) blanco: grasa estandar

KGL: grasa a base de litio
KGU: grasa a base de urea
KGF: grasa anti-rozamiento
numero de blogues adheridos a un riel GK: grasa K

consulte la pagina Eng-39~

blanco: con sellos laterales
B: con sellos laterales + sellos por debajo

simbolo de precarga

blanco: estandar tapas de agujero del riel de montaje
T1: ligero

T2: medio tratamiento de cromo negro a baja temperatura
longitud total del riel con Hoja de Fibra
grado de precision simbolo para nimero de ejes™
blanco: estandar blanco: eje individual

H: alto W2: 2 ejes paralelos

P: precision W3: 3 ejes paralelos

%El simbolo para el numero de ejess no significa el nimero de rieles ordenados.

dimensiones de bloque

. H w B L1 L2 | P1 | P2 S D F T b E Ti
namero de parte

lengrasador

mm mm [mm | mm | mm | mm| mm mm|mm|mm| mm| mm| mm
SGW17TE | 17 (135 | 60|51 [336| 53| 26 | M4 |33 | 32| 6 [145| 254 | "M
presionad

SGW21TE 21 (155 | 68| 58 |40 60| 29 (M5 (44| 37| 8|18 4.5

SGW27TE 27 (19 80| 71.8/51.8| 70| 40 [ M6 | 53 | 6 10 (24 |12 |6 B-M6F

SGW35TE 35 | 255 | 120 (106.6|77.6| 107 | 60 | M8 | 6.8 | 8 14 |31 8

nimero de parte longitud dfl nqi;l estandar
SGW17 110 150 190 230 270 310 350 390 430 510 590
sGw21 130 180 230 280 330 380 430 480 530 630 730
sGwa27 160 220 280 340 400 460 520 640 760 880 1,000
SGW35 280 360 440 520 600 680 760 920 1,080 1,240 1,400

Rieles que exceden la maxima longitud especificada puede ser fabricada si ensamblajes son usados. Por favor contacte NB para asistencia.
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N MxP (N
L (=MxP+2N)
M: numero de pasos
¥ Por favor consulte la pagina A-73 para precision.
& J
dimensiones del riel guia capacidad de carga| momento estatico permitido peso tamafio
Hi1 C B1 dXGXh N P dinamica | €statica|  Mp My Mr | bloque | riel
z de
C Co | Mp2 | My2 guia | e
mm [ mm | mm mm mm | mm | kN KN [N:-m|[N-m|N-m| kg |kg/m <
9| 33| 18 40 | 482| 856 28 428 60| 0.14 | 205 | 17
261 | 261
15 723| 723
11 37 22 45%X7.5%5.3 50 7.01|12.1 418. 418. 253| 0.23 | 2.84 | 21
171 171
15 42 24 60 (129 [215 496| 046 | 443 | 27
931 | 931
20 578 | 578
19 69 40 7X11%X9 80 |30.6 [485 3100 |3.100 1,850( 1.35 | 9.32 | 35

Mr2 y My2 son momentos estaticos permitidos cuando dos bloques son usados en estrecho contacto. 1kN=102kgf 1N-m=0.102kgf-m

maxima
longitud
mm

670 750 830 950 1,070 1,190 1,310 2,000

830 930 1,030 1,180 1,330 1,480 2,000
1,180 1,360 1,540 1,720 1,900 3,000
1,640 1,880 2,120 3,000
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BALL SPLINE

El eje nervado de NB es un mecanismo de movimiento lineal que utiliza
un movimiento rotacional de bolas que puede soportar las cargas y al
mismo tiempo puede transferir par. Este mecanismo puede ser utilizado
en una amplia variedad de aplicaciones incluyendo la robética y equipos de

transporte.

ESTRUCTURA Y VENTAJAS

El eje nervado de NB consiste de un eje estriado
con ranuras de rodadura y una tuerca de ranura.
La tuerca de ranura consiste de un cilindro exterior
(cuerpo principal), la jaula retenedora, anillos
laterales, y bolas que estan disefiados y fabricados
para lograr un movimiento suave de forma fiable.

Alta Capacidad de Carga y Larga
Duracion

Los surcos de rodadura se mecanizan en un radio
cercano al de las bolas. El area de contacto de la
bola larga resulta en una alta capacidad de carga y
larga duracion.

Amplia Variedad de Configuraciones

Los tamanos de eje estriado con diametros de 4mm
a 100mm estan disponibles. Varios tipos de tuercas
de ranura estan disponibles: tipos cilindricos (SSP/
SSPM), tipos brida (SSPF/SSPT), y tipos bloque
(SSPB). Una opcion de material de acero inoxidable
(SUS440C o equivalente) también esta disponible.
Estos pueden ser especificados para adaptarse a
distintas aplicaciones.

Figura B-1 Estructura Basica del Eje Nervado de NB

Par de Transmisioén de Alta Precision

Debido al angulo de contacto efectivo entre las
ranuras de rodadura y las bolas, la bola de ranura
NB puede transferir par largo. Mediante el ajuste de
la precarga es preciso dar una mayor rigidez y una
precisiéon de posicionamiento mas alta.

Facilidad de Mecanizado Adicional
Personalizado

Desde que un eje redondo con ranuras es usado,
los ejes de bolas de ranura se pueden mecanizar
facilmente a las especificaciones personalizadas.

Alta Velocidad de Movimiento y
Alta Velociad de Rotacion

El cilindro exterior es compacto y bien equilibrado,
resultando en un buen rendimiento a alta velocidad.

r

cilindro exterior

anillo lateral con sello lateral

eje nervado




BALL SPLINE

TIPOS

TIPOS DE TUERCAS DE RANURA

Una gran variedad de disefos de tuercas de ranura estan disponibles y todas la tuercas de ranura vienen
con sellos laterales como una caracteristica estandar.

Tabla B-1 Tipos de tuercas de ranura

tipo de tuerca formas y ventajas pagina

+tuerca de ranura cilindrica con
sSSP llave estriada
—— —+ - con llave especial P.B-14
SSPS - diametro nominal: SSP4-100
: SSPS4-25

us)
>
—
—
[}
e}
tipo =
cilindrico m
-}Iuerca de rgnura cilindrica sin
ave estriada
SSPM %}1 @ E}} 7~H -——-—1  -con dos placas de blogueo |P.B-16
\J para la fijacion
‘ + diametro nominal: 6-10
SSPF +tuerca de ranura con brida
+ diametro nominal: SSPF6-60 [P.B-18
SSPFS . SSPFS6-25
tipo brida
+tuerca de ranura con una brida
SSPT de dos cortes laterales P.B-20

+ diametro nominal: 6-10

* bloque moldeado
«las ranuras son maquinadas
directamente sobre el cuerpo
3 principal P.B-22
- alta rigidez
*con grasera
+ diametro nominal: 20-40

tipo bloque | SSPB
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TIPOS DE EJE ESTRIADO

Dependiendo de los requisitos de aplicacion, ya sea un eje estriado rectificado o un eje estriado no rectificado
(calidad comercial) esta disponible.

Tabla B-2

tipos de eje estriado formas y ventajas

* precision rectificada y precision
del acabado de la superficie
magquinada

- alta precision

- posible para los extremos de
la maquina del eje nervado y
tratamiento de superficie

- diametro nominal: 4-100

eje estriado rectificado

- dimensién y forma estandar
- grado de precision: alto grado
- conductor de corto tiempo
- didmetro nominal: 4-60
(Ver pagina B-24)

eje estriado
estandar

- Para uso industrial en general

- rendimiento de costo

- posible para los extremos de
la maquina del eje nervado y
tratamiento de superficie

+ diametro nominal: 20-50

*maxima longitud: 5000mm
(Ver pagina B-25)

eje comercial
(no rectificado)
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[ PRECISION ____

El eje nervado de NB se mide por precision en los puntos mostrados en la Figura B-2 y son categorizados como de alto grado (blanco)
0 grado de precision (P). Contacte NB para la informacién exacta sobre el tipo comercial de eje nervado.

Figura B-2 Precision de los Puntos de Medicion

( tuerca de ranura )
area de soporte @ \ A-B @ &rea de soprte
parte del area eje estriado parte del area
de adhesion de adhesion

w
Nota: El area de apoyo es la porcion donde, por ejemplo los rodamientos radiales son adheridos en orden 133
para apoyar el eje estriado. 5
La zona de adhesioén es la porcion a la cual otras partes, como engranajes son adheridas. ) e
=4
Tolerancia de la Torsion de las Ranuras del Eje ~ Tabla B-3 o 3 _ m
Estriado (Max.) Toler§n0|a d'el Eje Estriado y la Torsiéon Estriada
La torsion de la ranura se indica por 100mm, fijado arbitrariamente como la tipo de eje eje rectificado
longitud efectiva de la seccion del eje estriado. e FaiA
Cuando la longitud de la ranura supera los 100mm, el valor mostrado gadolcelplecon Alta precision (P)
en la Tabla B-3 incrementa proporcionalmente a la longitud de la ranura. tolerancia 13um, 100mm| 6 um,”100mm
Tabla B-4 Tolerancia Relativa a la Zona Estriada de Apoyo (Max.) unidad/um
salida radial de la parte del area del  perpendicularidad al final de la . . .
o dicularidad de la brid
numero de parte adhesion © (cuandosgl(:rglc%?cggtl)géere%uerlﬁggn%)ldbulo) perpendicularidad de fa brida ©
alto-grado grado de precision alto-grado grado de precision alto-grado grado de precision
SSP 4 — —
SSP 6 14 8
T — 9 6 11 8
SSP 8
SSP 10 17 10
SSP 13A
— ] 13 9
SSP 16A 19 12 11 8
SSP 20A
SSP 25A
s — 22 13 13 9 16 11
SSP 30A
SSP 40A
25 15 16 11 19 13
SSP 50A
SSP 60A 22 15
SSP 80 29 17 19 13
SSP 80L
SSP100
— ] 34 20 22 15
SSP100L
SSP 20 19 12 11 8 13 9
SSP 25 22 13 13 9 16 11
SSP 30
SSP 40
25 15 16 11 19 13
SSP 50
SSP 60 29 17 19 13 22 15
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Tabla B-5 @Salida Radial de la Superficie Exterior de la Tuerca de Ranura Relativa al Eje Estriado del Area de Apoyo (Max.) unidad/um

numero de parte

Igngituq total dell  ggpg SSP10 SSP13A [SSP20A - 20|SSP40A - 40(SSPG0A - 60| SSP100
eje estriado (mm)|  SSP6 SSP16A [SSP25A - 25|SSP50A - 50(SSP80 SSP100L
SSP8 SSP30A - 30 SSP80L

mayor % MERED alto- [grado de| alto- [grado de| alto- |srado de| alto- |grado de| alto- [grado de| alto- |grado de| alto- |srado de
que grado |precision| grado |precision| grado |precision| grado [precision| grado [precision| grado |precision| grado |precision

— 200 46 | 26 | 36| 20 | 34 18| 32| 18| 32| 16 | 30 | 16 | 30 | 16
200 315| 89 | 657 | 54| 32 | 45| 25| 39| 21| 36| 19 | 34 | 17 | 32 | 17
315 400 (126" | 82*| 68| 41 53 | 31| 44| 25| 39| 21 | 36 | 19 | 34 | 17
400 500 (163" |108*| 82 | 51 62 38| 50| 29| 43| 24 | 38 | 21 | 35 | 19

500 630 — | — |102| 65 | 75| 46| 57| 34| 47| 27 | 41 | 23 | 37 | 20
630 800 — | — | — | — | 92 58| 68| 42| 54| 32 | 45 | 26 | 40 | 22
8001000 — | — | — | — [115 75| 83| 52| 63| 38 | 51 | 30 | 43 | 24
1,000 1250 — | — | — | — [153 97 (102 | 65| 76| 47 | 59 | 35 | 48 | 28
1250|1600 — | — | — | — |195"[127*|130| 85| 93| 59 | 70 | 43 | 55 | 33
1600|2000 — | — | — | — | — | — |171| 116 [ 118 | 77 | 86 | 54 | 65 | 40

* SSP4 maxima longitud: 300mm; SSP6 méaxima longitud: 400mm; SSP13A, 16A maxima longitud: 1500mm
% % Por favor contacte NB si la longitud del eje excede 2000mm.

PRECARGA Y AJUSTE EN DIRECCION ROTACIONAL

Tanto el ajuste como la precarga se expresan en terminos de espacio libre en sentido rotacional. La precarga
esta categorizada en tres niveles diferentes: estandar, ligero (T1), y medio (T2). Una precarga no se puede
especificar con el grado comercial del eje estriado.

Tabla B-6 Precarga y Ajuste en Direccion Rotacional  unit/um Tabla B-7 Condicion de Funcionamiento y Precarga

simbolo de

numero de parte | estandar |ligero (T1)| medio (T2) precarga| “yecaga condiciones de funcionamiento
SSP 4 vibraciéon por minuto es aplicada.
SSP 6 —2~t1 |— 6~—2 un movimiento preciso es
- estandard | blanco | requerido.

SsP_ 8 un par en una direccion dada es

SSP 10 aplicada.

SSP 13A —3~+1 |— 8~-3 una ligera vibracion es aplicada.
—ssp oA ] —13~— 8 ligero T ggl?cgarga ligera torsional se

SSP 20A un par ciclico es aplicado.

SSP_25A —4~+2|—12~—4]-20~-12 impacto/vibracion es aplicado.

SSP 30A medio T2 |exceso de carga es aplicada.

SSP 40A carga torsional se aplica.

SSP 50A

SSP 60A —6~+3|—18~—6(—30~—18

SSP 80

SSP 80L

SSP100

SSP100L 8~+4 |—24 8|—40~—24

SSP 20

SSP 25 —4~+42|—12~—4|-20~-12

SSP 30

SSP 40

SSP 50 —6~+3|—18~—6(—-30~—18

SSP 60

B-6
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La ranura de la bola tiene mayor capacidad de carga en comparacion con el buje de la bola. Adem;éls la
ranura de bola puede soportar la carga radial, el momento (momento de flexion) y par (momento de torsion) al
mismo tiempo. Por lo tanto, es necesario tener en cuanta la fuerza del eje estriado de la bola.

Usando las siguientes ecuaciones, seleccionar el [ 8ura B-3 Momento de Flexion
tamano del eje estriado de la bola. (" R
Solamente Momento de Flexion

Gé% R R I G D) M: momento de flexion

o: Flexion de tension permitida del eje estriado (98N/mm?)
M: momento de flexion en el eje estriado (N-mm)

us)
Z: modulo de la seccion (mm3) Z
(consulte la Tabla B-8 en la pagina B-8) —
[}
> e}
Solamente Momento de Torsién %
T - ) n
P Figura B-4 Momento de Torsion
4 R\

Ta: Torsion de Tension permitida del eje estriado (49N/mm?)
T: momento de torsién en el eje estriado(N-mm)

Zp: modulos polares de la seccion (mm3)

(consulte la Tabla B-8 en la pagina B-8)

T: momento de torsion

Momento de Flexion y Momento de Torsion
Combinada

Calcule el momento de flexion equivalente (Me)
usando la ecuacion (3).Luego, substituya Me en la
ecuacion (1) para la seleccion del tamano del eje.

M= | Mo+ {(MZTZ) fovvvvevvee-(3)

Me: momento de flexion equivalente (N-mm)
M: momento de flexién en el eje estriado
T: momento de torsion en el eje estriado r ~

. J

Figura B-5 Deformacion del Eje Estriado por el Momento de Torsion

Rigidez del eje estriado

La rigidez del eje estriado se expresa en al angulo
de torsion () causado por torceduras de momento.
Par una alta precision del movimiento suave es L
necesario mantener el angulo de torsién en 0.25°por
cada 1,000mm.

—TeL 360 ....cccovveeeeriiiiiiinnnnn.
6= Glp 2m 4)

Rigidity=0.25°= L?_ﬂg cevereieinenen (5)

6: angulo de torsion(°) _ Y,
T: momento de torsién en el eje estriado(N-mm)
L: longitud del eje estriado (mm)
G: modulos de corte (SUJ2) 7.9x104(N/mm?)
(SUS)7.69x104(N/mm2)
Ip: momento polar del area de inercia mm?)
(consulte la Tabla B-8 en la pagina B-8)

B-7



Tabla B-8 Caracteristicas Transversales del Eje Estriado

| z Ip Zp C=1/48El
. momento de moédulo de | momento polar de [médulo polar de Ig
ORI inercia del area seccion inercia del area seccion sl sllRatic
mm? mm3 mm? mm?3 1/N-mm?2
SSP 4 1.18%x10 5.90 2.41xX10 1.20%X10 8.57x107° 8.83x107°
SSP 6 5.91X%X10 1.97%X10 1.21X102 4.04%X10 1.71x107° 1.76X107°

SSP 8 1.90x10? 4.76X10 3.88x102 9.69X10 5.32x10710 | 547x10710
SSP 10 4.61x102 9.22X10 9.42X10? 1.88x102 | 2.19X10710 | 226X 10710
SSP 13A 1.32x10° 2.03x10? 2.70x103 416x102 | 7.66x107"" | 7.89%X10~""
SSP 16A 2.98x103% 3.73x10? 6.15x 108 7.68x10%2 | 3.39x107"" | 3.49%x10~"
SSP 20A 7.35x10% 7.35X10? 1.51x104 1.51x10% | 1.38X107"" | 1.42x 10"
SSP 25A 1.79%x104 1.43x10° 3.68%x10* 2.94x10% | 565%X107'2 | 582%x107'2
SSP 30A 3.63x10* 2.42x10°8 7.57%x10* 5.05x10% | 2.79%X107'2 -
SSP 40A 1.15%10°% 5.73%x10°3 2.39%x10°% 1.20Xx10% | 8.83x107'3 -
SSP 50A 2.81%x10° 1.12x104 5.86Xx10° 2.34x10* | 3.60x1071"® -
SSP 60A 5.91x10°% 1.97x104 1.22x108 4.08x10* | 1.71X107'3 -

SSP 80

—————— 1.93x10° 4.83%x104 3.92x108 9.81X10* | 524%x107'4 -
SSP 80L
SSP100

——————— 4.69%x10¢ 9.38x10% 9.55%x10% 1.91x105 | 2.16X107 14 -
SSP100L

SSP 20 5.03%x108 5.53x10? 1.04x104 1.14x10% | 201x107'"" | 2.07x10~ "
SSP 25 1.27x104 1.10%x108 2.63x10* 229%x10% | 7.97X107'2 | 821%X107'2
SSP 30 2.74%x10* 1.96x108 5.73x10* 4.10x10% | 3.69X107 "2 —
SSP 40 8.71X10* 4.66x10°% 1.82X10° 9.75x 103 1.16x10712 -
SSP 50 2.16x10°% 9.19x108 453%x10° 1.93x10% | 4.69%x107'3 -
SSP 60 4.50x10°% 1.59%x104 9.46x10° 3.35x10* | 2.25X107'3 —

B-8
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CALCULO DE DESVIACION Y DESVIACION DEL ANGULO DEL EJE ESTRIADO

Las siguienets fér[n_ulas se usan para obtener la desviacion y su angulo del eje estriado de la bola.
Las condiciones tipicas se muestran en la Tabla B-9.

Tabla B-9 Formulas para Calcular la Desviacion y la Desviacion del Angulo

método de| e ., ) L férmula para la desviacion del
especificacion férmula para la desviacion )
apoyo angulo
apoyo 8 2/2 . o
POy £ ‘—‘lP % po , i1=0
10 1 i t Omax= gerr=PLC
apoyo 2 7= W—:&PWC
fijo g £2_p i1=0
o 74 | Pes ! o
2| | g~ S max= Toon = Pz C 3
o | A | #=0 5
[}
e
apoyo é carga distribuida uniformemente 5)2 =
3l 1| Smax= 2L =5 pac =L o3¢ "
YT 384EL 8 24F1
apoyo L
fiio E carga distribuida uniformente pA . ,
2 bt 1, o
4| | dmax= 5T =g PU'C 2=0
fijo 2
3. _a b a . Pa®(,. 3b 3(0, 3D . _ Pab _
] aptI)VO A9 i1 e 51= £ (2432)-gpas (24 32)c =T _y4panc
1
302 5302 . _Pa(a+h) _
apoyo 2 Sm= (38 g)ogpes (38 —g)c | =T _p4pyaip)C
fio | &. ,a b a Pa3/(, 3a 3(o_ 32 . _ Pa’h _ 24Pa’hC
01 &l F TPV 1= BxI (2 o J-spes 2= 1S9 ¢
6 | » 3b 3b
. - _ 3b 4(o. 3b .
fijo i P Gmn= (2430 )= gpes (24 B | a0
fijo g a= 2L _oupprc
3 2EI
Al = Smax= %=16P£3C
libre 2=0
fijo carga distribuida uniformemente p ,E . = 67]?1 —8p03C
8| | 3 Smax= BEr=6p21C
libre ﬁe— P 2=0
3 2/2 . _ Mo¢
apoyo Mo 1= =4Mo(C
9| | © { } S YBMOE2 208, A7 12Er Y
1. g "XTT216ET 9 Mot
apoyo ity 2,9 2= oy =2MotC
fiio | & a=Mol _ayviooc
o _Moet_ 2, 16E1
100 | ] dmax= 51epr =g Mo C 4
fijo 2=0

J1: desviacion en el punto de carga concentrada (mm) dmax: desviacion maxima (mm) #1: angulo de desviacion en el punto de
carga concentrada (rad) i: angulo de desviacion en el punto de apoyo (rad) Mo: momento (N - mm) P: carga concentrada (N)
p: carga distribuida de manera uniforme (N/mm) a,b: carga concentrada distancia del punto (mm) £: span (mm) I: momento de
inercia del area (mm*) (consulte la Tabla B-8 en la pagina B-8) E: moddulo de elasticidad longitudinal (SUJ2) 2.06X10°% (N/mm2)
(SUS) 2.0x105 (N/mm2) C: 1/48EI (1/N - mm2)
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VELOCIDAD ROTACIONAL PERMITIDA DEL EJE ESTRIADO

Cuando la velocidad rotacional es mayor y se acerca a la frecuancia resonante del eje estriado, el eje
estriado queda desabilitado para operaciones adicionales. Esta velocidad se denomina velocidad critica 'y se
puede obtener mediante las siguientes ecuaciones. Con el fin de dejar un margen de seguridad suficiente,
la velocidad de funcionamiento admisible debe fijarse alrededor del 80% del valor calculado.

Con las siguientes ecuaciones, seleccionar el tamano del eje estriado de la bola. Primero, calcule la y A por
medio de la ecuacion (8) y (9) luego, substituya los valores en la ecuacion (7).

Figura B-6 Método de Montaje

—g0- A% . [Eclax10% . ... f N
Nc=60 2m-L? YA @) fijo—libre

L: distancia entre apoyos

Nc: velocidad critica (min~") fiio | libre
L: distancia entre apoyos(mm) ﬁrﬁ—(__n__]—l
E: médulo de elasticidad longitudinal (SUJ2)2.06x108 (N/mm?) r —
(SUS)2.0 X105 (N/mm?) A=1.875
y: densidad (SUJ2)7.85%1076 (kg/mm3)
(SUS)7.75%1078 (kg/mmd) apoyo—apoyo . .
aoyo L: distancia entre apoyos apojo

g i s s S BN ms—
la= n64 .................................... (8) L

A=3.142

la: Momento Minimo de Inercia del Area (mm+4)

d: didmetro maximo a maquina hacia abajo sin ranuras a la fijo—apoyo

izquierda (consulte la Tabla B-10) fiio L: distancia entre apoyos apoyo
I |

A: Seccion Transversal Minima del Area del Eje i e T
Estriado (mm2) e —— [ —8

rm-d2 A=3.927
A= T .................................... (9) ﬁ]o—f”o
= . o . o fijo L: distancia entre apoyos fijo
d: diametro maximo a maquina hacia abajo sin ranuras a la ! .
izquierda (consulte la Tabla B-10)
A: coeficiente por el método de montaje 1=4.730
(consulte la Figura B-6) . : J
fijo-libore A=1.875
apoyo-apoyo A=3.142
fijo-apoyo A1=3.927
fijo-fijo A=4.730
Tabla B-10 Perfil del Eje Estriado s ~
j d: méaximo diémetro j d: méximo diametro
numero de [sin surcos de estias ~ NUMero de  [sin surcos de estrias
parte ala izquierda parte ala izquierda
mm mm
SSP 4 3.5 SSP 80
73.9
SSP 6 5.3 SSP 80L
SSP 8 7.2 SSP100 92
SSP 10 9 SSP100L
SSP 13A 1.7
SSP 16A 14.2 SSP 20 16.4
SSP 20A 17.9 SSP 25 20.6
SSP 25A 22.4 SSP 30 24.8
SSP 30A 26.8 SSP 40 33.1
SSP 40A 35.5 SSP 50 41.4
SSP 50A 44.6 SSP 60 49.7
SSP 60A 54 -

El didmetro méximo (d) se recomienda como el diametro del eje del &rea de apoyo sin dejar surcos de estrias después de que el
mecanizado termina.
B-10
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Cuando las bolas se utilizan como elementos Figura B-7 Carga Radial y Carga de Par

rodantes en ejes nervados, las siguientes r ™
ecuaciones se utilizan para calcular la vida del eje
nervado.

Para carga radial carga radial T l

{850

Para carga de par

—(fc.Cr\3.
L_(fw T ) 50 carga de par——=

L: duracion de vida (km) fc: coeficiente de contacto

fw: coeficiente de carga

C: capacidad de carga dindmica (N) P: carga aplicada (N)
Cr: capacidad dinamica de par (N+m) T: par aplicado (N + m)

* Ver pagina Eng-5 para los coeficientes momento

w
>
=
-
[92)
0
[
=z
m

** La capacidad de carga de una ranura comercial es aproximadamente |
70% de un eje nervado estandar. (:

= L-10° —
2:0s°n-60

L

Ln: tiempo de vida (hr) £ s: distancia de carrera (m) - J
L: tiempo de vida (km) ni: nimero de ciclos por minuto (cpm)

CONDICIONES DE FUNCIONAMIENTO

Figura B-8 Ejemplo de Prevencion de Polvo

El desempeno del eje nervado se ve afectado ( )
por las condiciones de funcionamiento de la
aplicacion. Por lo tanto, las condiciones de
funcionamiento deben ser cuidadosamente tomadas
en consideracion.

=2 i [ I g
Prevencion de Polvo , B, , 0
Particulas del medio externo o polvo en la tuerca del -,,—,—:)
eje nervado afectan la precisiéon del movimiento y
reducen el tiempo de vida. Sellos estandar tendran fuel les |] cubiertas

un buen rendimiento para prevenir el polvo bajo
condiciones normales de operacion, sin embargo,
en un ambiente hostil es necesario adjuntar fuelles
0 cubiertas protectoras. - J
(Ver Figura B-4)

Temperatura de Funcionamiento

La jaula retenedora esta hecha de resina, asi que la
temperatura de funcionamiento no debe exceder los
807C.

Momento Excesivo

Una tuerca de ranura puede sostener un momento
alto, sin embargo, un excesivo momento hace que la
tuerca estriada tenga un movimiento desequilibrado
e inestable. Por favor use mas de una tuerca de
ranura para un movimiento alto o una aplicacion de
alta precision.



LUBRICACION

El eje nervado es prelubricado con grasa de litio antes
de su envio para uso inmediato. Por favor relubrique
con una grasa de tipo similar periodicamente
dependiendo de las condiciones de funcionamiento.
Grasa de baja generacion de polvo esta disponible a
partir de grasa estandar NB. (ver pagina Eng-39)

La tuerca de ranura de NB tiene sellos estandar. Los
sellos son eficaces para contener la grasa dentro de
la tuerca especialmente para el eje rectificado, ya que
la forma del sello se aproxima al perfil del eje estriado.

Figura B-9 Ejemplo de Mecanismo de Lubricacion
( 7

==

REQUERIMIENTOS ESPECIALES

Estan basados en los dibujos del cliente y los
requerimientos de NB sobre el maquinado de los
extremos del eje, el maquinado de la tuerca de
ranura, tratamiento de la superficie, etc. Por favor
contacte NB para los requisitos especiales. Tabla
B-8 muestra una lista de diametros interiores
recomendados para un eje estriado hueco.

Figura B-10 Ejemplo de maqguinado de los extremos del eje
( N

-]

Tabla B-11
Diametros Interiores Recomendados Para un Eje Estriado Hueco
diametro | diametro| coeficiente |segundo momento
numero de del eje interior | transversal de inercia
parte Ds d z |
mm mm mm3 mm*
SSP 4 4 1.5 57 11
SSP 6 6 2 19.4 58
SSP 8 8 3 46.5 186
SSP10 10 4 89.6 448
SSP13A 13 6 193 1,260
SSP16A 16 8 348 2,780
SSP20A 20 10 686 6,860
SSP25A 25 15 1,230 15,400
( N
[} Qs
N s
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Las ranuras de la bola NB deben ser tratadas con cuidado ya que es un componnete de precision. Por favor tenga en cuenta los siguientes puntos.

Un Conjunto de Tuerca de Ranura y Figura B-11 Marca de Alineacion NB
Eje Estriado ( N

La precision de la bola estriada y la precarga esta
garantizada cuando la tuerca estriada y el eje estan alinear
alineados como se muestra en la Figura B-11. Por
favor asegurese de alinear las marcas NB cuando
reinserte el eje. NB JAPON
Al insertar el eje estriado dentro de la tuerca de NB JAPON
ranura, asegurese de que las bolas no caigan. Esto - - - -

se hace alineando las ranuras del canal del eje con
las hileras de bolas y el labio del sello de la tuerca.
En caso de que la tuerca sea precargada, por favor

adicione mayor cuidado. L ) 5
E

Aljust_e entre la Tuerca de Ranura y Tabla B-12 Ajuste Para la Tuerca de Ranura 5

el Alojamiento tigo de terca juego ajustable |ajuste de transicion 2

Un ajuste de transicion se utiliza para la tuerca de ranura sSSP %

tipo SSP/SSPM vy su agujero de alojamiento para minimizar o H7 J6

el ajuste. Si una alta precision no se requiere, entonces un SSPM

juego ajustable puede ser usado.

Para la tuerca de ranura tipo SSPT/SSPF, para una carga
ligera y un poco de par, un agujero ligeramente mas grande
que el diametro exterior de la tuerca puede ser suficiente.
La superficie de montaje de la brida influnye en la
perpendicularidad y paralelismo. Por favor asegurese de la
exactitud de la superficie de montaje.

Figura B-12 Insercion de la Tuerca de Ranura Dentro del Alojamiento
Insercion de una Tuerca de Ranura ( N

Cuando se inserta una tuerca de ranura dentro del
alojamiento, se usa una plantilla como la mostrada en la ¢D
Figure B-12. Cuidadosamente inserte la tuerca para no

golpear el anillo lateral y el sello.

Tebla B-13 Dimensiones de Plariila Recomendadas unidad/mm [ \pntla
namero de parte D d numero de parte D d i
SSP 4 95| 35 |SSP 20 | 315|165
SSP 6 135| 5 SSP 25 | 36.5 | 205
SSP 8 155 7 SSP 30 | 445 | 25
SSP 10 | 205| 85 | SSP 40 | 59.5 | 33
SSP 13A| 235] 12 SSP 50 | 74 41
SSP 16A| 30.5| 145 | SSP 60 | 89 50
SSP 20A| 345| 18
SSP 25A| 415|225
SSP 30A| 46.5| 27
SSP 40A| 63.5| 35.6
SSP 50A| 79 44
SSP 60A| 89 | 535

SSP 80
—————119 |74
SSP 80L

SSP100

——— 1149 |92
SSP100L




Montaje del Tipo SSP

Ejemplos de instalacion del tipo SSP son mostrados en las Figuras B-13 and B-14.

Figura B-13 Usando Anillos Retenedores

Figura B-14 Usando una Placa de Empuje

-
| — |
| |

.

Llave Figura B-15 Llave para el Tipo SSP

La tuerca de ranura tipo SSP viene con una llave

mostrada en la Figura B-15.

Tabla B-14 Dimensiones Principales de Llave

a L1 R k
numero de i
tolerancia
parte

mm um mm mm mm mm
SSP 4 2 2 6 1
SSP 6 2.5 116 2.5 10.5 1.25
SSP 8 2.5 T 6 2.5 10.5 1.25 0.2
SSP 10 3 3 13 1.5 ’
SSP 13A 3 3 15 1.5
SSP 16A 3.5 3.5 17.5 1.75
SSP 20A 4 104 4 29 2 0.5
SSP 25A 4 112 4 36 2 0.3
SSP 30A 4 4 42 2 0.5
SSP 40A 6 6 52 3 0.5
SSP 50A 8 +30/+15 7 58 4 0.5
SSP 60A 12 8 67 6 0.8

+36

SSP 80 76
SSP 80L 16 +18 10 10 8 0.5
SSP100 +43 110
SSP100L 20 +22 13 160 10 08
SSP 20 4 +24 4 26 2 0.2
SSP 25 5 +12 5 33 2.5 0.3
SSP 30 7 +30 7 41 3.5 0.3
SSP 40 10 +15 8 55 5 0.5
SSP 50 15 +36 10 60 7.5 0.5
SSP 60 18 +18 11 68 9 0.5
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Montaje del Tipo SSPM

Ejemplos de instalacion del tipo SSPM son mostrados en las Figuras B-16 to B-19.
Figura B-16 Usando Placas de Bloqueo Tipo F Figura B-17 Usando Placas de Blogueo Tipo LP

re—
=E1B
H\

Figura B-19 Usando Placas de Blogueo Especial (2)
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Placa de Blogueo Tipo F (Placa Estandar)
La placa de blogueo mostrada en la Figura B-20 es suministrada con la tuerca de ranura SSPM.
Material: SUS304CSP

Tabla B-15 Placa de Blogueo Tipo F Figura B-20 Placa de Bloqueo Tipo F
numero de| K G t R [tuerca de ranura
parte mm | mm | mm [ mm aplicable oK t
FP 6 68|29 |10 |05 SSPM 6 ‘ ¢G

FP 8 |85 |35|12| 05| SSPM 8
FP10 8535|1205 SSPM10

Placa de Bloqueo Tipo LP (Placa Opcional)
La placa de blogueo tipo LP también esta disponible para compra con la tuerca de ranura SSPM.
Material: SUS304CSP

Figura B-21 Placa de Blogueo Tipo LP

- N
E-%s
| | 90°
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Cuando se usa la placa de bloqueo tipo LP, por favor maquine el alojamiento como se muestra arriba.

+ )
X V&

.

Tabla B-16 Placa de Blogueo Tipo LP

, dimensiones principales de la placa de bloqueo | dimensiones del alojamiento maquinado tuerca
numero de
parte K G t R X Y B E Gwm M de ranura
mm mm mm mm mm mm mm mm mm aplicable
LP 6 8.6 3.8 1.0 1 5.85 7.8 11.1 3.3 3.5 | M25 SSPM 6

LP 8 915 | 4.5 1.2 1 6.45 | 9.2 123 | 4.0 4.2 M3 SSPM 8
LP10 915 | 45 1.2 1 6.45 | 9.2 148 | 4.0 4.2 M3 SSPM10
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Muntaje del Tipo SSPF
Ejemplos de la instalacion del Tipo SSPF son mostrados en la Figura B-22.
Figura B-22 Ejemplos de instalacion del Tipo SSPF
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Montaje del Tipo SSPT
Ejemplos de instalacion del Tipo SSPT son mostrados en la Figura B-23.
Figura B-23 Ejemplos de instalacion del Tipo SSPT

41 [

Montaje del Tipo SSPB
Ejemplos de instalacion del Tipo SSPT son mostrados en la Figura B-24.
Figura B-24 Ejemplo de instalacion del Tipo SSPB

tipo SSPE%




TIPO SSP

— Tuerca de Ranura Cilindrica —

estructura del niUmero de parte

( 7
sjorolo EER ET -1l -/
Moz
con
especificacion especificacion _E_'E o i 3
SSP: estandar especial
SSPS: anti- grado de
corrosion precision Cuando dos tuercas de ranura son
blanco: alto usadas en estrecho contacto.
P: precision ~ J
diametro nominal
longitud total del eje estriado
longitud de la tuerca
blanco: estandar simbolo de
L: largo precarga
blanco: estandar
namero de tuercas T1: ligero
adjuntas a un eje T2: medio
Nota: material de jaula retenedora en resina.
, dimensiones principales
namero de parte D L B b t Ly d
: . i tolerancia tolerancia tolerancia| +0-05
estandar |anti-corrosion 0
mm um mm mm mm mm um mm mm mm
SSP 4 |SSPS 4 10 | 0/—9 16 2 1.2 6 -
SSP 6 |SSPS 6 14 0 25 25 +14 1.2 10.5 1
SSP 8 |SSPS 8 16 | —11 25 0 25 0 1.2 10.5 1.5
SSP 10 | SSPS10 21 0 33 —0.2 3 1.5 13 1.5
SSP 13A| SSPS13A 24 | —13 36 ’ 3 1.5 15 1.5
SSP 16A| SSPS16A 31 50 _ 3.5 2 17.5 2
SSP 20A | SSPS20A 35 0 63 4 +18 25 29 2
SSP 25A| SSPS25A 42 | —16 71 4 0 2.5 36 3
SSP 30A — 47 80 0 4 25 42 3
SSP 40A = 64 0 100 | —0.3 6 3.5 52 4
SSP 50A — 80 | —19 125 8 +22/0| 4 58 4
SSP 60A — 90 0 140 12 +97 5 67 4
SSP 80 —_ 120 —2 160 118.2 16 0 6 76 5
SSP 80L — 120 217 _ 175.2 110
SSP100 — 150 0 185 132.6 20 +33 7 110 5
SSP100L — 150 [ —25 248 195.6 0 160
SSP 20 | SSPs20 32 0 60 |0/—0.2 4 +18 25 26 2
SSP 25 | SSPS25 37| _ 16 70 5) 0 3 33 3
SSP 30 —_ 45 80 0 _ 7 +22 4 41 3
SSP 40 — 60 0 100 —03 10 0 4.5 55 4
SSP 50 — 75 | —19 112 : 15 +27 5 60 4
SSP 60 — 90 [ 0/—-22 | 127 18 0 6 68 4




I ¢ BALL SPLINE

( I
Mo+
t b ST
2d r—>
(agujero para engrase llave estriada - 45‘*
— 4 — = EY SE. 8 % - - :) [a)
| o —)
llave estriada
(agujero para engrase)
SSP4~10 SSP13A~60 L
3% SSP4 tuerca de ranura no viene con agujero para engrase.
Mo+t
RS
b L 2
p=
llave estriada E— ~
E— - [}
i
4) sﬁ == I
24 —
(agujero para engrase)
SSP80-80L~100+100L B
(L)
N\ J
capacidad basica de par | capacidad de carga| momento estatico peso
Ds dindmica | estatica |dinamica| estatica permitido tuerca eje tamano
tolerancia Cr Cor (¢} Co Mo Moz
mm um N-m N-m kN kN N-m N-m kg kg/m
4 0 0.74 1.05 0.86 1.22 1.97 10.3| 0.0065| 0.10 4
6 —12 1.5 2.4 1.22 2.28 5.1 40 0.019 0.21 6
8 0 21 3.7 1.45 2.87 7.4 50 0.023 0.38 8
10 —15 4.4 8.2 2.73 5.07 18.0 116 0.054 0.60 10
13 0 21 39.2 2.67 4.89 13.7 109 0.07 1.0 13A
16 —18 60 110 6.12 11.2 46 299 0.15 1.5 16A
20 0 105 194 8.9 16.3 110 560 0.22 24 20A
25 —21 189 346 12.8 23.4 171 1,029 0.33 37 25A
30 307 439 18.6 23.2 181 1,470 0.36 5.38 30A
40 0 674 934 30.8 375 358 2,940 0.95 9.55 40A
50 —25 | 1,290 2,950 40.3 64.9 690 4,080 1.9 15.0 50A
60 0 1,570 2,620 47.7 79.5 881 5,470 2.3 21.6 60A
80 —30 3,860 6,230 83.1 134 2,000 11,100 5.1 39 80
5,120 9,340 110 201 4,410 21,100 7.6 80L
100 0 | 6,750 11,500 135 199 3,360 19,300 9.7 61 100
—35 | 8,960 17,300 179 298 7,340 37,700 | 13.9 100L
18.2 0 83 133 7.84 11.3 63 500 0.2 2.0 20
23 — 51 162 239 12.3 16.1 104 830 0.22 3.1 25
28 289 412 18.6 23.2 181 1,470 0.35 4.8 30
374 0 637 882 30.8 37.5 358 2,940 0.81 8.6 40
47 —25 | 1,390 3,180 46.1 74.2 696 4,400 1.5 13.1 50
56.5 | 0/-30 | 2,100 4,800 58.0 127 1,300 8,800 25 19 60

1kN=102kgf 1N - m=0.102kgf - m



TIPO SSPM

— Tuerca de Ranura sin Llave —

estructura del namero de parte

efemolo ST - B/ B

tipo SSPM

diametro nominal

con

especificacion

especial

grado de
precision
blanco: alto
P: precision

longitud total del eje estriado

simbolo de
precarga
nuamero de tuercas blanco: estandar
adheridas al eje T1:ligero

Cuando dos tuercas de ranura son
stadas en estrecho contacto.

J

dimensiones principales
ndmero de parte D . - ) 7 W c R d = n i
tolerancia tolerancia
mm | um [ mm | mm mm mm mm mm mm mm mm mm
SSPM 6 14 0 25 0 2.2 1.1 1.0 12.0 1 94 | 256 6.8
SSPM 8 16 |—11 25 —02 2.7 1.3 1.2 13.6 1.5 11 30.6 8.5
SSPM10 21 [ 0/-13] 33 i 27 1.3 1.2 18.6 1.5 13.5 | 35.6 8.5
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- ( BALL SPLINE

( )
K 2—F 2—W Mot
2-0G <~ =
\ -
o - | —
P @ )
At o m
] :
=
J _ .
! 2-d c
.t Z
K (agujero para engrase) = L m
fs——3>
_ )
capacidad basica de par| capacidad de carga Ie momento peso La
G t Ds dinamica|estatica [dinamica|estaticalestatico permitido| tuerca | eje mano
tolerancia| Cr Cor C Co Mos1 Moz
mm mm mm um N-m|[N-'‘m kN kN N-m|[N-m kg kg/m
2.9 1.0 6 [0/—12] 1.5 24 1.22 2.28 5.1 40 | 0.019 [ 0.21 6
3.5 1.2 8 0 2.1 3.7 1.45 2.87 74 50 [ 0.023 | 0.38 8
3.5 1.2 10 —15 4.4 8.2 2.73 5.07 18.0 116 | 0.054 | 060 | 10

1kN=102kgf 1N - m=0.102kgf - m
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~NB
TIPO SSPF

— Tuerca Tipo Brida —

estructura del niUmero de parte

efemolo EEFES B} il -/ B
S

con
especificacion T
especial
grado de
precision Cuando dos tuercas de ranura son
blanco: alto usadas en estrecho contacto.
especificacion P: precision A ~
SSPF: estandar
SSPFS: anti- . i )
corrosion longitud total del eje estriado
simbolo de
didmetro nominal precarga
blanco: estandar
numero de tuercas T1: ligero
adheridas a un eje T2: medio

Nota: material de jaula retenedora es en resina.

nGmero de parte dimensiones principales
D L Df H P.C.D. diXd2Xh w
L . L tolerancia tolerancia
estandar anti-corrosion
mm um mm mm mm mm mm mm mm
SSPF 6 SSPFS 6 14 0 25 30 5 22 |3.4X%X6.5%X3.3 7.5
SSPF 8 SSPFS 8 16 —11 25 32 5 24 |3.4%X6.5%3.3 7.5
SSPF10 |SSPFS10 21 0 33 0 42 6 32 | 45%X8x%x44 | 105
SSPF13A |SSPFS13A| 24 —13 36 | —0.2 43 7 33 45%X8x4.4 11
SSPF16A |SSPFS16A| 31 50 50 7 40 | 45X8%x44 | 18
SSPF20A | SSPFS20A| 35 0 63 58 9 45 |5.5%X9.5x54| 225
SSPF25A | SSPFS25A| 42 —16 71 65 9 52 |55%X9.5%x54| 26.5
SSPF30A - 47 80 0 75 10 60 |6.6X11x6.5| 30
SSPF40A — 64 0 100 —03 100 14 82 9X14X8.6 36
SSPF50A = 80 —19 125 ’ 124 16 102 |11X17.5%X11| 46.5
SSPFG0A — 90 |0/—22| 140 129 18 107 [11X17.5%X11| 52
SSPF20 |SSPFS20 32 0 60 |0/—0.2 51 7 40 45X8x4.4 23
SSPF25 | SSPFS25 37 —16 70 60 9 47 |55%X9.5%X54| 26
SSPF30 - 45 80 0 70 10 54 |6.6X11X6.5| 30
SSPF40 — 60 0 100 —03 90 14 72 9X14X8.6 36
SSPF50 = 75 —19 112 ’ 113 16 91 [11X17.5X11| 40
SSPF60 — 90 [0/—22| 127 129 18 107 |11X17.5X11| 455
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Mot
£~
H w
agujero de montaje X 4 h
s
ko] 1=
-~
o=l i e .
L= B
1 [
B L
2-¢d
SSPF6~10 SSPF13A~60
J
capacidad basica de paf capacidad de carga | momento estatico peso
d Ds dinamica| estatica | dinamica | estatica permitido tuerca eje |tamano
tolerancia| Cr Cor C Co Mo Moz

mm mm um N-m N-m kN kN N-m N-m kg kg/m
1 6 0/—12 1.5 24 1.22 2.28 5.1 40 | 0.037 0.21 6
1.5 8 0 2.1 3.7 1.45 2.87 74 50 | 0.042 0.38 8
1.5 10 —15 44 8.2 2.73 5.07 18.0 116 | 0.094 0.6 10
1.5 13 0 21 39.2 2.67 4.89 13.7 109 | 0.1 1 13A
2 16 —18 60 110 6.12 11.2 46 299 | 0.2 1.5 16A
2 20 0 105 194 8.9 16.3 110 560 | 0.33 24 | 20A
3 25 Y 189 346 12.8 23.4 171 1,029 | 0.45 3.7 | 25A
3 30 307 439 18.6 23.2 181 1,470 | 0.55 5.38 | 30A
4 40 0 647 934 30.8 37.5 358 2,940 | 1.41 9.55 | 40A
4 50 —25 [ 1,290 | 2,950 40.3 64.9 690 4,080 | 2.73 15.0 | 5OA
4 60 0/—30| 1,570 | 2,620 47.7 79.5 881 5470 | 3.2 216 | 60A
2 18.2 0 83 133 7.84 11.3 63 500 | 0.22 2 20
3 23 —o1 162 239 12.3 16.1 104 830 | 0.32 3.1 25
3 28 289 412 18.6 23.2 181 1,470 | 0.51 48 | 30
4 374 0 637 882 30.8 37.5 358 2,940 | 1.15 86 | 40
4 47 —25 [ 1,390 | 3,180 46.1 74.2 696 4,400 | 21 13.1 50
4 56.5 |0/—30| 2,100 | 4,800 58.0 127 1,300 8,800 | 3.3 19 60

B-23
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TIPO SSPT

— Tipo Brida con Dos Cortes Laterales —

estructura del namero de parte

. ( N
efernolo ISR el B3R 3/
| |
| |
Cuando dos tuercas de ranura son
EERGE stadas en estrecho contacto. )
precision
blanco: alto
P: precision
tipo SSPT
longitud total del eje estrado
diametro nominal simbolo de
precarga
numero de tuercas blanco: estandar
adheridas a un eje T1: ligero
dimensiones principales
niimero de parte D al L aI Df B H |PcCoD. dixXdz2Xxh w
P foleranci loleranci
mm | um [ mm | mm mm mm mm mm mm mm
SSPT 6 14 0| 25 0 30 18 5 22 3.4X6.5X3.3 7.5
SSPT 8 16 |—11| 25 —0.2 32 21 5 24 3.4%X6.5X3.3 7.5
SSPTI10 21 [0/—13] 33 ) 42 25 6 32 45X8x4.4 10.5
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- ( BALL SPLINE

( )
Mo+
agujero de montaje x 2 H_ W
h,_
. 2d
o || (agujero de engrase)
8 ,,fﬁ[
=9 4 SV | =) _ ¢
Sl ‘ — 2
e
[}
o}
C
=
R m
S
N J
capacidad basica de paf capacidad de carga | momento estatico peso |ta
d Ds dinamica | estatica | dinamica | estatica permitido tuerca eje mano
tolerancia Cr Cor C Co Mo Moz
mm mm um N-m N-m kN kN N-m N-m kg kg/m

1 6 0/—12 1.5 24 1.22 2.28 5.1 40 0.029 | 0.21 6

1.5 8 0 2.1 3.7 1.45 2.87 74 50 0.035 | 0.38 8

1.5 10 —15 4.4 8.2 273 5.07 18.0 116 0.075 | 0.6 10

1kN=102kgf 1N - m=0.102kgf - m
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~NB
TIPO SSPB

— Tipo Bloque —

estructura del niUmero de parte

( )
ejomolo [ BBl EE -/
Moz
Il Il
! !
I I
grado de Cuandr:) dos bloques son usados en
precision Gstrec 0 contacto. )
blanco: alto
P: precision
tipo SSPB longitud total del eje estriado
» ) simbolo de
didmetro nominal precarga
blanco: estandar
numero de blogues T1: ligero
adjuntos a un eje T2: medio

dimensiones principales
a h B L E b T P1 P2 S f
namero de parte

mm mm mm mm mm mm mm mm mm
SSPB20 19 48 60 24 35 8 35 35 M6 12
SSPB25 22 60 70 30 41.5 10 40 40 M8 12
SSPB30 26 70 80 35 50 12 50 50 M8 12
SSPB40 32 86 100 43 63 15 60 60 M10 15

B-26
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o
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-
-
[92)
0
[
=z
m

N J
capacidad basica de par| capacidad de carga | momento estatico peso
T1 Ds dinamica | estatica | dinamica | estatica permitido bloque | eje [tamafo
tolerancia Cr Cor C Co Mo Moz

mm mm um N-m N-m kN kN N-m N-m kg kg/m
5.5 18.2 0 83 133 7.84 11.3 63 500 | 0.55 2.0 20
6 23 —21 162 239 12.3 16.1 104 830 | 0.9 3.1 25
7 28 289 412 18.6 23.2 181 1,470 | 14 4.8 30
8 374 | 0/—25 637 882 30.8 37.5 358 2,940 | 25 8.6 40

1kN=102kgf 1N - m=0.102kgf - m
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EJE NERVADO
ESTANDAR

estructura del niUmero de parte

ctemolo IR B-HEE

longitud estandar
forma de la tuerca simbolo de precarga
SSP: tipo cilindrico blanco: estandar
SSPM: tipo sin llave T1:ligero
SSPF: tipo brida T2:medo
SSPT. tipobrida con dos cortes laterales
SSPB: tipo bloque numero de tuercas adheridas a un eje
didmetro nominal eje estriado estandar
( 7
SSP4S~10S, 13AS~60AS SSP20S~60S
G
G
7 G G G
o S | | i}
= > A i 3]
L
\
____ é@reatratada térmicamente | f area tratada térmicamente__ |
L L
_ J
dimensiones principales tuerca aplicable
> . Ds d f longitud estandar Slu|-|m
GlEmeED Feml T tolerancia tolerancia L 3-) % o (% %
mm Mum mm um [ mm mm NDD|D|D|N
) 4 0 - - - 100 150 200 300 - O=|=|=|=
6 6 |—12 = - - 150 200 300 400 - [O|0|0|O|—
8 8 0 - - - 150 200 300 400 500 |O|O|O|O]—=
10 10 [ —15 = = = 200 300 400 500 600 [O|O|0|O]—=
13A 13 0 — - - 200 300 400 500 600 |O[—|O|=|—
16A 16 | —18 = = = 200 300 400 500 600 |O[=|O|—|—
20A 20 0 - - - 300 400 500 800 | 1,000 [O|—=[O]—=|—
25A 25 — 21 — - - 300 400 500 800 | 1,000 |O|—=|O|—=|—
30A 30 - - - - 500 | 1,000 | 1,500 | 2,000 |O|—|O|—|—
40A 40 0 - - - - 500 | 1,000 | 1,500 | 2,000 |O|—|O|—=|—
50A 50 [—25 - - - - 500 | 1,000 | 1,500 | 2,000 |O|—|O|—=|—
60A 60 [0/—-30] — = = = 500 | 1,000 | 1,500 | 2,000 |O|—=|O|—=|—
20 18.2 0 15 |0/—18[ 150 350 450 550 650 = 1O[=]0[—]O
25 23 — o1 20 0 150 350 450 550 650 850 |O[=]0O[—|O
30 28 25 | _ 21 150 450 550 650 750 | 1,150 |O[—|O[=|O
40 37.4 0 30 150 550 750 950 | 1,150 = |O[=10[—]1O
50 47 —25 40 0 150 650 850 | 1,150 | 1,350 — [O]—|O|—|—
60 56.5 [0/—30| 45 [ —25 150 650 850 | 1,150 | 1,350 = 1O[=]0|=]=
« Tolerancia de la longitud nominal L para tamafios de diametro de 4 a 10, 13A a 60A: JIS B0405 grado grueso. O'si = ninguno

« Por favor consulte las tablas de dimensiones para la forma de tuerca y dimensiones.
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- ( BALL SPLINE

EJE NERVADO
COMERCIAL

estructura del namero de parte

ctemeio EEZEERI - B- P/

forma de la tuerca
SSP: tipo cilindrico

SSPF: tipo brida con especificacion E
SSPB: tipo blogue especial =
()]
diametro nominal longitud total del eje estriado p
eje estriado comercial numero de tuercas adheridas a un eje %
( N
G
v/_

L
- J
dimensiones principales uerca aplicable
diametro nominal Ds IongltudLestandar o 'E.': E
0|00
mm mm [210%08%)
20 18.2 500 1,000 2,000 3,000 4,000 5000 |O|O|O
25 23 500 1,000 2,000 3,000 4,000 5,000 |O|O|O
30 28 500 1,000 2,000 3,000 4,000 5,000 |O|O|O
40 37.4 500 1,000 2,000 3,000 4,000 5000 [O|O|O
50 47 500 1,000 2,000 3,000 4,000 5,000 |O|O[—
« Tolerancia de la longitud total y la longitud de la porcién estriada O'si — ninguno

longitud total de hasta 4,000: JIS B0405 tamario grueso
longitud total superior a 4,000: £5.0mm
Por favor especifique las tolerancias cuando sea necesario.
- Por favor consulte las tablas de dimensiones para la forma y las dimensiones de la tuerca.
- Cuando un eje comercial se utiliza, la capacidad de carga de la tuerca es de aproximadamente 70% de la capacidad
indicada en la tabla de dimensiones.
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ROTARY BALL SPLINE

El eje nervado giratorio de NB puede ser usado para ambos movimientos giratorio

y lineal. Las aplicaciones incluyen robots SCARA, el eje vertical de un equipo de
ensamblaje, cambiadores de herramientas y los cargadores, etc.

ESTRUCTURA Y VENTAJAS

El eje nervado giratorio de la tuerca consiste de una
tuerca de ranura y de una porcion giratoria usando
rodillos cruzados.

Reduccion del Numero de Partes

Debido a que la construccion de un solo cuerpo
consiste de elementos giratorios y elementos
estriados, el nUmero de partes es reducido para que
los errores acumulados también se reduzcan.

Ligero y Compacto

Los rodillos cruzados estan directamente adheridos al eje
nervado del cilindro exterior, resultando en un disefo ligero y
compacto.

Figura B-25 Estructura del Eje Nervado Rotatorio de NB

Reduccion Substancial en los Costos de
Instalacion

El uso de rodillos cruzados mantiene el gruesor del
e_llolamler)to_ a un minimo, lo que hace al eje nervado
ligero y facil de instalar.

Alta Rigidez

El uso de rodillos cruzados y la estructura de 4
hileras de circuitos de bolas proporciona alta rigidez
a pesar de su disefio compacto.

Alta Exactitud

Los rodillos cruzados aseguran un posicionamiento
preciso en la direccion rotacional.

r

~
sello
instalacion de brida
cilindro exterior
sello lateral

eje estriado
4
SO
@«a'

rodillos cruzados
jaula retenedora
J
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S T ROTARY BALL SPLINE

La exactitud del eje nervado rotatorio de NB se mide en los puntos indicados en la Figura B-26.
Figura B-26 Precision de los Puntos de Medicion

4 )
3 a eje estriado r\f;c?o L ®[AB] area de apoyo
area de apoyo ——
iratorio l@]|AB
e la tuerca B

zona .,
de adhesion

Ll @ AB §
Nota: El area de soporte es la porcion donde, por ejemplo, los rodamientos radiales se unen con el fin de apoyar el eje estriado. %
L La zona de adhesion es la porcién por la cual otras partes, como los engranajes se adjuntan. ) ;
>
Tolerancia de la Torsion del Eje Estriado (Max.) Tabla B-17 Tolerancia de Torsion
La torsion estriada se indica por cada 100mm, arbitrariamente establecido como la longitud efectiva de —de‘ Surco del Eje Estriado (Max) %
la longitud del eje estriado. Cuando la longitud de ranura es menor de 100mm o superior a 100mm, el tolerancia C
valor es mostrado en la Tabla B-17 aumenta o disminuye en proporcion a la longitud de la ranura. P —— %
_13um/100mm_
Tabla B-18 Tolerancia Relativa al Area de Soporte de Ranura (Max.) unidad,”um
ATTERD €5 FED (Dvariacion radial del area de @ pe’l‘ﬁ%’gfiggfie’}gae‘&%%é%mion. . ©] perpendicularidad
adhesion (cuando el rectificado es requerido en el dibujo) de la brida
SPR 6 14
SPR 8 9 14
SPR10 17
SPR13
SPR16 19 11 18
SPR20A
SPR25A
SPR30A 22 13 21
SPR40A
SPR50A 25 16 25
SPR60A 29 19 29
SPR20 19 11 18
SPR25
SPR30 22 13 21
SPR40
SPR50 25 16 25
SPR60 29 19 29
Tabla B-19 @ Variacion Radial de la Superficie Extemna de la Tuerca de Ranura Giratoria en Relacion con la Zona de Soporte de Ranura (Max.) - unidad,”um
eje estriado numero de parte
longitud total (mm) SPR SPR SPR SPR SPR SPR
mayor que [ o menor 6.8 10 13. 16 204,20, 254, 25, 304, 30{ 40A. 40, 50A. 50{ 60A. 60
— 200 46 36 34 32 32 30
200 315 89 54 45 39 36 34
315 400 126 68 53 44 39 36
400 500 163* 82 62 50 43 38
500 630 — 102 75 57 47 4
630 800 - - 92 68 54 45
800 1,000 — — 115 83 63 51
1,000 1,250 - - 153 102 76 59
1,250 1,600 — — 195* 130 93 70
1,600 2,000 — - — 171 118 86

% Por favor contacte NB para ejes estriados superior a 2000mm. * SPR6 Eje Max. longitud: 400mm  SPR13, SPR16 Max. longitud: 1500mm
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PRECARGA Y TOLERANCIA

La c,anti_dad de tolerancia y precarga para la parte con ranuras y la parte de rodillos cruzados se expresa
en términos de tolerancia en la direccion rqtac[onal y en términos de tolerancia en la direccion radial,
respectivamente. Tres niveles de precarga estan disponibles: estandar, ligero (T1), y medio (T2).

Tabla B-20 Precarga y Tolerancia en Direccion Rotational y Radial unidad /um Tabla B-21 Condiciones de Funcionamiento y Precarga

namero de parte | estandar | ligero (T1)| medio (T2) precarga| simbolo condiciones de operacion
SPR 6 —2~+1 |— 6~—-2 vibracién por minuto se aplica.
SPR 8 - estandar| blanco | 4N movimiento preciso se require.
SPR10 momento se aplica en una
SPR13 —3etq |— g~—3 e 8 direccion dada.
SPR16 una vibracion ligera seI alplica.
; una carga torsional ligera se
SPR20A ligero | T1 | 5plica.
SPR25A| —4~+2 | —12~—4|—20~—12 un par ciclico se aplica.
~ |SPR30A impacto/vibracion se aplica.
movimentl SPR40A medio | T2 |sobrecarga se aplica..
neal "SPREOA | —6~+3 | —18~—6 |—30~—18 carga torsional se aplica.
SPR60A
SPR20
SPR25 | —4~+2 | —12~—4|—-20~—12
SPR30
SPR40
SPR50 | —6~+3 |—18~—6|—30~—18
SPR60
imi SPR 6
movmento i —1~+3
rotacional | SPRG0

REQUERIMIENTOS ESPECIALES

NB ofrece personalizacion como eje final de mecanizado, tuerca de ranura mecanizada, y tratamiento de
superficie por peticion del cliente. Tabla B-22 muestra una lista de diametros interiores recomendados para
eje estriado hueco. Por favor contacte NB para el diametro interior de SPR20~SPR60.

Figura B-27 Ejemplos de Eje Final Mecanizado Tabla B-22 Diametro Interior Recomendado para Eje Estriado Hueco
( A diametro|diametro| coeficiente | segundomamento
namero | exterior | interior | transversal de inercia
de parte Ds d VA 1
mm mm mm mm*
SPR 6 6 2 19.4 58
SPR 8 8 3 46.5 186
SPR10 10 4 89.6 448
SPR13 13 6 193 1,260
SPR16 16 8 348 2,780
SPR20A| 20 10 686 6,860
SPR25A| 25 15 1,230 |15,400

(&
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MONTAJE

Los tornillos de fijacion brida han sido preajustados
para un movimiento giratorio suave y nunca deben
ser aflojados. Cargas de choque a la ensambladura
de la brida deben evitarse ya que puede degradar la
precision de movimiento y deteriorar el rendimiento
general.

Montaje de un Eje Nervado

Rotatorio

Cuando la brida es para ser utilizada con un grifo
(como lo muestra la Figura B-23) el agujero del
alojamineto debe ser mecanizado con una tolerancia
de H7 y con una profundidad minima de 60% del
espesor de la brida. Si solo una carga ligera se aplica
a el SPR en operacion, la brida puede ser usada sin
una pieza guia.

Por favor corrija los tornillos de montaje
diagonalmente en pasos progresivamente aplicando
de mas par a cada paso. Por favor utilize una llave
de par para un par uniforme. Los valores de par
recomendados para los tornillos de acero de mediana
dureza son listados en la Tabla B-23.

Insercion del Eje Estriado

Al insertar el eje estriado en la tuerca del eje
nervado rotativo, asegurese de que las bolas no
caigan. Esto se hace alineando los surcos de
rodadura del eje con las hileras de las bolas y
el sello de los labios de la tuerca. Luego inserte
cuidadosamente el eje estriado através de la tuerca
de ranura.

LUBRICACION

Como las tuercas de eje nervado rotatorio estan
equipadas con sellos tanto en la porcion de ranura
como en la porcion rotacional, el lubricante se
mantiene durante un largo periodo de tiempo. La
tuerca de ranura es prelubricada con grasa de litio
antes de su envio para uso inmediato. Por favor
lubricar con un tipo similar de grasa periodicamente
dependiendo de la condiciones de funcionamiento.
Una generacion de grasa de poco polvo esta
disponible de la grasa estandar de NB. (consulte la
pagina Eng-39)

Sin embargo, un aceite lubricante es recomendado
para aplicaciones de alta velocidad. Un engrasador
es opcional (Figura B-29), por favor contacte NB
para mas detalles.

Figura B-28 Metodo de Montaje de Brida
( I

==\

0.6H minimo

mayor que D+ (0.3 ~ 1.0)

- J

Tabla B-23 Par Recomendado

tornillo de
montaje

par
recomendado

unidad,/N-m

M2 (M2.5| M3 | M4 | M5 | M6 | M8

04109|14(32|6.6|11.2|276

(para el tornillo de acero de aleacion)

Figura B-29 Ejemplo de instalacion del engrasador
( M

engrasador |
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CONDICIONES DE FUNCIONAMIENTO

El desempefno del eje nervado giratorio se ve
afectado por las condiciones de funcionamiento de
la aplicaciéon. Las condiciones de operacion por lo
tanto, deberian tenerse muy en cuenta.

Temperatura de Funcionamiento

Jaulas retenedoras de resina son usadas en el
eje nervado giratorio, por lo que la temperatura de
funcionamiento no debe superar los 80°C.

EJEMPLOS DE APLICACION
-

Prevencioén del Polvo

Particulas extranas o polvo en la tuerca del eje
nervado giratorio afectan la precision del movimiento
y reducen el tiempo de vida. Sellos estandar
tendran un buen rendimiento para la prevencion del
polvo en condiciones normales de funcionamiento,
sin embargo, en un ambiente hostil es necesario
adjuntar fuelles o cubiertas.

m

husillo de bolas
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~NB
TIPO SPR

estructura del nimero de parte

ctemeio B £33

con
especificacion
especial

tipo SPR longitud total del eje estriado
simbolo de
diametro nominal precarga
blanco: estandar
numero de tuercas T1: ligero
adheridas a un eje T2: medio
dimensiones principales principales dimensiones de rodamiento de rodillos cruzados
D+ D2 L Pi| S| h | H Ds P2 | d G F 6
nGmero de parte tolerancia) tolerancia| P.C.D. tolerance| P.C.D.
mm | um|mm|mm|mm|mm mm|mm|mm|mm|um|mm|mm mm
SPR 6 20 13 | 25 16 [ M2 | 25| 5| 6.5| 30(0/-21] 24| 24| M3 2.6| 20°
SPR 8 22 o[ 15| 25 18 [M2.5| 3 6| 65| 33 0 27( 29| M3 26| 20°
SPR10 27|—211 19 | 33| 0 [ 22 |M3]| 4 8|7 40 o5 33[ 34| M3 2.8| 20°
SPR13 29 24 | 36|—02( 24 |M3| 5 8|9 50 °[ 42]34] M3 [ 36]15°
SPR16 36 0 31 | 50 30 M4 6 |10 |11 60 0 50( 45| M3 | 44|15°
SPR20A 44 —o5 35| 63 38 |M4| 7 |12 |13 72 —30 62| 4.5 [M6x0.75| 5.2| 15°
SPR25A 55 42| 71 47 |[M5| 8 | 13 |16 82 72| 4.5 [M6X0.75| 6.4| 15°
SPR30A 61 0| 47 | 80 52 | M6 |10 | 17 |17 [100 0| 86| 6.6 |[M6x0.75| 6.8] 15°

SPR40A 76|—30| 64 | 100 o 66 [ M6 (10 | 23 |20 [120|—35/104| 9 |M6X0.75] 8 | 15°
SPR50A 92 0| 80 [125 80 | M8 (13 | 24 [22 |134 0/ 118 9 |M6X0.75] 8.8] 15°

SPRE0A 107 |—35| 90 | 140 95 | M8 |13 | 25 |25 |155]|—40[137|9 |M6X0.75/10 | 15°
SPR20 40 0] 34 | 60(0/-02| 34 | M4| 7 | 12 [13 66 0| 56| 4.5 |M6X0.75] 5.2| 15°
SPR25 50|—25[ 40 | 70 42 |[M5| 8 | 13 [16 78|—30[ 68| 4.5 [M6X0.75| 6.4| 15°
SPR30 61 0| 47 | 80 0 52 | M6 (10 [ 17 [17 |100 0| 86| 6.6 |M6X0.75| 6.8] 15°
SPR40 76|—30| 62 | 100 —03 64 | M6 (10 | 23 [20 |120|—35[104|9 |M6X0.75| 8 | 15°
SPR50 88 ol 75 [112]| "“[ 77 [m8[13 [ 24 [22 [130 0/ 114| 9 [M6x0.75| 8.8]| 15°
SPRE0 102|—35| 90 | 127 90 [ M8 |13 [ 25 |25 |150)|—40[132| 9 |M6X0.75/10 | 15°

3 Por favor contacte NB para el método de relubricacion y engrasador.
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( )

G profundidad F
(aguijero para engrase de la parte de atras)

D2
-
Im

\

\

T

[

T

|
Ui

P1

D1

P2

Ds

G profundidad F

(agujero para engrase de la parte de atras) %
>
B
N 0 ?g
[allfa =
9
C
B
6-S, profundidad h
SPR13~60
- J
eje estriado eje nervado rotatorio rodamiento de rodillos cruzados momento peso Yméxina
Ds ) _calpa_cidad por’p_ar c;pgc!dad de E:e!rga qagaqidad de (iar_ga estét.i.co tuerca eje e ey | ——
tolerancia | dinamica |estatica| dinamica |estatica| dindmica |estatica| permiido
Cr Cor C Co Cr Cor Mo
mm | um |N-m|[N-m| kN kN kN kN [ N-m| kg | ke/m | P™
6 |0/—12 1.5 24| 1.22 228 | 0.6 0.5 51| 0.04 0.21 2,940 6
8 0 2.1 37| 145 2.87 1.2 1.10 74| 0.05 0.38 2,580 8
10 —15 4.4 82| 273 507 | 24 245 18.0| 0.09 0.60 2,060 (10
13 0 21 39.2| 267 489 29 3.70 13.7| 047 1.0 1,350 |13
16 —18 60 110 6.12 11.2 5.6 6.70 46 0.33 1.5 1,080 |16
20 0 105 194 8.9 16.3 6.55 8.79 110 0.57 2.4 890 [20A
25 —21 189 346 12.8 234 9.63 | 12.7 171 0.81 3.7 700 |25A
30 307 439 18.6 23.2 11.8 17.1 181 1.19 5.38 640 [30A
40 0 674 934 30.8 375 | 23.0 32.3 358 2.25 9.55 510 |40A
50 —25 [1,290 [2,950 40.3 649 | 27.8 44.0 690 3.57 [15.0 430 |S0A
60 |0/—30{1,570 [2,620 47.7 79.5 | 29.0 48.8 881 5.03 [21.6 370 |60A
18.2 0 83 133 7.84 11.3 5.90 7.35 63 0.45 2.0 980 |20
23 —21 162 239 12.3 16.1 9.11 | 115 104 0.75 3.1 770 |25
28 289 412 18.6 23.2 11.8 17.1 181 1.25 4.8 640 (30
37.4 0 637 882 30.8 375 | 23.0 32.3 358 2.30 8.6 510 |40
47 —25 (1,390 (3,180 46.1 742 | 27.2 421 696 3.10 |13.1 450 |50
56.5 |0/—30{2,100 |[4,800 58.0 1274 | 26.5 42.6 [1,300 4.70 [19 400 |60
s Maxima revoluciones para lubricacion con grasa. 1kN=102kgf 1N-m=0.102kgf-m

Contacte NB para mas informacion en caso de que se necesite lubricacion con aceite.
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STROKE BALL SPLINE

La carrera del eje nervado de NB tipo SPLFS es un rodamiento de
alta precisiéon de movimiento lineal con una carrera limitada, a la
que tanto la carga radial y el par se pueden aplicar al mismo tiempo.
Funciona con la friccidén dindmica extremadamente pequena.

ESTRUCTURA Y VENTAJAS

La carrera del eje nervado consiste de una tuerca y un eje ambos con surcos de rodadura. La tuerca de ranura
de la brida consiste de un cilindro exterior, una jaula retenedora, anillos laterales, y bolas.

Como la jaula retenedora en la tuerca esta equipada con bolsas de bolas, las bolas no se ponen en contacto
entre si, lo cual permite un movimiento lineal suave. La carrera es limitada ya que la jaula retenedora es un
tipo distinto al de circulacion. Para el funcionamiento normal, se recomienda considerar el 80% de la carrera

maxima mostrada en la tabla de dimensiones como una longitud de carrera actual.

Friccién Dindmica Extremadamente
Pequena y de Bajo Ruido

Los elementos rodantes estan separados por bolsas
de bolas para que no entren en contacto entre si.
La longitud de la carrera es limitada, pero la friccion
dinamica extremadamente pequefa y de poco ruido
porque los elementos rodantes no circulan.

Tamafho Compacto

Con la tuerca un 20% mas pequena que el eje
nervado convencional, lo que contribuye a un ahorro
de espacio.

Figura B-30 Estructura de tipo SPLFS

Tipo de Acero Inoxidable

Dado que todos los componentes estan hechos de
acero inoxidable, la carrera del eje nervado tiene
excelente resistencia a la corrosion y resistencia al
calor (temperatura de funcionamiento: —20 to 140°C).
Es ideal para cuartos limpios o aplicaciones al vacio

Lubricacioén

Un surco lubricante y dos orificios de lubricacion
se proporcionan en la superficie externa de la
tuerca, que permite un disefo de facil reposicion de
lubricante.

s

anillo lateral

eje estriado

bolas jaula retenedora

cilindro exterior
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La exactitud de la carrera del eje nervado de NB se mide en los puntos indicados en la Figura B-31.
Figura B-31 Precision de los Puntos de Medicion

o

=

— L0

————— H—-——-———-4-—1

STROKE BALL SPLINE

4 N
) carrera del eje nervado )
area de apoyo de la tuerca AB area de apoyo
area de eje estriado
adhesién [A] [B] 4rea de adhesion

A-B
A-B A-B
Note: El area de soporte es la porcioén donde, por ejemplo, rodamientos radiales se unen con el fin de apoyar el eje estriado .
La zona de adhesion es la porcion a la cual otras partes tales como engranajes se adjuntan.
J
Tolerancia de Torsion del Surco del Eje Estriado (Max.) Tabla B-24 Tolerancia de Torsion del
El surco de torsion se indica por cada 100mm, arbitrariamente Surco del Eje Estriado (Max.)
establecido como la longitud efectiva de la seccion de ranuras. tolerancia
Cuando la longitud de ranura es menor de 100mm o superior a
100mm, el valor se muestra en la Tabla B-24 aumenta o disminuye 13um/100mm
en proporcion a la longitud de ranura.
Tabla B-25 Tolerancia al Area de Soporte de Ranura (Max.) unidad,”um
, @ variacion radial del area |@ perpendicularidad al final de| ® perpendicularidad
numero de parte de adhesion la seccion del eje estriado de la brida
SPLFS 6 14 9 11
SPLFS 8 14 9 11
SPLFS10 17 9 13
SPLFS13 19 11 13
SPLFS16 19 11 13

Tabla B-26 @ Variacion Radil de la Superficie Extema de la Tuerca de Ranura Giratoria en Relacion conla Zona de Soporte de Renura (Max) —— unidad,um

longitud total del eje estriado (mm) numero de parte
mayor que 0 menor SPLFS6. 8 SPLFS10 SPLFS13. 16
— 200 46 36 34
200 315 89 54 45
315 400 126* 68 53
400 500 163 82 62
500 630 - 102 75
630 800 - - 92
800 1,000 - - 115
1,000 1,250 - - 153
1,250 1,500 - - 195

* SPLFS6 maxima longitud del eje: 400 mm
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PRECARGA Y AJUSTE

Precarga y ajuste se expresan en términos de espacio libre en direcciéon rotacional. Para el tipo SPLFS,
solo la precarga estandar esta disponible como se muestra en la Tabla B-27. Por favor contacte NB si una
precarga especial es requerida.

Tabla B-27 Precarga y Ajuste en Direccion

Rotacional unidad,/um
numero de parte estandar
SPLFS 6 —4~0
SPLFS 8 —4~0
SPLFS10 —4~0
SPLFS13 —4~0
SPLFS16 —4~0

COMPARACION DE RESISTENCIA DINAMICA DE FRICCION

Figura B-32 Comparacion de Friccion Dinamica

0.8
precarga estandar — SSP16A
sin carga —— SPLFS16
sin lubricante
06 medicion de la velocidad: 2.5mm/s
2 X
®
Q
= M
‘g 0.4 N SR
£
c
©
8
= 02
0 | | | | | | |
4 6 8 10 12 14 16 18 20

distancia recorrida (mm)
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STROKE BALL SPLINE

Prevencién de Polvo

Dado que la carrera del eje nervado esta disefiada y fabricada para operar con una resistencia dinamica
friccional extremadamente pequena, sellos que incremetan la resistencia friccional no estan equipados
como caracteristica estandar. Por favor contacte NB para un requerimiento especial de sellos. Para uso en
condiciones duras, la carrera del eje nervado debe ser protegida con fuelles y cubiertas protectoras.

Deslizamiento de Jaula Retenedora

Si la carrera del eje nervado es usada a alta velocidad o con un eje vertical, o bajo una carga asimétrica u
oscilacion, un desllzamlentp de la jaula retenedora puede ocurrir. Para el funcionamiento general, se recomienda
considerar el 80% de la maxima longitud de la carrera mostrada en la tabla de dimensiones como la longitud de la
carrera.

Para prevenir el deslizamiento de la jaula retenedora, se recomienda hacer un movimiento de carrera completa de
la tuerca cuando sea necesario a fin de que el retén sea trasladado al centro.
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TIPO SPLFS

— Tipo Brida con Dos Cortes Laterales —

estructura del namero de parte

efemolo EEIG N B2-EX

tipo SPLFS

diametro nominal

numero de tuercas
adheridas a un eje

e

Cuando dos tuercas de ranura son

stadas en estrecho contacto.

J

con especificacion

especial

longitud total del eje estriado

méaxima dimensiones principales
. carrera D D1 L E Df H B |P.CD.| A F
nimero de parte tolerancia tolerancia
mm | mm MM [ mm | mm [ mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm [ mm
SPLFS 6 22 11 0 10 40 33 [ 23 4 14 |17 - -
SPLFS 8 20 13 —8 125 | 40 0 33 | 2565 4 16 | 19.5 - =
SPLFS10 28 16 155 | 50 —02 3.3 | 28.5 5 20 - 18 13
SPLFS13 24 20 0 195 | 50 i 4.8 | 36 5 25 — 22 17
SPLFS16 26 24 —9 [235 | 60 4.8 | 40 7 29 - 25 19
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oil hole
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]
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golaa ol S
ey %
i 2-¢d
(agujero de engrase)
SPLFS13,16 E lHL W . superficie de montaje
J
capacidad basica de par| capacidad de carga |momento estatico peso
S W d Ds dinamica| estatica [dinAmica| estatica permitido tuerca| eje [tamafio
tolerancia | Crt Cor C Co Mot Moz

mm mm mm mm Mum [N-m|N-m|[ kN kN N:m|[N-m g kg/m
3.4 12.7 1.2 6 |0/—12 2.3 38|18 3.0 11.2 45 21.5| 0.21 6
3.4 12.7 1.2 8 0 3.3 5.5 | 2.02 3.37 | 13.1 52 27.0| 0.38 8
3.4 16.7 1.5 10 —15 6.5 109 | 3.21 535 | 25.6 102 47.7| 0.6 10
3.4 15.2 1.5 13 0| 276 50.7 | 4.15 7.6 38.8 155 753 | 1.0 13
4.5 18.2 2.0 16 —18 | 62.8 | 115 7.66 |14 88.3 353 | 1235 1.5 16
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~NB
SLIDE BUSH

El rodamiento lineal NB es un mecanismo de movimiento lineal que
utiliza un movimiento rotacional de balines. Puesto que el movimiento
lineal se obtiene usando un mecanismo simple, el movimiento lineal
puede ser usado en una gran variedad de aplicaciones, incluyendo
equipo de transporte, equipo de procesamiento de alimentos y
equipos de fabricacidén de semiconductores.

ESTRUCTURA Y VENTAJAS

Mecanismo Compacto Series GM

El movimiento lineal NB utiliza un eje redondo para El rodamiento lineal GM hace un uso eficiente de
guiado, resultando en ahorro de espacio, lo que la resina de las sub-partes por lo que es posible

permite disefios compactos. lograr una reduccion del peso total de 30 ~ 50% en
. . comparacion con el rodamiento lineal SM. EI tramo
Una Gran Variedad de Tipos y de retorno del balin esta hecho de un material de
- ;2 resina, que sirve para la operacion de poco ruido.
Metodos de Instalacion También, la rentabilidad que ofrece el movimiento
El movimiento lineal NB esta disponible en varios  lineal permite que su uso se expanda en muchas
tipos: estandar, juego ajustable, abierto, brida, etc., aplicaciones.
ara varias aplicaciones. . .
P B P . Series Typo Estandar
Seleccion de Conformidad con el Las series tipo estandar tienen una unidad de
Medio Ambiente movimiento lineal NB y un tipo estandar de

o . ) . . alojamiento. Una variedad de tipos estandar
Los movimientos lineales NB estan disponibles en  estan disponibles como los de mecanizado de
estandar y tipos de anti-corrosion. Las opciones precision, los hechos de resina, y las unidades
disponibles incluyen el acero de retencion adecuado  costo-efectivas, cada uno contribuye a una mayor
para su uso en ambientes hostiles y la retencion  precision, un ligero peso, bajo costo y ahorro de
de resina de baja exigencia acustica, y de bajo tiempo de diseno, respectivamente.
costo. Otras opciones pueden ser especificadas de .
acuerdo a las exigencias de aplicacion. Serie FIT

il La serie FIT es una combinaciéon de movimiento

Compatibilidad lineal NB y el eje mecanizado con precision. Un
EI movimiento lineal NB es totalmente compatible mejor ajuste entre el movimiento lineal y el eje logra

con una gran variedad de tipo de ejes. un suave y alto rendimiento cumpliendo con los
. . requisitos del cliente.
Baja Friccion (Ver pagina F-16)

La superficie de la pista de rodadura tinen un
rectificado de precision. Debido a que la superficie
de contacto entre los balines y el camino de
rodadura es minimo, el rodamiento lineal NB
proporciona una baja friccion comparado con otros
mecanismos de movimiento lineal.

Figura C-1 Estructura Basica de Movimiento Lineal NB (SM, KB, SW)
.. .
tipo SM tipo SMF

cilindro exterior

~
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Figura C-2 Estructura Béasica de Movimiento Lineal NB tipo (GM)

(. 1
tipo GM
jaula retenedora
cilindro exterior de acero
cilindro exterior de resina
S J
(9]
[
. =]
Tabla C-1 Tipo (1) m
@
tipo estandar | anti-corrosion | pagina %
. . T
tipo estandar
P SM SMS |C- 14

KB KBS |C- 68

sw SWS |C- 88

SM-AJ |SMS-AJ |C- 16

KB-AJ | KBS-AJ |C- 70

SW-AJ | SWS-AJ |C- 90

T SM-OP |SMS-0P |C- 18
Hj @ KB-OP |KBS-OP |C- 72
3

tipo abierto (OP)

SW-OP [SWS-OP |C- 92

tipo largo

7 L I
[INoovosscrosovsowill

SM-G-L - C- 20

tipo doble ancho SM-W SMS-W | C- 22

KB-W KBS-W |(C- 74

SW-W | SWS-W |C- 94




Tabla C-2 Tipo (2)

tipo estandar | anti-corrosion | pagina
tipo brid : SMF SMSF [C- 24
o brica (@} KBF | KBSF [C- /6
2 SWF SWSF |C- 96
SMK SMSK |C- 26
KBK KBSK |[C- /8
SWK SWSK [ C- 98
@ﬁ} SMT | SMST |C- 28
tipo brida con pieza guia ({@ SME-E SMSE-E | - 30
4§> SMK-E | SMSK-E | C- 32
{i% SMT-E | SMST-E |C- 34
tipo brida largo

SMK-G-L - C- 36

SF-W [ C- 38
SF-W | C- 80
WSF-W | C-100
MSK-W | C- 40
BSK-W [ C- 82
WSK-W | C-102

SMT-W | SMST-W | C- 42

tipo brida doble ancho

A NNRIN
=
n

A NNR|W

tipo brida con montura en el centro

1

SMFC | SMSFC |C- 44
KBFC | KBSFC | C- 84
46
KBKC | KBSKC |C- 86

SMTC | SMSTC |C- 48

L

tipo brida doble ancho con pieza guia

SMF-W-E [SMSF-W-E| C- 50

SMK-W-E|SMSK-W-E| C- 52

SMT-W-E [SMST-W-E| C- 54

lellellelloelleoleelle
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<
A
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A
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Tabla C-3 Tipo (3)

tipo estandar | anti-corrosion | pagina
tipo brida triple ancho ﬁ/gm
5 TRF - C- 56
| IS I I
—|[ TRK - C- 58
3% cilindro exterior es tratado con niquelado electrolitico
tipo brida triple ancho posicion intermedia opcion
/
TRFC - C- 60
LIIV N N
3% cilindro exterior
es tratado con U TRKC - G- 62
niquelado electrolitico
tipo brida triple ancho con pieza guiga/M
e} TRF-E - C- 84 o
| D — o ot |-
[w]
3% cilindro exterior 71 —I]’LJ‘J"> g
es tratado con C
niquelado ~[|_| TRK-E - C- 66 2
electrolitico
Tabla C-4 Tipo (4) Series GM
tipo estandar pagina
tipo unico GM/GW
GM C- 104
| \ |
LT
Gw C-106
tipo doble ancho GM
L] GM-W  |C-105
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SERIES ESTANDAR

Tipo SMA-AK:SMB -SWA

Este tipo es el mas comunmente usado de tipo
estandar. El alojamiento esta hecho de aleacion
de aluminio. El tipo de ancho (W) también esta
disponible para los tipos SMA y AK.

Tipo SMJ - SWJ

El juego ajustable se logra mediante la creacion de
una rendija en el tipo de alojamientoc SMA/SWA.
Menos espacio entre el bloque y el eje resulta en
un posicionamiento de alta precision apretando el
tornillo de ajuste.

Tipo RBW

El alojamiento esta hecho de resina ABS para un
peso ligero y bajo costo. En el interior se encuentra
un buje de una pulgada de tipo de jaula retenedora
de resina con sellos.

Series Métricas
tipo SMA

<

.,f

P.C-108

tipo SMA-W tipo AK

P.C-110

Tipo SMP

El alojamiento dispone de una funcion de auto-
alineacion. Esta caracteristica va a absorber la
inexactitud de la base de instalacion para que un
movimiento suave se produzca.

Tipo SME - SMD - SWD

El tipo de alojamiento abierto permite un apoyo
desde abajo de modo que una desviacion del eje es
minimizada para aplicaciones de cargas altas o de
carreras largas. El tipo de ancho (W) también esta
disponible para el tipo SME.

Tipo CE-CD
Este tipo es una unidad de bloque (s), el eje, y el riel de
apoyo que contribuye a la reduccion del costo total. La

maxima longitud es de 2,000mm para el riel de apoyo y
para el eje la maxima longitud es 4,500mm.

tipo SMB

tipo SMP tipo SMJ

tipo SME-W

pP.C-128

Series Pulgadas
tipo SWA

tipo SWJ

tipo SWD

P.C-130

C-6



ESPECIFICACIONES

Series

El rodamiento lineal NB esta disponible en tres
series de dimensiones principales, cada una con
diferentes dimensiones y tolerancias dependiendo
de la locaciéon donde se usen. Por favor seleccione
la serie que es mas apropiada para su locacion.

Carga Permitida

Los rodamientos lineales NB se clasifican en tres
tipos funcionales dependiendo del niUmero y la
locacion de las jaulas retenedoras: Unico, doble, y
triple. Tabla C-6 muestra capacidades de carga
y momento estatico en comparacion. El tipo Unico
so6lo utiliza una jaula retenedora, entonces cuando
un momento de carga es aplicado,la doble o triple
es recomendada.

Material

El cilindro exterior de tipo estandar esta hecho de un
rodamiento de acero y el cilindro exterior de tipo anti-
corrosion es de acero inoxidable martensitico. El retenedor
esta disponible en acero (acero inoxidable para la lucha
contra la corrosion), y resina para la operaciéon acustica
baja. La jaula retenedora de acero esta hecha de una placa
(tipo sin soldadura).

Sello

Los sellos evitan que el polvo entre en el rodamiento
lineal con el fin de mantener la precision del
movimiento, dando lugar a una vida mas larga. El
tipo UU es una opcion estandar que tiene sellos
en ambos lados. El tipo U tiene un sello en un solo
lado y esta disponible para el tipo estandar, tipo
juego ajustable, y los tipos abiertos. Caucho nitrilo,
que tiene un bajo desgaste y buenas caracteristicas
de sellado, se utiliza como el material de sellado.

* Sellos de resina se utilizan para las series GM.

Para aplicaciones de alta temperatura sello de
caucho flluorado estan disponibles en las series SM
tamano de 6 a 30. Por favor contacte NB para mas
detalles

C-7

Tabla C-5 Series y Ubicaciéon de Uso

X locacion
series )
Japon | Asia | Europe [Amica del
SM
— O (@) O O
metricas  GM
KB| O O O O
pulgada SW| O (@) O O
© usada generalmente O rara vez utilizada
Tabla C-6 Comparacion de Carga
type basic dynamic | basic static allowable
yp! load rating load rating static moment
single 1 1 1
long 1.3 1.8 approx. 4
GM-W 1.6 2 approx. 4
SM double 1.6 2 approx. 6
triple 1.6 2 approx.21

% El tipo Unico esté designado como "1" para efectos de comparacion.

Tabla C-7 emperatura Ambiente de Funcionamiento

material
" . rango de temperatura
cilindro exterior | jaula retenedora
steel —20C~110C
steel - - -
resin —20C~ 80T
. steel —20°C~140C*
stainless - - ~
resin —20TC~ 80C

* Si un sello se utiliza en un rodamiento lineal de acero
inoxidable, la temperatura es de hasta 120 °C . Por favor
contacte NB si un rango de temperatura supera los 140°C .

Figura C-3 Perfil del Sello
-

sello

- ( SLIDE BUSH
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CALCULO DE VIDA

Dado que los balines son usados como elementos  Si la distancia de carrera y el nimero de carreras
de rodadura en el rodamiento lineal NB, la siguiente por unidad de tiempo son constantes, el tiempo de

ecuacion es usada para calcular el tiempo de vida. vida es calculado usando la siguiente ecuacion.
L=(fH-fT-fc,g)3,50 L= L-108
fw P 2:0s-n-60
L: tiempo de vida (km) fu: coeficiente de dureza Ln: tiempo de vida (hr) £s: largo de carreera (m)
fr: coeficiente de temperatura fc: coeficiente de contacto L: tiempo de vida (km) ni: nUmero de ciclos por minuto (cpm)

fw: coeficient de carga aplicada C: capacidad de carga dinamica (N)
P: carga aplicada (N)
*Ver pagina Eng-5 para los coeficientes.

CAPACIDAD DE CARGA PARA UN RODAMIENTO LINEAL DE TIPO ABIERTO

Para un rodamiento lineal de tipo abierto se facilita una abertura para permitir que el eje sea apoyado desde
abajo. En el caso de una carga constante aplicada en la direccion de la abertura (por ejemplo, se utiliza con
un eje vertical o una carga de proyeccion es aplicada), la capacidad de carga disminuye debido a un menor
numero de filas cargadas de balines. (Tabla C-8) Por lo tanto, la capacidad de carga debe ser calibrada en
el momento del disefo basado en la direccion de la carga.

Tabla C-8 Direccion de Carga y Capacidad de Carga Estatica

% SM10G~16G-0P SM20 (G) -OP SM25 (G) ~100-0P SM120,150-0P
S | KB10G~16G-0P KB20 (G) -0OP KB25 (G) ~80-0P
° | SW 8G~10G-0P swi2 (G) -0P SW16 (G) ~64-0P
?g SME (D) 10G~16G SME (D) 20 SME (D) 25~30
2 | CE(D)16 CE (D) 20 CE (D) 25~30
] Carga P Carga P Carga P Carga P
s
[0}
e
8
©
o
o
=
B
©
(&}
o)
©
Q
©
[0
O
&
©
o
o
=
©
0
3
0.64C 0.54C 0.57C 0.35C

3% Excluyendo todas las 3-filas de tipo jaula retenedora de acero. Por favor contacte NB en caso de 3-filas jaula retenedora de acero.

C-8
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MONTAJE

Ejemplos de métodos de montaje son mostrados en las Figuras C-4 ~7.

Figura C-4 Figura C-4 Tipo Estandar
( 7

usando anillos retenedores usando fijacion con placa

[firererrrormot]|

e T 11

L )
Figura C-5 Tipo Juego Ajustable Figura C-6 Tipo Abierto
( R ( N

[92)
[
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m
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C
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T

- J J

Figura C-7 Tipo Brida
( 1)
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Ajuste

Las tolerancias normales de ajuste listadas en la Tabla C-9 estan generalmente seleccionadas como una tolerancia del
diametro exterior del eje para un rodamiento lineal NB. El ajuste de transicion es seleccionado para una mayor precision
mediante la reduccién de espacio entre el rodamiento lineal y el eje. Coincidencia de rodamiento lineal y eje (FIT series)
también esta disponible para especificacione de tolerancia que el cliente requiera. Por favor sea cuidadoso de no aplicar
un exceso de precarga con juegos ajustables y rodamientos de tipo abierto. Por favor mantenga la precarga en el maximo
espacio radial que figura en la tabla de dimensiones. Los tipos de rodamiento lineal con brida son generalmente insertados
en un agujero, el cual es generalmente mas largo que el cilindro exterior del rodamiento. No obstante, si el cilindro exterior es
usado como pieza guia, entonces se recomienda utilizar un alojamiento de tolerancia H7.

Las tolerancias recomendadas para el tipo brida son listadas en la Tabla C-10.

Tabla C-9 Ajuste Recomendado Tabla C-10 Ajuste Recomendado (Tipo Brida)
. eje alojamiento . eje
series g{gg%igﬁ faiuste iafa icionfaj igajuste transicion series ajuste tolerancia | ajuste transicion
SM alto g6 h6 H7 J7 SMF g6 h6
precision(P)| 85 h5 H6 J6 SMK-G-L g6 -
SM-G-L| alto g6 — H7 — SMF-W g6 =
SM-W | alto g6 — H7 — TRF g6 -
KB alto h6 i6 H7 J7 KBF h6 i6
KB-W alto h6 — H7 — KBF-W h6 —
Sw alto g6 h6 H7 J7 SWF g6 h6é
precision(P)| 85 h5 H6 J6 SWF-W g6 -
SW-W | alto g6 — H7 —
GM alto g6 h6 H7 -
GM-W | alto g6 — H7 —
Notas Sobre la Seleccion del Eje Figura C-8 Instalacion de un Rodamiento Lineal
A fin de garantizar un movimiento de alta precision del buje, (
es esencial seleccionar un eje de lata calidad. d>=D-(0.3mm~1mm
En la seleccion de un eje por favor tome nota de: D: diametro del cilindro
Dureza: 58HRC o mas (refierase al coeficiente de dureza en de exterior
la pagina Eng-5) recomendado di=dr-(0.3mm~1mm)

dr: diametro de contacto
interior

di
Notas sobre la Instalacion |
Cuando se inserta un rodamiento lineal en un alojamiento
debe ser con cuidado usando una guia para aplicar una

Rugosidad de la Superficie: menos de 0.4Ra recomendado

fuerza de empuje uniforme al extremo del cilindro exterior del
rodamiento, como se ilustra en la Figura C-8. El rendimiento
del movimiento puede ser disminuido si una fuerza excesiva
es aplicada sobre la porcion de resina del cilindro exterior, el
anillo lateral, o el sello.

Asegurese de que todas las virutas son removidas del eje y
cuidadosamente instale el rodamiento lineal alineado con el
centro del agujero del alojamiento. La fuerza excesiva puede

hacer que los balines caigan durante la instalacion. ~ /
Cuando se usan dos o més ejes, el paralelismo de los ejes Figura C-9 Instalacion of Tipo Estandar GM
afectara mucho las caracteristicas del movimiento y la r ~N

vida del rodamiento lineal. Por favor revise el paralelismo
moviendo el rodamiento lineal hacia adelante y atras de
la longitud de la carrera para comprobar su libertad de

movimiento antes de fijar finalmente el eje.
Por favor ver pagina F-3 para especificaciones del eje.

Tipo Estandar GM 0 1

" - U
Por favor, evite una carga de tension cuando los O—
anillos de retencion se utilizan para la instalacion.

usando anillo retenedor
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LUBRICACION

Es importante lubricar el rodamiento lineal para que este funcione con precision y tenga una larga vida. Un aceite antioxidante
se aplica al rodamiento lineal NB antes de ser enviado. EIl aceite antioxidante selecionado NB tiene poco efecto en el
lubricante, sin embargo, aplique lubricante después de limpiar el rodamiento lineal con kerosene u otro producto.

Grasa Lubricante Figura C-10 Engrasador

. . ' I
La grasa debe ser aplicada a los componentes internos alojamiento engrasador

del rodamiento lineal antes de su uso, luego deben
relubricarse periodicamente de acuerdo a las condiciones
de funcionamiento. (Se recomienda grasa de Litio a base
de jabon). La relubricacion debe hacerse anadiendo la
grasa directamente al rodamiento de balines o usando un
accesorio de grasa como lo muestra la Figura C-10.

Una grasa generadora de poco polvo para utilizar en locales
limpios también esta disponible, por favor consulte la pagina
Eng-39.

Aceite Lubricante

El aceite de be ser aplicado a los componentes internos
del rodamiento lineal antes de su uso, por favor aplique
aceite directamente a la superficie del eje o usando un
agujero para engrase como lo muestra la Figura C-11. Se
recomienda aceite para Turbina (ISO standard VG32-68).
Los agujeros para lubricacién con aceite pueden ser
mecanizados (Ver Figura C-12) en el centro del cilindro
exterior. Por favor contacte NB para especificaciones acerca
del agujero para engrase.

PREVENCION DE POL

A smooth ball circulation is hindered by dust or Figura C-12 Ejemplo para Prevenir el Polvo
foreign particles inside the slide bush. Seals
on both sides is a standard option for the NB
slide bush, however, in a harsh environment it is |
necessary to attach bellows or protective covers. | a—
I
|

espaciador sello a un lado (tipo U))

&

Figura C-11 Especificaciones-Agujero para Aceite

agujero para engrase
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NOTAS SOBRE MANIPULACION

El rodamiento lineal NB es un componente de
precision, por favor proceda con cuidado para
mantener su movimiento de alta precision.

El movimiento lineal esta disefiado para movimientos
lineales. Para aplicaciones que requieren una
combinacién de movimiento lineal y rotacional,
vamos a recomendar un Rodamiento Lineal, un
Rodamiento Lineal Rotatorio, o un Eje Nervado
Rotatorio.

Figura C-13 Figura C-14 Direccion del Movimiento

SELLO DE FIELTRO

Un sello de fieltro FLM refuerza las caracteristicas de
lubricacion y extiende el periodo de re-lubricacion del
rodamiento lineal NB .

Figura C-15 Sello de Fieltro

4 ) J J
numero de|dimensiones principales(mm)| rodamiento lineal
parte d D B aplicable
FLM 6 6 12 2 [SM 6./GM 6
- FLM 8 8 15 2 [SM 8./GM 8
FLM 10 10 19 3 |SM 10./GM10
L P, FLM 12 12 21 3 |SM 12 /GM12
FLM 13 13 23 3 |SM 13 GM13
FLM 16 16 28 4 |SM 16 ./ GM16
OTRAS ESPECIFICACIONES JEGIER] BESN BEEE BN BV PEeTT
FLM 25 25 40 5 [SM 25 GM25
@Rodamiento Lineal Tipo Brida con Tratamiento Superficial FLM 30 30 45 5 |SM 30 7GM30
Los siguientes tratamientos de superficie estan disponible FLM 35 35 52 5 |SM 35
como una opcién estandar:
FLM 40 40 60 5 |SM 40
SK | niquelado electrolitico FLM 50 50 80 10 |SM 50
LE baja temperatura de tratamiento de cromo FLM 60 60 90 10 [SM 60
negro con capa de fluoruro FLM 80 80 120 10 SM 80
SB | oxido negro (excluyendo tipo anti-corrosion) FLM100 | 100 | 150 10 | smi00

SC | cromo chapado industrial

* Por favor contacte NB para el espesor de la capa
y la tolerancia del diametro exterior resultante.

@Especificaciones Especiales
Contacte NB para mas informacion en acabados
superficiales, agujero para el aceite (Figura C-11),
montaje para el agujero en tipo brida (Figura C-14),etc.

Figura C-14 Ejemplos de Instalacion en Agujeros

atornillado por encima
de la brida

(

3=
—5

=

atornillado por
debajo de la brida

Instalacion del Sello de Fieltro

El sello de fieltro no funciona como un anillo de retencion.
Figura C-16 muestra como instalar el sello de fieltro.

Figura C-16 Ejemplo de Instalacion del Sello de Fieltro

I




- ( SLIDE BUSH
[ PRECISION

La precision de las barras de apoyo tipo CE/CD se Figura C-17 Exactitud de Medicion
miden como se muestra en la Figura C-17. e ~

T

Figura C-18 Exactitud de las barras de apoyo tipo CE/CD _ Y,

(3
o3

40

o

=N W
o O

o

500 1000 1500 2000mm
longitud de barras de apoyo

NOTAS SOBRE EL USO DE LAS SERIES ESTANDAR

Superficie de Referencia Figura C-19 Superficie de Referencia

Las unidades de rodamientos NB tienen una superficie
de referencia como lo muestra la Figura C-19. La superficie de referencia

paralelismo de superficie

n a superficie B

[92)
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m
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precision se consigue con sélo empuijar la superficie de marca NB
referencia contra el apoyo de la superficie de instalacion.

(Excluyendo los tipos RB y SMP)

Juegos Ajustables

En el tipo de juegos ajustable por favor evite excesos de

precarga. De la misma manera no trate de aplicar exceso

de par cuando apriete los tornillos.

Montaje TiDO RBW Tabla C-11 Par Recomendado para Tipo RBW
El tipo RB tiene una alojamiento de resina. Tabla numero de parte | torillo de montaje par N-m
C-11 muestra valores de par adecuados. RBWS #6 1.3
Ajuste Recomendado RBW10,12 #8 1.9
Para tolerancias de ajuste por favor utilize un eje RBW16 #10 52

con g6 de tolerancia y para un ajuste de transicion
un eje con h6 de tolerancia. (Excluyendo tolerancias Figura C-20 Instalacion Especial de Tipo SMJ
ajustables y de tipo abierto)

Caso Especial de Instalacion Tipo SMJ \

Agujeros de montaje especial van a ser requeridos
para las instalaciones como lo muestra la Figura
C-20. Por favor contacte NB para requerimientos
especiales.
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o
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TIPO SM

— Tipo Estandar —

estructura del niUmero de parte

Slsvslaslsluule

especificacion
SM: estandar
SMS: anti-corrosion

diametro de contacto interior (dr)

material de jaula retenedora

blanco: estandar/acero

anti-corrosion/acero inoxidable

G: resina

grado de precision
blanco: alto
P: precision

sello

blanco: sin sello

U: sello en un solo lado
UU: sellos en ambos
lados

nimero de parte S dimensiones principales
estandar anti-corrosion —— dr D
. . .| jaula de acero | . . tolerancia um tolerancia
jaula de acero | jaula de resina L jaula de resina| bolas . )
inoxidable mm__[precision| high mm um
SM 3 SM 3G SMS 3 SMS 3G 4 3 0 0 7 0
SM 4 SM 4G SMS 4 SMS 4G 4 4 — 5 — 8 8 — 9
SM 5 SM 5G SMS 5 SMS 5G 4 5 10
SM 6 SM 6G SMS 6 SMS 6G 4 6 12 0
SM 8s | SM 8sG | SMS 8s |SMS 8sG 4 8 15 —11
SM 8 SM 8G SMS 8 SMS 8G 4 8 0 0 15
SM 10 SM10G SMS10 SMS10G 4 10 -6 — 9 19
SM 12 SM12G SMS12 SMS12G 4 12 21 0
SM 13 SM13G SMS13 SMS 136G 4 13 23 —13
SM 16 SM16G SMS16 SMS16G 4 16 28
SM 20 SM20G SMSs20 SMS20G 5 20 0 0 32 0
SM 25 SM25G SMS25 SMS25G 6 25 -7 —10 40 —16
SM 30 SM30G SMS30 SMS30G 6 30 45
SM 35 SM35G SMS35 SMS35G 6 35 0 0 52 0
SM 40 SM40G SMS40 SMS40G 6 40 — 8 —12 60 —19
SM 50 SM50G SMS50 SMS50G 6 50 80
SM 60 SM60G SMS60 SMS60G 6 60 0 0 90 0
SM 80 SM80G SMS80 SMS80G 6 80 -9 —15 120 —22
SM100 - - - 6 100 0 0 150 0
SM120 = = = 8 120 —10 —20 180 —25
SM150 - - - 8 150 [0/—13|0/—25| 210 |0/—29
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( )

ol a 5
2
R
oy
S
I
N\ J
L juego |capacidad de carga diametro
L B w D1 PR TUEEE :adigal dinamica | estatica | peso | del eje
tolerancia tolerancia precision| alto | (maximo) Cc Co
mm mm mm mm mm mm um um Mum N N g mm
10 0 - - - — 69 105 1.4 3
12 | 042—— - - — 4 8 88 127 2.0 4
15 i 10.2 1.1 9.6 _3 167 206 4.0 5
19 13.5 1.1 115 206 265 8.5 6
17 11.5 1.1 14.3 176 216 11 8
24 17.5 0 1.1 14.3 274 392 17 8
29 0 22 —02 1.3 18 8 12 372 549 36 10
30 [ —0.2 23 : 1.3 20 — 4 510 784 42 12
32 23 1.3 22 510 784 49 13
37 26.5 1.6 27 774 | 1,180 76 16
42 30.5 1.6 30.5 - 6 882 | 1,370 100 20
59 41 1.85 38 10 15 980 | 1,570 240 25
64 44.5 1.85 43 _ 8 1,570 | 2,740 270 30
70 0 49.5 0 2.1 49 1,670 | 3,140 425 35
80 | —0.3 60.5 | —0.3 | 21 57 12 20 —10 | 2,160 | 4,020 654 40
100 74 2.6 76.5 —13 3,820 | 7,940 | 1,700 50
110 85 3.15 86.5 17 25 4,700 | 10,000 | 2,000 60
140 105.5 4.15 | 116 —20 7,350 | 16,000 | 4,520 80
175 0 125.5 0 415 | 145 20 30 14,100 | 34,800 | 8,600 100
200 | —0.4 | 1586 | —04 | 4.15 | 175 —o5 16,400 | 40,000 (15,000 120
240 170.6 5.15 | 204 25 40 21,100 | 54,300 20,250 150
1N=0.102kgf



~NB
TIPO SM-AJ

— Tipo Juego Ajustable —

estructura del nimero de parte

s uslaslaluulas

especificacion
SM: estandar
SMS: anti-corrosion

diametro de contacto interior (dr)

material de jaula retenedora
blanco: estandar/acero
anti-corrosién/acero inoxidable

G: resina

juego-ajustable

sello
blanco: sin sello

U: sello en un solo lado
UU: sellos en ambos lados

ndimero de dimensiones principales
namero de parte anti-corrosion circuitos dr D
. ) .| jaula de acero | . ! de tolerancia* tolerancia*
jaula de acero | jaula de resina L jaula de resina
inoxidable bolas mm Mm mm Mm
- SM 6G-AJ - SMS 6G-AJ 4 6 12 0
= SM 8sG-AJ - SMS 8sG-AJ 4 8 15 —11
= SM 8G-AJ = SMS 8G-AJ 4 8 0 15
- SM10G-AJ - SMS10G-AJ 4 10 — 9 19
SM 12-AJ [SM12G-AJ |SMS12-AJ|SMS12G-AJ 4 12 21 0
SM 13-AJ [SM13G-AJ |SMS13-AJ|SMS13G-AJ 4 13 23 —13
SM 16-AJ [SM16G-AJ |SMS16-AJ|SMS16G-AJ 4 16 28
SM 20-AJ [SM20G-AJ |SMS20-AJ|SMS20G-AJ 5 20 0 32 0
SM 25-AJ|SM25G-AJ |SMS25-AJ|SMS25G-AJ 6 25 —10 40 —16
SM 30-AJ [SM30G-AJ |SMS30-AJ|SMS30G-AJ 6 30 45
SM 35-AJ [SM35G-AJ |SMS35-AJ|SMS35G-AJ 6 35 0 52 0
SM 40-AJ|SM40G-AJ |SMS40-AdJ|SMS40G-AJ 6 40 —12 60 —19
SM 50-AJ [SM50G-AJ |SMS50-AJ|SMS50G-AJ 6 50 80
SM 60-AJ [SM60G-AJ |SMS60-AJ|SMS60G-AJ 6 60 0 90 0
SM 80-AJ | SMB0G-AJ - - 6 80 —15 120 —22
SM100-AJ - - - 6 100 0 150 0
SM120-AJ - - - 8 120 —20 180 —25
SM150-AJ - - - 8 150 0/—25 210 0/—29

*lLa precision se obtiene antes de hacer la ranura del anillo exterior en el juego de funcionamiento.
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N\ J
capacidad de carga diametro
L B w D1 h .| dinamica | estatica peso del eje
tolerancia tolerancia picenicival C Co
mm mm mm mm mm mm mm pum N N g mm
19 13.5 1.1 115 1 206 265 7.5 6
17 115 1.1 14.3 1 176 216 10 8
24 17.5 1.1 14.3 1 274 392 14.7 8
29 0 22 0 1.3 18 1 12 372 549 29 10
30 [ —0.2 23 —-0.2 1.3 20 1.5 510 784 41 12
32 23 1.3 22 1.5 510 784 48 13
37 26.5 1.6 27 1.5 774 1,180 75 16
42 30.5 1.6 30.5 1.5 882 1,370 98 20
59 41 1.85 38 2 15 980 1,570 237 25
64 44.5 1.85 43 2.5 1,570 2,740 262 30
70 0 49.5 0 2.1 49 25 1,670 3,140 420 35
80 | —0.3 60.5 | —0.3 21 57 3 20 2,160 4,020 640 40
100 74 2.6 76.5 3 3,820 7,940 1,680 50
110 85 3.15 86.5 3 25 4,700 | 10,000 1,980 60
140 105.5 4.15 116 3 7,350 | 16,000 | 4,400 80
175 0 125.5 0 4.15 145 3 30 14,100 | 34,800 | 8,540 100
200 | —0.4 | 1586 | —0.4 4.15 175 3 16,400 | 40,000 | 14,900 120
240 170.6 5.15 204 3 40 21,100 | 54,300 | 20,150 150

1N=0.102kgf



TIPO SM-0OP

— Tipo Abierto —

estructura del nimero de parte

s uslaslaluulor

especificacion
SM: estandar
SMS: anti-corrosion

diametro de contacto interior (dr)

material de jaula retenedora

blanco: estandar/acero
‘anti-corrosion/acero inoxidable

G: resina

tipo abierto

sello

blanco: sin sello

U: sello en un solo lado
UU: sello en ambos lados

. namero de parte _ 5 e dimensiones principales
estandar anti-corrosion q ; dr D
) circuitos - -
jaula de acero | jaula de resina ]alfla d.e acero jaula de resina | de bolas (bR folerancia
inoxidabe mm Mm mm Mm
- SM10G-0OP - SMS10G-0P 3 10 19
SM 12-OP|SM12G-0OP|SMS 12-0P|SMS12G-0P 3 12 0 21 0
SM 13-0OP|SM13G-OP|SMS 13-0P|SMS13G-0P 3 13 -9 23 —13
SM 16-0OP|SM16G-0OP|SMS 16-0OP|SMS16G-0P 3 16 28
SM 20-0P |SM20G-0P|SMS20-0P|SMS20G-0P 4 20 0 32 0
SM 25-0P |SM25G-0P|SMS25-0P|SMS25G-0P 5 25 —10 40 —16
SM 30-0P |SM30G-0P|SMS30-0P|SMS30G-0P 5 30 45
SM 35-0P |SM35G-0P|SMS35-0P|SMS35G-0P 5 35 0 52 0
SM 40-0OP|SM40G-0OP|SMS40-0P|SMS40G-0P 5 40 —12 60 —19
SM 50-0OP |SM50G-0OP|SMS50-0P|SMS50G-0P 5 50 80
SM 60-0OP |SM60G-0OP|SMS60-0P|SMS60G-0P 5 60 0 90 0
SM 80-0OP|SM80G-0OP - - 5 80 —15 120 —22
SM100-0P - - - 5 100 0 150 0
SM120-0P - - - 6 120 —20 180 —25
SM150-0P - - - 6 150 0/—25 210 0/—29

* La precision se mide antes de abrir rendija.
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capacidad de cargal diamet
L B W D1 h O |excentricidad™| dinamica | estatica | peso (Ijarlne. 0
tolerancia tolerancia C Co el ele
mm
mm mm mm mm mm mm mm Mum N N g
29 22 1.3 18 6.8 | 80° 372 549 23 10
30 0 23 0 1.3 20 8 80° 12 510 784 32 12
32 | _ 02 23 —0.2 1.3 22 9 80° 510 784 37 13
37 ’ 26.5 ’ 1.6 27 11 80° 774 | 1,180 58 16
42 30.5 1.6 30.5 11 60° 882 | 1,370 79 20
59 41 1.85 38 12 50° 15 980 | 1,570 203 25
64 44.5 1.85 43 15 50° 1,570 | 2,740 228 30
70 0 49.5 0 21 49 17 50° 1,670 | 3,140 355 35
80 [ —0.3 60.5 | —0.3 2.1 57 20 50° 20 2,160 | 4,020 546 40
100 74 2.6 76.5 25 50° 3,820 | 7,940 | 1,420 50
110 85 3.15 86.5 30 50° 25 4,700 | 10,000 | 1,650 60
140 105.5 4.15 | 116 40 50° 7,350 | 16,000 | 3,750 80
175 0 125.5 0 4.15 | 145 50 50° 30 14,100 | 34,800 | 7,200 | 100
200 [ —04 | 158.6 | —0.4 4.15 | 175 85 80° 16,400 | 40,000 | 11,600 | 120
240 170.6 5.15 | 204 105 80° 40 21,100 | 54,300 | 15,700 | 150
1N=0.102kgf



~NB
TIPO SM-G-L

— Tipo Largo —

estructura del nimero de parte

ctemeioF ES[E- (41

sellos en ambos lados

tipo SM tipo largo
didmetro de contacto interior (dr) jaula retenedora de resina
namero de dimensiones principales
e €3 FEiE circuitos dr ) D ) L ) B )
de tolerancia tolerancia tolerancia tolerancia
bolas mm um mm Mum mm mm mm mm

SM 6G-LUU 4 6 12 0 26 20.5

SM 8G-LUU 4 8 15 —13 32 25.5
SM10G-LUU 4 10 0 19 39 32 0
SM12G-LUU 4 12 —10 21 0 41 0 34 —02
SM13G-LUU 4 13 23 —16 45 —03 36 i
SM16G-LUU 4 16 28 53 ’ 42
SM20G-LUU 5 20 0 32 0 59 47.5
SM25G-LUU 6 25 —12 40 —19 83 69 0
SM30G-LUU 6 30 45 90 75 —0.3

*Tipo UU es estandar.
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capacidad de carga momento estatico ”
w D1 excentricidad | dinamica estatica permitido peso d|am:.t;o o

E Co Mo m‘m
mm mm Mum N N N-m g
1.1 11.5 262 476 1.15 10 6
1.1 14.3 352 615 1.94 19 8
1.3 18 15 493 1,005 3.98 38 10
1.3 20 637 1,430 6.26 43 12
1.3 22 682 1,560 7.68 62 13
1.6 27 1,039 2,350 13.2 99 16
1.6 30.5 1,160 2,740 17.9 125 20
1.85 38 20 1,300 2,960 27.2 315 25
1.85 43 2,160 5,880 61.3 347 30

C-21
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TIPO SM-W

— Tipo Doble-Ancho —

estructura del nimero de parte

Salsusl2s o wluy

especificacion
SM: estandar
SMS: anti-corrosion

sello
diametro de contacto interior (dr) E}a?ggilcsag];r?g%bos
lados
material de jaula retenedora
blanco: estandar/acero
anti-corrosién/acero inxoidable
G: resina tipo doble ancho
. niamero de parte_ » e el dimensiones principales
estandar anti-corrosién Sheulies dr ) D )
; ; .| jaula de acero | . . tolerancia tolerancia
jaula de acero | jaula de resina |~ . jaula de resina | de bolas

inoxidable mm Mm mm Mm
SM 3w | SM 3GW | SMS 3W [SMS 3GW 4 3 7 0
SM 4W | SM 4GW | SMS 4W |SMS 4GW 4 4 8 —11
SM 5W | SM 5GW | SMS 5W [SMS 5GW 4 5 10
SM 6W | SM 6GW | SMS 6W |SMS 6GW 4 6 0 12 0
SM 8w | SM 8GW | SMS 8W [SMS 8GW 4 8 —10 15 —13
SM10W | SM10GW | SMS10W |[SMS10GW 4 10 19
SM12W | SM12GW | SMS12W [SMS12GW 4 12 21 0
SM13W | SM13GW | SMS13W |[SMS13GW 4 13 23 —16
SM16W | SM16GW | SMS16W |[SMS16GW 4 16 28
SM20W | SM20GW | SMS20W |[SMS20GW 5 20 0 32 0
SM25W | SM25GW | SMS25W |[SMS25GW 6 25 —12 40 —19
SM30W | SM30GW | SMS30W [SMS30GW 6 30 45
SM35W | SM35GW | SMS35W |[SMS35GW 6 35 0 52 0
SM40W | SM40GW | SMS40W |[SMS40GW 6 40 —15 60 —o
SM50W | SM50GW | SMS50W |[SMS50GW 6 50 80
SM60W | SM60OGW | SMS60W |[SMS60GW 6 60 0/—20 90 0/—25
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capacidad de carga| momento B
L B w D1 |excentricidad| dindmica | estatica pees,trﬁ}{ffo peso d(ljame.tro
) ) el eje
tolerancia tolerancia C Co Mo mm
mm mm mm mm mm mm Mum N N N-m g
19 - — — — 138 210 0.51 3.2 3
23 = = = = 10 176 254 0.63 4.8 4
28 20.4 1.1 9.6 265 412 1.38 11 5
35 27 1.1 11.5 323 530 2.18 16 6
45 0 35 1.1 14.3 431 784 4.31 31 8
55 | —0.3 44 0 1.3 18 15 588 1,100 7.24 62 10
57 46 —0.3 1.3 20 813 1,570 10.9 80 12
61 46 1.3 22 813 1,570 11.6 90 13
70 53 1.6 27 1,230 2,350 19.7 145 16
80 61 1.6 30.5 1,400 2,740 26.8 180 20
112 82 1.85 38 20 1,560 3,140 434 440 25
123 89 1.85 43 2,490 5,490 82.8 480 30
135 0 99 0 2.1 49 2,650 6,270 | 110 795 35
151 | —0.4 | 121 —0.4 2.1 57 25 3,430 8,040 | 147 1,170 40
192 148 2.6 76.5 6,080 15,900 | 397 3,100 50
209 170 3.15 86.5 30 7,550 20,000 | 530 3,500 60

1N=0.102kgf 1N - m=0.102kgf -+ m
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TIPO SMF

— Tipo Brida Redonda —

estructura del nimero de parte

SR swisr (25 6 uulsid

cilindro exterior
tratamiento superficial
blanco: sin tratamiento superficial
SK: niguelado electrolitico
LF: temperatura baja cromo negro
tratamiento con capa de fluoruro
SB: oxido negro (no disponible en
tipo anti-corrosion)
SC: cromado industrial

especificacion
SMF: estandar
SMSF: anti-corrosion

diametro de contacto interior (dr)

material de jaula retenedora sello
blanco: estandar/acero blanco: sin sello
anti-corrosion/acero inoxidable UU: sellos en ambos
G: resina lados
namero de parte . dimensiones principales
estandar anti-corrosion frumero de dr D L
. circuitos n .

. . . jaula de acero | . . tolerancia tolerancia| #+0.3
jaula de acero | jaula de resina L jaula de resina | de bolas

inoxidable mm um mm Mm mm
SMF 6 |SMF 6G |SMSF 6 |SMSF 6G 4 6 12 0 19
SMF 8s|SMF 8sG | SMSF 8s | SMSF 8sG 4 8 15 —13 17
SMF 8 |SMF 8G |SMSF 8 |SMSF 8G 4 8 0 15 24
SMF 10 |SMF10G |SMSF10 |SMSF10G 4 10 -9 19 29
SMF 12 [SMF12G |SMSF12 |SMSF12G 4 12 21 0 30
SMF 13 [SMF13G |SMSF13 |SMSF13G 4 13 23 —16 32
SMF 16 [SMF16G |SMSF16 |SMSF16G 4 16 28 37
SMF 20 |[SMF20G |SMSF20 |SMSF20G 5 20 0 32 0 42
SMF 25 |SMF25G |SMSF25 |SMSF25G 6 25 —10 40 —19 59
SMF 30 |SMF30G |SMSF30 |SMSF30G 6 30 45 64
SMF 35 |SMF35G |SMSF35 |SMSF35G 6 35 0 52 0 70
SMF 40 |SMF40G |SMSF40 |SMSF40G 6 40 —12 60 —2o 80
SMF 50 |SMF50G |SMSF50 |SMSF50G 6 50 80 100
SMF 60 |SMF60G |SMSF60 |SMSF60G 6 60 0 90 0 110
SMF 80 - - - 6 80 —15 120 —25 140
SMF100 - - - 6 100 [ 0/—20 150 [0/—29 175
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Le capacidad de carga| diametro
brida excentricidad pemendicularidad| dinamica | estatica | peso | del eje
Df t P.C.D. XXYXZ (¢} Co
mm mm mm mm Mum Mum N N g mm
28 5 20 3.5X6X3.1 206 265 24 6
32 5 24 3.5X6X3.1 176 216 32 8
32 5 24 3.5X6X3.1 274 392 37 8
40 6 29 4.5X7.5%X4.1 12 12 372 549 72 10
42 6 32 45X7.5%X41 510 784 76 12
43 6 33 4.5X7.5X4.1 510 784 88 13
48 6 38 4.5X7.5%4.1 774 1,180 120 16
54 8 43 5.5X9x5.1 882 1,370 180 20
62 8 51 5.5X9x5.1 15 15 980 1,570 340 25
74 10 60 6.6X11X6.1 1,570 2,740 470 30
82 10 67 6.6X11X6.1 1,670 3,140 650 35
96 13 78 9X14X%x8.1 20 20 2,160 4,020 1,060 40
116 13 98 9X14X8.1 3,820 7,940 2,200 50
134 18 112 11X17Xx11.1 25 25 4,700 | 10,000 3,000 60
164 18 142 11X17X11.1 7,350 | 16,000 5,800 80
200 20 175 14X20X13.1 30 30 14,100 | 34,800 | 10,600 100
1N=0.102kgf
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TIPO SMK

— Tipo Brida Cuadrada —

estructura del nimero de parte

el susil2sl6luulsid

cilindro exterior

tratamiento superficial
blanco: sin tratamiento
superficial

SK: niguelado electrolitico

o . LF: baja temperatura cromo negro
especificacion tratamiento con capa de fluoruro
SMK: estandar SB: oxido negro (no disponible en
SMSK: anti-corrosion 1i0 anti-corrosion)

SC: cromado industrial

diametro de contacto interior (dr)

material de jaula retenedora sello

blanco: estandar/acero blanco: sin sello
anti-corrosién/acero inoxidale UU: sellos en ambos

G: resina lados

. namero de parte _ . homero de dimensiones principales
estandar anti-corrosion - dr D L

jaula de acero G tolerancia tolerancia| #+0.3
jaula de acero | jaula de resina lal.’ . jaula de resina | de bolas -

inoxidable mm um mm Mm mm
SMK 6 |SMK 6G [SMSK 6 [SMSK 6G 4 6 12 0 19
SMK 8s|SMK 8sG |SMSK 8s|SMSK 8sG 4 8 15 —13 17
SMK 8 |SMK 8G |[SMSK 8 [SMSK 8G 4 8 0 15 24
SMK 10 |[SMK10G [SMSK10 [SMSK10G 4 10 — 9 19 29
SMK 12 |SMK12G [SMSK12 |SMSK12G 4 12 21 0 30
SMK 13 |SMK13G |[SMSK13 [SMSK13G 4 13 23 —16 32
SMK 16 |SMK16G |[SMSK16 |SMSK16G 4 16 28 37
SMK 20 |SMK20G |[SMSK20 |[SMSK20G 5 20 0 32 0 42
SMK 25 |SMK25G |[SMSK25 [SMSK25G 6 25 —10 40 —19 59
SMK 30 |SMK30G |[SMSK30 |[SMSK30G 6 30 45 64
SMK 35 |SMK35G |[SMSK35 |SMSK35G 6 35 0 52 0 70
SMK 40 |SMK40G |[SMSK40 [SMSK40G 6 40 —12 60 —29 80
SMK 50 |SMK50G |SMSKS50 |[SMSK50G 6 50 80 100
SMK 60 |SMK6B0OG |[SMSK6E0 |[SMSK60G 6 60 0 90 0 110
SMK 80 - - - 6 80 —15 120 —25 140
SMK100 - - - 6 100 [ 0/—20 150 [0/—29 175
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,E, agujero de montaje x 4
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L capacidad de carga| diametro
brida xcentricidad|pemendicularidad| dinamica | estatica RE=O) del eje
Df K t P.C.D. XXYXZ (¢} Co

mm mm mm mm mm Mm Mum N N E mm
28 22 5 20 3.5X6X3.1 206 265 18 6
32 25 5 24 3.5X6X%3.1 176 216 24 8
32 25 5 24 3.5X6X3.1 274 392 29 8
40 30 6 29 45X7.5%4.1 12 12 372 549 52 10
42 32 6 32 45X7.5%X4.1 510 784 57 12
43 34 6 33 4.5X7.5%X4.1 510 784 72 13
48 37 6 38 45X7.5%4.1 774 1,180 104 16
54 42 8 43 5.5X9X5.1 882 1,370 145 20
62 50 8 51 5.5X9X5.1 15 15 980 1,570 300 25
74 58 10 60 6.6X11X6.1 1,570 2,740 375 30
82 64 10 67 6.6X11X6.1 1,670 3,140 560 35
96 75 13 78 9X14X8.1 20 20 2,160 4,020 880 40
116 92 13 98 9X14X8.1 3,820 7,940 2,000 50
134 106 18 112 11X17x11.1 25 25 4,700 | 10,000 2,560 60
164 136 18 142 11X17Xx11.1 7,350 | 16,000 5,300 80
200 170 20 175 14X20%13.1 30 30 14,100 | 34,800 9,900 100

1N=0.102kgf

c-27

[92)
-
)
m
93]
C
[%2)
T



~NB
TIPO SMT

— Tipo Brida con Dos Cortes Laterales —

estructura del nimero de parte

SR s [2sloluulls

cilindro exterior
tratamiento superficial
blanco: sin tratamiento

especificacion superficial
SMT: estandar SK: niguelado electrolitico
SMST: anti-corrosion LF: temperatura baja cromo negro

tratamiento con capa de fluoruro

diametro de contacto interior (dr) SBt:iS?ggtE%%rr?O(snioor%\spomb\e en

SC: cromado industrial

material de jaula retenedora
blanco: estandar/acero
anti-corrosion/acero inoxidable

G: resina sellos en ambos lados
namero de parte* hamero de dimensions principales
estandar anti-corrosion - dr D L
. circuitos n .

. . jaula de acero . tolerancia tolerancia| #+0.3
jaula de acero | aula de resina L aula de resina | de bolas

inoxidable mm um mm Mm mm
SMT 6UU|SMT B6GUU|SMST BUU|SMST 6GUU| 4 6 12 0 19
SMT 8UU|SMT 8GUU|SMST 8UU|SMST 8GUU| 4 8 15 —13 24
SMT10UU|SMT10GUU|SMST10UU|SMST10GUU| 4 10 0 19 29
SMT12UU|SMT12GUU|SMST12UU|SMST12GUU| 4 12 — 9 21 0 30
SMT13UU|SMT13GUU[SMST13UU|SMST13GUU| 4 13 23 —16 32
SMT16UU|SMT16GUU[SMST16UU[SMST16GUU| 4 16 28 37
SMT20UU |SMT20GUU|SMST20UU|SMST20GUU| 5 20 0 32 0 42
SMT25UU |SMT25GUU|SMST25UU|SMST25GUU| 6 25 —10 40 —19 59
SMT30UU|SMT30GUU|SMST30UU|SMST30GUU| 6 30 45 64

* Tipo UU es estandar.
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agujero de montaje x 2 agujero de montaje x 4
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capacidad de carga| diametro
brida excentricidad |perendicularidad | dindmica| estatica | peso | del eje
Df w t A F XXYXZ (¢} Co
mm | mm [ mm [ mm | mm mm Mm Mum N N g mm
28 18 5 20 - 3.5X6X3.1 206 265 21 6
32 21 5 24 — 3.5X6x3.1 274 392 33 8
40 25 6 29 — | 45X7.5X%4.1 12 12 372 549 64 10
42 27 6 32 — | 45X7.5%X4.1 510 784 68 12
43 29 6 33 — | 45X7.5%x4.1 510 784 81 13
48 34 6 31 22 | 45X7.5%41 774 1,180 112 16
54 38 8 36 24 5.5X9X%5.1 882 1,370 167 20
62 46 8 40 32 5.5X9X%5.1 15 15 980 1,570 325 25
74 51 10 49 35 | 6.6X11X6.1 1,570 2,740 388 30

1N=0.102kgf
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TIPO SMF-E

— Tipo Brida Redonda con Pieza Guia —

estructura del niUmero de parte

eiemeio EEA ERENY-B-E3

cilindro exterior

tratamiento superficial
blanco: sin tratamiento superficial
SK: niquelado electrolitico
LF: temperatura baja cromo negro

especificacion tratamiento con capa de fluoruro
SMF: estandar SB: oxido negro (no disponible en
SMSF: anti-corrosion tipo anti-corrosion)

SC: cromado industrial

diametro de contacto interior (dr)

con pieza guia

material de jaula retenedora
blanco: estandar/acero
anti-corrosién/acero inoxidable

G: resina sellos en ambos lados
namero de la parte* namero del dimensiones principales
estandar anti-corrosion circuitos dr D L

jaula de acero| jaula de | jaula de acero | jaula de de tolerancia tolerancia| 0.3

resina inoxidable resina bolass mm um mm Mm mm
SMF 6UU-E|SMF 6GUU-E |SMSF 6UU-E |SMSF 6GUU-E| 4 6 12 0 19
SMF 8UU-E|SMF 8GUU-E |SMSF 8UU-E |SMSF 8GUU-E| 4 8 15 —13 24
SMF10UU-E| SMF10GUU-E | SMSF10UU-E |SMSF10GUU-E| 4 10 0 19 29
SMF12UU-E| SMF12GUU-E | SMSF12UU-E |SMSF12GUU-E| 4 12 -9 21 0 30
SMF13UU-E| SMF13GUU-E | SMSF13UU-E |SMSF13GUU-E| 4 13 23 —16 32
SMF16UU-E| SMF16GUU-E | SMSF16UU-E |SMSF16GUU-E| 4 16 28 37
SMF20UU-E | SMF20GUU-E | SMSF20UU-E |SMSF20GUU-E| 5 20 0 32 0 42
SMF25UU-E | SMF25GUU-E | SMSF25UU-E |SMSF25GUU-E| 6 25 —10 40 —19 59
SMF30UU-E| SMF30GUU-E | SMSF30UU-E |SMSF30GUU-E| 6 30 45 64
SMF35UU-E | SMF35GUU-E = = 6 35 0 52 0 70
SMF40UU-E| SMF40GUU-E - - 6 40 —12 60 —o 80
SMF50UU-E | SMF50GUU-E = = 6 50 80 100
SMF60UU-E| SMF60GUU-E - - 6 60 0/—15 90 |0/—25| 110

* Tipo UU es estandar.
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e agujero de montaje x 4
>
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Qoo - 5
o
f
J
capacidad de carga| diametro
brida excentricidad (perpendicularidad | dinamica | estatica | peso | del eje
f Df t P.C.D XXYXZ (¢} Co

mm mm mm mm mm Mm Mum N N g mm
5 28 5 20 3.5X6X3.1 206 265 24 6
5 32 5 24 3.5X6X%3.1 274 392 37 8
6 40 6 29 4.5X7.5%X4.1 12 12 372 549 72 10
6 42 6 32 45X7.5%4.1 510 784 76 12
6 43 6 33 45X7.5%4.1 510 784 88 13
6 48 6 38 4.5X7.5%X4.1 774 1,180 120 16
8 54 8 43 5.5X9X5.1 882 1,370 180 20
8 62 8 51 5.5X9X5.1 15 15 980 1,570 340 25
10 74 10 60 6.6X11X6.1 1,570 2,740 470 30
10 82 10 67 6.6X11X6.1 1,670 3,140 650 35
13 96 13 78 9X14X8.1 20 20 2,160 4,020 1,060 40
13 116 13 98 9X14X8.1 3,820 7,940 2,200 50
18 134 18 112 11X17X11.1 25 25 4,700 | 10,000 3,000 60

1N=0.102kgf
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TIPO SMK-E

— Tipo Brida Cuadrada con Pieza Guia —

estructura del niUmero de parte

etemeio ETER EREINY-B-EX3

cilindro exterior
tratamiento superficial
blanco: sin tratamiento
superficial
SK: niguelado electrolitico
LF: baja temperatura cromo negro
tratamiento con capa de fluoruro
SB: oxid negro (no disponible en
tipo anti-corrosion)
SC: cromado industrial

especificacion
SMK: estandar
SMSK: anti-corrosion

didmetro de contacto interior (dr)

con pieza guia

material de jaula retenedora

blanco: estandar/acero
anti-corrosion/acero inoxidable

G: resina sellos en ambos lados

nimero de parte* nimero de dimensiones principales
estandar . anti-corrosion —— dr ) D ) L
. . . jaula de acero | . . tolerancia tolerancia| #+0.3
jaula de acero | jaula de resina inoxidable jaula de resina| bolas - um — ym .
SMK BUU-E [SMK BGUU-E |[SMSK BUU-E |[SMSK B6GUU-E 4 6 12 0 19
SMK 8UU-E |[SMK 8GUU-E|[SMSK 8UU-E |SMSK BGUU-E| 4 8 15 —13 24
SMK10UU-E |SMK10GUU-E | SMSK10UU-E |SMSK10GUU-E| 4 10 0 19 29
SMK12UU-E|SMK12GUU-E |[SMSK12UU-E [SMSK12GUU-E| 4 12 -9 21 0 30
SMK13UU-E|SMK13GUU-E | SMSK13UU-E |SMSK13GUU-E| 4 13 23 —16 32
SMK16UU-E |SMK16GUU-E |SMSK16UU-E |SMSK16GUUE| 4 16 28 37
SMK20UU-E | SMK20GUU-E | SMSK20UU-E |SMSK20GUU-E| 5 20 0 32 0 42
SMK25UU-E | SMK25GUU-E | SMSK25UU-E |SMSK25GUU-E| 6 25 —10 40 —19 59
SMK30UU-E | SMK30GUU-E | SMSK30UU-E |SMSK30GUU-E| 6 30 45 64
SMK35UU-E | SMK35GUU-E = = 6 35 0 52 0 70
SMK40UU-E | SMK40GUU-E - - 6 40 —12 60 —29 80
SMK50UU-E | SMK50GUU-E = = 6 50 80 100
SMKB0UU-E | SMKEOGUU-E - - 6 60 |0/—15| 90 [0/—25] 110

* Tipo UU es estandar.
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Le capacidad de carga diametro
brida excentricidadjpemendicularidad) dinamica| estatica | peso | del eje
f Df K t |P.CD XXYXZ (¢} Co
mm | mm [ mm [ mm | mm mm Mm Mum N N g mm
5 28 22 5 20 | 3.5X6X3.1 206 265 18 6
5 32 25 5) 24 | 3.5%X6X3.1 274 392 29 8
6 40 30 6 29 | 45X7.5%x4.1 12 12 372 549 52 10
6 42 32 6 32 | 45X7.5%4.1 510 784 57 12
6 43 34 6 33 | 45X7.5%x4.1 510 784 72 13
6 48 37 6 38 | 4.5X7.5%4.1 774 1,180 104 16
8 54 42 8 43 | 5.5%X9X%5.1 882 1,370 145 20
8 62 50 8 51 | 5,5%X9x%5.1 15 15 980 1,570 300 25
10 74 58 | 10 60 | 6.6X11X6.1 1,570 2,740 375 30
10 82 64 | 10 67 | 6.6X11X6.1 1,670 3,140 560 35
13 96 75 | 13 78 | 9%x14x8.1 20 20 2,160 4,020 880 40
13 | 116 92 | 13 98 | 9X14x8.1 3,820 7,940 2,000 50
18 | 134 | 106 18 112 | 11 X17X11.1 25 25 4,700 | 10,000 2,560 60
1N=0.102kgf
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TIPO SMT-E

— Tipo Brida con Dos Cortes Laterales con
Pieza Guia —

estructura del niUmero de parte

eiempio EITIEEIY-B-EX

cilindro exterior
tratamiento superficial
blanco: sin tratamiento
superficial
SK: niguelado electrolitico
LF: temperatura baja cromo negro
tratameinto con capa de fluoruro
SB: oxido negro (no disponible en
tipo anti-corrosion)
SC. cromado industrial

especificacion
SMT: estandar
SMST: anti-corrosion

didmetro de contacto interior (dr)

con pieza guia

material de jaula retenedora

blanco: estandar/acero
anti-corrosion/acero inoxidable

G: resina sellos en ambos lados

namero de parte* dimensiones principales

. L namero de|
anti-corrosion - dr D L
. circuitos n .
. . . jaula de acero | . . tolerancia tolerancia| #+0.3
jaula de acero | jaula de resina L jaula de resina | de bolas
inoxidable mm um mm Mm mm
SMT 6UU-E [SMT B6GUU-E [SMST 6UU-E [SMST 6GUU-E 4 6 12 0 19
SMT 8UU-E [SMT 8GUU-E [SMST 8UU-E |SMST 8GUU-E| 4 8 15 —13 24
SMT10UU-E [SMT10GUU-E | SMST10UU-E |[SMST10GUU-E| 4 10 0 19 29
SMT 12UU-E | SMT 12GUU-E | SMST12UU-E [SMST12GUU-E 4 12 -9 21 0 30
SMT13UU-E [SMT13GUU-E |[SMST13UU-E |SMST13GUU-E| 4 13 23 —16 32
SMT 16UU-E |SMT 16GUU-E | SMST16UU-E [SMST16GUU-E 4 16 28 37
SMT20UU-E | SMT20GUU-E | SMST20UU-E |SMST20GUU-E| 5 20 0 32 0 42
SMT25UU-E [SMT25GUU-E | SMST25UU-E |[SMST25GUU-E| 6 25 —10 40 —19 59
SMT30UU-E | SMT30GUU-E | SMST30UU-E | SMST30GUU-E 6 30 45 64

* Tipo UU es estandar.
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( N

N

agujero de montaje x 2 agujero de montaje x 4

Df

D
—
d

SMT13 o mas pequeio SMT16 o mas grande %
R
us)
=
T
\ J
Le capacidad de cargal diametro
brida excentricidadppemendicularidad) dinamica| estatica | peso | del eje
f Df | W t A F XXYXZ (¢} Co
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm Mum Mum N N g mm
5|28 | 18 5|20 | — |[35%X6X3.1 206 265 21 6
5|32 [ 21 5|24 | — | 35%X6X3.1 274 392 33 8
6 | 40 | 25 6 | 29 [ — |45%x7.5%4.1 12 12 372 549 64 10
6 | 42 | 27 6 | 32 | — [45%X7.5%4.1 510 784 68 12
6 | 43 29 6 | 33 — |4.5X7.5X4.1 510 784 81 13
6 | 48 | 34 6 | 31 | 22 [45X7.5%4.1 774 1,180 112 16
8 | 54 [ 38 8 | 36 | 24 | 5.5X9X5.1 882 1,370 167 20
8 | 62 | 46 8 | 40 | 32 | 5.5X9X%5.1 15 15 980 1,570 325 25
10 | 74 | 51 | 10 | 49 | 35 |6.6X11X6.1 1,570 2,740 388 30
1N=0.102kgf
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TIPO SMK-G-L

— Tipo Brida Cuadrada Largo —

estructura del niUmero de parte

Ssuidaslol ks

cilindro exterior

tratamiento superficial

blanco: sin tratamiento

superficial

SK: niguelado electrolitico

LF: baja temperatura cromo negro
tratamiento con capa de fluoruro

SB: oxido negro (no disponible en
tipo anti-corrosion)

tipo SMK SC: cromado industrial
didmetro de contacto interior (dr) sellos en ambos lados
jaula retendedora de resina tipo largo

ham dimensiones principales )

nGimero de parte* z.r;mm:e o D i L brida
de bolas tolerancia tolerancia | +0.3 Df K t P.C.D.
mm um mm um mm mm mm mm mm

SMK 6G-LUU 4 6 12 0 26 28 22 5 20
SMK 8G-LUU 4 8 15 —13 32 32 25 5 24
SMK10G-LUU 4 10 0 19 39 40 30 6 29
SMK12G-LUU 4 12 —-10 21 0 41 42 32 6 32
SMK13G-LUU 4 13 23 —16 45 43 34 6 33
SMK16G-LUU 4 16 28 53 48 37 6 38
SMK20G-LuU 5 20 0 32 0 59 54 42 8 43
SMK25G-LUU 6 25 —12 40 —19 83 62 50 8 51
SMK30G-LUU 6 30 45 90 74 58 10 60

* Tipo UU es estandar.
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( M

4 agujero de montaje x 4

D
|
—
T
I
I
I
=
I
P.C.D
Df

dr
—

L o)

2

o

m

m

c

®»

T

N\ J
capacidad de carga  momento estaticg diametro del
excentricidad |perpendicularidad| dinamica estatica permitido peso eje
XXYXZ (¢} Co Mo

mm um um N N N-m g mm
3.5X6X3.1 262 476 1.15 20 6
3.5X6Xx3.1 352 615 1.94 32 8
4.5X7.5X4.1 15 15 493 1,005 3.98 59 10
45X7.5X4.1 637 1,430 6.26 67 12
4.5X7.5%4.1 682 1,560 7.68 88 13
4.5X7.5X4.1 1,039 2,350 13.2 125 16
5.5X9x5.1 1,160 2,740 17.9 170 20
5.5X9x5.1 20 20 1,300 2,960 27.2 380 25
6.6X11X6.1 2,160 5,880 61.3 460 30

1N=0.102kgf 1N * m=0.102kgf *+ m
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TIPO SMF-W

— Tipo Brida Redonda de Doble-Ancho —

estructura del niUmero de parte

S swisr 25 G uluulsid

cilindro exterior

tratamiento superficial

blanco: sin tratamiento

superficial

SK: niguelado electrolitico

LF: baja temperatura cromo negro
tratamiento con capa de fluoruro

SB: oxido negro (no disponible en
tipo anti-corrosion)

SC: cromado industrial

especificacion
SMF: estandar
SMSF: anti-corrosion

didmetro de contacto interior (dr) sello

blanco: sin sello

UU: sellos en ambos

material de jaula retenedora lados

blanco: estandar/acero
anti-corrosion/acero inoxidable

G: resina tipo doble ancho

nimero de parte

estandar anti-corrosion frumero de dr D L

. . . jaula de acero | . . G tolerancia tolerancia| #+0.3
jaula de acero | jaula de resina L jaula de resina | de bolas

inoxidable mm um mm Mm mm
SMF 6W |SMF 6GW |SMSF 6W|SMSF 6GW| 4 6 12 0 35
SMF 8W | SMF 8GW |[SMSF 8W |SMSF 8GW| 4 8 15 —13 45
SMF10W | SMF10GW |[SMSF10W [SMSF10GW| 4 10 0 19 55
SMF12W | SMF12GW [SMSF12W [SMSF12GW| 4 12 —10 21 0 57
SMF13W | SMF13GW |[SMSF13W |SMSF13GW| 4 13 23 —16 61
SMF16W | SMF16GW |[SMSF16W [SMSF16GW| 4 16 28 70
SMF20W | SMF20GW |SMSF20W |[SMSF20GW| 5 20 0 32 0 80
SMF25W | SMF25GW |[SMSF25W [SMSF25GW| 6 25 —12 40 —19 112
SMF30W | SMF30GW |[SMSF30W [SMSF30GW| 6 30 45 123
SMF35W | SMF35GW |[SMSF35W [SMSF35GW| 6 35 0 52 0 135
SMF40W | SMF40GW |[SMSF40W [SMSF40GW| 6 40 —15 60 —9 151
SMF50W | SMF50GW |SMSF50W |[SMSF50GW| 6 50 80 192
SMFE0W | SMFEOGW | SMSFE60W [SMSFEOGW| 6 60 |0/—20| 90 [0/—25| 209
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~

Te agujero de montaje x 4

D
dr
I Y
P.C.D.

Df

L 2

R

us)

%

T

\ J
capacidad de carga| momento diametro
brida excenticidad |pependicuiacad| dinémica | estatica peesrmﬁ’o peso | del eje
Df t P.C.D. XXYXZ C Co Mo

mm mm mm mm um um N N N-m g mm
28 5 20 3.5X6%3.1 323 530 2.18 31 6
32 5 24 3.5X6X%3.1 431 784 4.31 51 8
40 6 29 45X7.5%X4.1 15 15 588 1,100 7.24 98 10
42 6 32 45X7.5%X4.1 813 1,570 10.9 110 12
43 6 33 45X7.5%X4.1 813 1,570 11.6 130 13
48 6 38 45X7.5%X4.1 1,230 2,350 19.7 190 16
54 8 43 5.5X9x%5.1 1,400 2,740 26.8 260 20
62 8 51 5.5X9X5.1 20 20 1,560 3,140 43.4 540 25
74 10 60 6.6X11X6.1 2,490 5,490 82.8 680 30
82 10 67 6.6X11X6.1 2,650 6,270 | 110 1,020 35
96 13 78 9X14X%X8.1 25 25 3,430 8,040 | 147 1,570 40
116 13 98 9X14X%8.1 6,080 15,900 | 397 3,600 50
134 18 112 11X17%x11.1 30 30 7,550 | 20,000 | 530 4,500 60

1N=0.102kgf 1N - m=0.102kgf *+ m

C-39



~NB
TIPO SMK-W

— Tipo Brida Cuadrada de Doble Ancho —

estructura del niUmero de parte

Sl susil2s 6 uluulsid

cilindro exterior
tratamiento superficial
blank: sin tratamiento
superficial

SK: niguelado electrolitico
LF: temperatura baja cromo negro

especificacion tratamiento con capa de fluoruro
SMK: estandar SB: oxido negro (no disponible en
SMSK: anti-corrosion tipo anti-corrosion)

SC: cromado industrial

didmetro de contacto interior (dr)

sello
blanco: sin sello
material de jaula retenedora UU: sellos en ambos lados
blanco: estandar/acero
anti-corrosion/acero inoxidablel
G: resina tipo doble ancho
namero de parte . dimensiones principales
estandar anti-corrosion frumero de dr D L
. circuitos n .

. . . jaula de acero | . . tolerancia tolerancia| #+0.3
jaula de acero | jaula de resina L jaula de resina | de bolas

inoxidable mm um mm Mm mm
SMK 6W |[SMK 6GW [SMSK 6W|SMSK 6GW 4 6 12 0 35
SMK 8W [SMK 8GW [SMSK 8W|SMSK 8GW, 4 8 15 —13 45
SMK10W |[SMK10GW [SMSK10W|SMSK10GW| 4 10 0 19 55
SMK12W |SMK12GW |SMSK12W|SMSK12GW 4 12 —10 21 0 57
SMK13W |[SMK13GW |[SMSK13W|SMSK13GW| 4 13 23 —16 61
SMK16W |[SMK16GW [SMSK16W|SMSK16GW| 4 16 28 70
SMK20W |SMK20GW [SMSK20W |SMSK20GW| 5 20 0 32 0 80
SMK25W |SMK25GW [SMSK25W |SMSK25GW| 6 25 —12 40 —19 112
SMK30W | SMK30GW [SMSK30W |SMSK30GW 6 30 45 123
SMK35W |SMK35GW [SMSK35W |SMSK35GW| 6 35 0 52 0 135
SMK40W |SMK40GW [SMSK40W|SMSK40GW| 6 40 —15 60 —9 151
SMKS50W | SMK50GW |SMSK50W [SMSK50GW 6 50 80 192
SMKB0W |SMKB0OGW |[SMSKB0W|SMSKE0OGW| 6 60 |0/—20| 90 [0/—25| 209
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( )

|

v

e agujero de montaje x 4

D
dr
Ly
P.C.D.
Df

L ()

=

[w)

m

@

C

w0

T

. )
capacidad de carga| momento diametro
brida excenticidad |pependcuaicad| dinamica | estatica peesrm‘i:(?o peso | del eje
Df K t |P.C.D.] XXYXZ C Co o

mm | mm | mm [ mm mm um um N N N-m g mm
28 22 5 20 | 3.5X6X3.1 323 530 2.18 25 6
32 25 5 24 | 3.5X6X%3.1 431 784 4.31 43 8
40 30 6 29 [45X7.5%X4.1 15 15 588 1,100 7.24 78 10
42 32 6 32 (45X7.5%X4.1 813 1,570 10.9 90 12
43 34 6 33 |45%X7.5%4.1 813 1,570 11.6 108 13
48 37 6 38 [4.5X7.5%X4.1 1,230 2,350 19.7 165 16
54 42 8 43 | 5,5X9X%5.1 1,400 2,740 26.8 225 20
62 50 8 51 | 5,5X9x%5.1 20 20 1,560 3,140 43.4 500 25
74 58 10 60 [6.6X11X6.1 2,490 5,490 82.8 590 30
82 64 10 67 |6.6X11X6.1 2,650 6,270 | 110 930 35
96 75 13 78 | 9x14%8.1 25 25 3,430 8,040 | 147 1,380 40
116 92 13 98 | 9x14x8.1 6,080 15,900 | 397 3,400 50
134 | 106 18 112 [11X17X11.1 30 30 7,550 20,000 | 530 4,060 60

1N=0.102kgf 1N - m=0.102kgf *+ m
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TIPO SMT-W

—Tipo Brida de Doble Ancho con Dos
Cortes Laterales—

estructura del niUmero de parte

SR svis (25l wluullsk

cilindro exterior

tratamiento superficial

blanco: sin tratamiento

superficial

SK: niguelado electrolitico

LF: baja temperatura cromo negro
tratamiento con capa de fluoruro

SB: oxido negro (no disponible en
tipo anti-corrosion)

SC: cromado industrial

especificacion
SMT.: estandar
SMST: anti-corrosion

didmetro de contacto interior (dr)

material de jaula retenedora sellos en ambos lados

blanco: estandar/acero
anti-corrosion/acero inoxidable

G: resina tipo doble ancho

namero de parte* . dimensiones principales
estandar anti-corrosion frumero de dr D L
. circuitos n .

. . . jaula de acero | . . tolerancia tolerancia| #+0.3
jaula de acero | jaula de resina L jaula de resina | de bolas

inoxidable mm Mm mm Mm mm
SMT 6WUU |SMT B6GWUU| SMST 6WUU |SMST 6GWUU 4 6 12 0 35
SMT 8WUU [SMT 8GWUU| SMST 8WUU |SMST 8GWUU| 4 8 15 —13 45
SMT10WUU |SMT10GWUU| SMST10WUU |SMST10GWUU| 4 10 0 19 55
SMT12WUU [SMT12GWUU| SMST12WUU |SMST12GWUU 4 12 —10 21 0 57
SMT13WUU |SMT13GWUU| SMST13WUU |SMST13GWUU| 4 13 23 —16 61
SMT16WUU |SMT16GWUU| SMST16WUU [SMST16GWUU 4 16 28 70
SMT20WUU [SMT20GWUU| SMST20WUU |SMST20GWUU| 5 20 0 32 0 80
SMT25WUU |SMT25GWUU| SMST25WUU |SMST25GWUU| 6 25 —12 40 —19 112
SMT30WUU |SMT30GWUU| SMST30WUU |SMST30GWUU 6 30 45 123

* Tipo UU es estandar.
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( M

agujero de montaje x 2 agujero de montaje x 4

SMT13W o més pequefio  SMT16W 0 més grande

[92)
C
=)
m
[o3)
C
[%2)
T

. )

capacidad de carga| momento diametro

brida excentricidad |pependcuaidad| dinamica | estatica ;esrm{%’o peso | del eje

Df W t A F XXYXZ C Co Mo

mm | mm | mm | mm | mm mm um um N N N-m g mm
28| 18 5] 20 — | 3.5X6x%3.1 323 530 2.18 28 6
32| 21 5 24 — | 35X6X3.1 431 784 4.31 47 8
40 | 25 6 | 29 — |45X75x4.1 15 15 588 1,100 7.24 90 10
42 | 27 6 | 32 — |45X75x4.1 813 1,570 10.9 102 12
43 | 29 6 | 33 — |45X7.5%X4.1 813 1,570 11.6 123 13
48 | 34 6 | 31 22 [45%X75%X4.1 1,230 2,350 19.7 182 16
54 | 38 8 | 36 24 | 55X9X5.1 1,400 2,740 26.8 247 20
62 | 46 8 | 40 | 32 | 55%X9x5.1 20 20 1,560 3,140 43.4 525 25
74 | 51 10 | 49 | 35 [6.6X11X6.1 2,490 5,490 82.8 645 30

1N=0.102kgf 1N+ m=0.102kgf *+ m
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TIPO SMFC

— Tipo Brida Redonda Montada en el
Centro —

estructura del niUmero de parte

S swisrclas G uulsid

cilindro exterior
tratamiento superficial
blanco: sin tratamiento

especificacion superficial n
SMFC: estandar SK: niquelado electrolitico
SMSFC: anti-corrosion LF: baja temperatura cromo negro

tratamiento con capa de fluoruro
SB: oxido negro (no disponible en
tipo anti-corrosion)
SC: cromado industrial

didmetro de contacto interior (dr)

material de jaula retenedora sello
blanco: estandar/acero blanco: sin sello
anti-corrosion/acero inoxidable UU: sellos en ambos
G: resina lados
namero de parte . dimensiones principales
estandar anti-corrosion frumero de dr D L
. circuitos . )

. ’ .| jaula de acero | . . tolerancia tolerancia| +0.3
jaula de acero | jaula de resina L jaula de resina | de bolas

inoxidable mm um mm Mm mm
SMFC 6 | SMFC 6G |SMSFC 6 |SMSFC 6G 4 6 12 0 35
SMFC 8 | SMFC 8G |SMSFC 8 |SMSFC 8G 4 8 15 —13 45
SMFC10 | SMFC10G [ SMSFC10 [SMSFC10G 4 10 0 19 55
SMFC12 | SMFC12G | SMSFC12 [SMSFC12G 4 12 —10 21 0 57
SMFC13 | SMFC13G | SMSFC13 [SMSFC13G 4 13 23 —16 61
SMFC16 | SMFC16G [ SMSFC16 [SMSFC16G 4 16 28 70
SMFC20 | SMFC20G | SMSFC20 |SMSFC20G 5 20 0 32 0 80
SMFC25 | SMFC25G | SMSFC25 [SMSFC25G 6 25 —12 40 —19 112
SMFC30 | SMFC30G | SMSFC30 [SMSFC30G 6 30 45 123
SMFC35 | SMFC35G | SMSFC35 |SMSFC35G 6 35 0 52 0 135
SMFC40 | SMFC40G | SMSFC40 [SMSFC40G 6 40 —15 60 9 151
SMFC50 | SMFC50G | SMSFC50 [SMSFC50G 6 50 80 192
SMFC60 | SMFC60G | SMSFCE0 [SMSFC60G 6 60 |0/—20| 90 [0/—25| 209
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D
dr

agujero de montaje x 4

~

L
J
L J [capacidad de carga| momento
brida xeenticidadpenendevhit dinamica | estatica :esrtrﬁ}{%’o peso |diametro
f Df t P.C.D XXYXZ (o] Co Mo del eje

mm mm | mm | mm mm um | um N N N-m g mm
15 28 5 20 3.5X6X%3.1 323 530 2.18 31 6
20 32 5 24 3.5X6%3.1 431 784 4.31 51 8
24.5 40 6 29 4.5X7.5X4.1 15 15 588 1,100 7.24 98 10
25.5 42 6 32 45X7.5%X4.1 813 1,570 | 10.9 110 12
27.5 43 6 33 45%X7.5%4.1 813 | 1,570 | 11.6 130 13
32 48 6 38 45%X7.5%4.1 1,230 | 2,350 | 19.7 190 16
36 54 8 43 5.5X9X%5.1 1,400 2,740 | 26.8 260 20
52 62 8 51 5.5X9x%5.1 20 20 1,560 | 3,140 | 43.4 540 25
56.5 74 10 60 6.6X11X6.1 2,490 | 5490 | 82.8 680 30
62.5 82 10 67 6.6X11X6.1 2,650 | 6,270 | 110 1,020 35
69 96 13 78 9X14X8.1 25 25 3,430 | 8,040 | 147 1,570 40
89.5 116 13 98 9X14x8.1 6,080 | 15,900 | 397 3,600 50
95.5 134 18 112 11X17%x11.1 30 30 7,550 | 20,000 | 530 4,500 60

C-45
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~NB
TIPO SMKC

— Tipo Brida Cuadrada Montada en el
Centro —

estructura del niUmero de parte

Sl susiclaslGluulsd

cilindro exterior

tratamiento superficial

blanco: sin tratamiento

b i superficial

gﬁﬁg'.fg::%ggar SK: niquelado electrolitico

SMSKC: anti-corrosion LF: temperatura baja cromo negro
tratamiento con capa de fluoruro

. . . SB: oxido negro (no disponible en

didmetro de contacto interior (dr) tipo anti-corrosion)

SC: cromado industrial

material de jaula retenedora sello

blanco: estandar/acero blanco: sin sello
anti-corrosién/acero inoxidable UU: sellos en ambos

G: resina lados

namero de parte - dimensiones principales
estandar i anti-corrosion frumero de dr D L
. circuitos . )

jaula de acero | jaula de resina ]al.jla c?e acero jaula de resina | de bolas EEER tolerancia| - 0.3

inoxidable mm um mm Mm mm
SMKC 6 |[SMKC 6G |SMSKC 6|SMSKC 6G| 4 6 12 0 35
SMKC 8 [SMKC 8G |SMSKC 8|SMSKC 8G| 4 8 15 —13 45
SMKC10 |SMKC10G |SMSKC10|SMSKC10G| 4 10 0 19 55
SMKC12 | SMKC12G |[SMSKC12|[SMSKC12G 4 12 —-10 21 0 57
SMKC13 |SMKC13G |SMSKC13|SMSKC13G| 4 13 23 —16 61
SMKC16 |SMKC16G |SMSKC16|SMSKC16G| 4 16 28 70
SMKC20 | SMKC20G |SMSKC20 |SMSKC20G| 5 20 0 32 0 80
SMKC25 | SMKC25G | SMSKC25 |[SMSKC25G| 6 25 —12 40 —19 112
SMKC30 | SMKC30G |[SMSKC30 [SMSKC30G 6 30 45 123
SMKC35 | SMKC35G |SMSKC35 |[SMSKC35G| 6 35 0 52 0 135
SMKC40 | SMKC40G |SMSKC40 |SMSKC40G| 6 40 —15 60 9 151
SMKC50 | SMKC50G |SMSKC50 [SMSKC50G 6 50 80 192
SMKCE60 | SMKCB0G | SMSKC60 |SMSKC6B0G| 6 60 |0/—20| 90 [0/—25| 209
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agujero de montaje x 4

~

=
a3 —f—— . S\s
(=
f t
L
\ J
L i}e chapacidad de carga| momento diametro
brida wcenticidadpenendcuaidad dinamica | estatica :esr‘ﬁ}{%’o peso | del eje
f Df K t |[P.C.D XXYXZ C Co Mo

mm | mm | mm | mm | mm mm um | um N N N-m g mm
15 28 22 5 20 | 3.5X6x%3.1 323 530 2.18 25 6
20 32 25 5 24 | 35%X6x3.1 431 784 4.31 43 8
24.5 40 30 6 29 | 45X7.5%X4.1 15 15 588 1,100 7.24 78 10
25.5 42 32 6 32 | 45X7.5%x4.1 813 | 1,570 | 10.9 90 12
27.5 43 34 6 33 | 45X7.5%x4.1 813 | 1,570 | 11.6 108 13
32 48 37 6 38 | 45X7.5%X4.1 1,230 | 2,350 | 19.7 165 16
36 54 42 8 43 | 55%X9x%5.1 1,400 2,740 | 26.8 225 20
52 62 50 8 51 5.5X9X5.1 20 20 1,560 | 3,140 | 43.4 500 25
56.5 74 58 10 60 | 6.6X11X6.1 2,490 | 5490 | 82.8 590 30
62.5 82 64 10 67 | 6.6X11x6.1 2,650 | 6,270 | 110 930 35
69 96 75 13 78 9X14X%8.1 25 25 3,430 | 8,040 | 147 1,380 40
89.5 | 116 92 13 98 | 9X14x8.1 6,080 | 15,900 | 397 3,400 50
95.5 | 134 | 106 18 112 | 11 X17X11.1 30 30 7,550 | 20,000 | 530 4,060 60
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TIPO SMTC

— Tipo Brida En El Centro Con Dos Cortes
Laterales —

estructura del niUmero de parte

Za svstolesloluullsk

cilindro exterior
tratamiento superficial
blanco: sin tratamiento

especificacion superficial
SMTC: estandar SK: niguelado electrolitico
SMSTC: anti-corrosion LF: temperatura baja cromo negro

tratamiento con capa de fluoruro

didmetro de contacto interior (dr) S%gx;?]%_r\o%gr;gé%%)tnspon|b|e en

SC: cromado industrial

material de jaula retenedora
blanco: estandar/acero
anti-corrosion/acera inoxidable

G: resina sellos en ambos lados

nimero de parte* ) dimensiones principales

estandar anti-corrosion ”:i':::et:i‘:o‘:e dr D L

. jaula de | jaulade acero | jaula de | e bolas tolerancia tolerancia| 0.3
jaula de acero| . L .

resina inoxidable resina mm um mm um mm
SMTC 6UU [SMTC 6GUU| SMSTC 6UU |SMSTC 6GUU 4 6 12 0 35
SMTC 8UU [SMTC 8GUU|SMSTC 8UU |SMSTC 8GUU 4 8 15 —13 45
SMTC10UU |[SMTC10GUU| SMSTC10UU | SMSTC10GUU 4 10 0 19 55
SMTC12UU |SMTC12GUU| SMSTC12UU | SMSTC12GUU 4 12 —10 21 0 57
SMTC13UU |SMTC13GUU| SMSTC13UU | SMSTC13GUU 4 13 23 —16 61
SMTC16UU |[SMTC16GUU| SMSTC16UU | SMSTC16GUU 4 16 28 70
SMTC20UU |SMTC20GUU| SMSTC20UU | SMSTC20GUU 5 20 0 32 0 80
SMTC25UU |SMTC25GUU| SMSTC25UU | SMSTC25GUU 6 25 —12 40 —19 112
SMTC30UU |SMTC30GUU| SMSTC30UU | SMSTC30GUU 6 30 45 123

* Tipo UU es estandar.
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( )

agujero de montaje x 2 agujero de montaje x 4

SMTC13 o méas pequefio SMTC16 o mas grande

[92)
C
=)
m
[o3)
[
[%2)
T

g )

L capacidad de carga| momento diametro

brida xcenticidadpependcuaid| dinamica | estatica | €Statico | peso | del eje

flof|w|t|A]|F| xxyxz c Co | Potdo

mm | mm [ mm [ mm | mm | mm mm um um N N N-m g mm
15 | 28| 18 | 5| 20 | — [ 35x6x3.1 323 | 530 | 2.8 | 28 6
20 | 32| 21 | 5| 24 | — | 35%X6%3.1 431 | 784 | 431 47 8
245 40[ 25 | 6 [ 20 | — [a5x75x4d| . | . 588 | 1,100 | 7.24 | 90 | 10
255| 42| 27 | 6 | 32 | — |45X7.5X41 813 | 1,570 | 109 | 102 | 12
275| 43| 29 | 6 | 33 | — |45X7.5X41 813 | 1,570 | 116 | 123 | 13
32 | 48] 34 | 6 | 31 | 22 [45X7.5X41 1,230 | 2,350 | 19.7 | 182 | 16
36 | 54| 38| 8| 36 | 24 | 5.5X9%5.1 1,400 | 2740 | 26.8 | 247 | 20
52 | 62| 46 | 8 | 40 | 32 | 55%X9x51 | 20 | 20 [ 1,560 | 3,140 | 43.4 | 525 | 25
56.5| 74| 51 | 10 | 49 | 35 |6.6X11X6.1 2490 | 5490 | 828 | 645 | 30

1N=0.102kgf 1N+ m=0.102kgf + m
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TIPO SMF-W-E

— Tipo Brida Redonda De Doble Ancho Con
Pieza Guia —

estructura del niUmero de parte

etempio I EEMIY-B-EX

cilindro exterior

tratamiento superficial

blanco: sin tratamiento

superficial

SK: niguelado electrolitico

LF: temperatura baja cromo negro
tratamiento con capa de fluoruro

SB: oxido negro (no disponible en

tipo anti-corrosion)
C. cromado industrial

especificacion
SMF: estandar
SMSF: anti-corrosion

didmetro de contacto interior (dr)

S
material de jaula retenedora
blanco: estandar/acero

. reSiﬁgti-corrosiOn/acero inoxidable con pieza guia
tipo doble ancho sellos en ambos lados
namero de parte* namero dimensiones principales
estandar anti-corrosion de dr D L
A jaula de |jaula de acero | jaula de [circuitos| tolerancia tolerancia| 0.3
2ulEEs EeE resina inoxidable resina__|de bolas| mm um mm um mm
SMF 6WUU-E |[SMF 6GWUU-E|SMSF BWUU-E|SMSF BGWUU-E| 4 6 12 0 35
SMF 8WUU-E |[SMF 8GWUU-E|SMSF 8WUU-E|SMSF 8GWUU-E| 4 8 15 —13 45
SMF10WUU-E |[SMF10GWUU-E[SMSF10WUU-E[SMSF10GWUU-E| 4 10 0 19 55
SMF12WUU-E [SMF12GWUU-E[SMSF12WUU-E[SMSF12GWUU-E| 4 12 —10 21 0 57
SMF13WUU-E [SMF13GWUU-E[SMSF13WUU-E[SMSF13GWUUE| 4 13 23 —16 61
SMF16WUU-E |SMF16GWUU-E[SMSF16WUU-E[SMSF16GWUU-E| 4 16 28 70
SMF20WUU-E |SMF20GWUU-E{SMSF20WUU-E[SMSF20GWUU-Ef 5 20 0 32 0 80
SMF25WUU-E |SMF25GWUU-E|[SMSF25WUU-E[SMSF25GWUU-E| 6 25 —12 40 —19 112
SMF30WUU-E |SMF30GWUU-E|{SMSF30WUU-E|SMSF30GWUU-E| 6 30 45 123
SMF35WUU-E [SMF35GWUU-E = = 6 35 0 52 0 135
SMF40WUU-E |[SMF40GWUU-E - - 6 40 —15 60 o 151
SMF50WUU-E |SMFS0GWUU-E = = 6 50 80 192
SMFE0WUU-E [SMFE0GWUU-E| - - 6 60 |0/—20| 90 [0/—25| 209

*Tipo UU es estandar.
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agujero de montaje x 4
.| g
al o] B8
a
f
L
\ J
L J capacidad de carga| momento diametro
brida wcentricidadpenendouiaidad dinamica | estatica esta@{pé) peso | del eje
f Df t |PCD XXYXZ @ co | PEiod
mm mm mm mm mm um | um N N N-m g mm
5 28 5 20 3.5X6X%3.1 323 530 2.18 31 6
5 32 5 24 3.5X6%3.1 431 784 4.31 51 8
6 40 6 29 45%X7.5%X4.1 15 15 588 | 1,100 7.24 98 10
6 42 6 32 45X7.5%X4.1 813 1,570 | 10.9 110 12
6 43 6 33 45%X7.5%4.1 813 | 1,570 | 11.6 130 13
6 48 6 38 4.5%X7.5%4.1 1,230 | 2,350 | 19.7 190 16
8 54 8 43 5.5X9X%5.1 1,400 2,740 | 26.8 260 20
8 62 8 51 5.5X9X%5.1 20 20 1,560 | 3,140 | 43.4 540 25
10 74 10 60 6.6X11X6.1 2,490 | 5490 | 82.8 680 30
10 82 10 67 6.6X11X6.1 2,650 | 6,270 | 110 1,020 35
13 96 13 78 9X14X8.1 25 25 3,430 | 8,040 | 147 1,570 40
13 116 13 98 9X14x8.1 6,080 | 15,900 | 397 3,600 50
18 134 18 112 11X17%x11.1 30 30 7,550 | 20,000 | 530 4,500 60

C-51

1N=0.102kgf 1N - m=0.102kgf -+ m
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TIPO SMK-W-E

— Tipo Brida Cuadrada de Doble Ancho con

Pieza Guia —

estructura del niUmero de parte

etempio EETI S ETIY- BB

especificacion
SMK: estandar
SMSK: anti-corrosion

cilindro exterior
tratamiento superficial
blanco: sin tratamiento
superficial

SK: niguelado electrolitico

LF: temperatura baja cromo negro
tratamiento con capa de fluoruro

SB: oxido negro (no disponible en
tipo anti-corrosién)

SC: cromado industrial

didmetro de contacto interior (dr)

material de jaula retenedora
blanco: estandar/acero

anti-corrosion/acero inoxidable
G: resina

con pieza guia

tipo doble ancho sellos en ambos lados

namero de parte* namero dimensiones principales
estandar anti-corrosion de dr D L
A jaula de |jaula de acero | jaula de [circuitos| tolerancia tolerancia| 0.3
2ulEEs EeE resina inoxidable resina__|de bolas| mm um mm um mm
SMK 6WUU-E | SMK 6GWUU-E | SMSK BWUU-E | SMSK BGWUU-E 4 6 12 0 35
SMK 8WUU-E | SMK 8GWUU-E | SMSK 8WUU-E [SMSK 8GWUUE| 4 8 15 —13 45
SMK10WUU-E | SMK10GWUU-E | SMSK10WUU-E | SMSK10GWUU-E| 4 10 0 19 55
SMK12WUU-E | SMK12GWUU-E | SMSK 12WUU-E | SMSK12GWUU-E 4 12 —10 21 0 57
SMK13WUU-E | SMK13GWUU-E | SMSK13WUU-E | SMSK13GWUU-E| 4 13 23 —16 61
SMK16WUU-E | SMK16GWUU-E | SMSK 16WUU-E | SMSK16GWUU-E 4 16 28 70
SMK20WUU-E | SMK20GWUU-E | SMSK20WUU-E | SMSK20GWUU-E 5 20 0 32 0 80
SMK25WUU-E | SMK25GWUU-E | SMSK25WUU-E | SMSK25GWUU-E| 6 25 —12 40 —19 112
SMK30WUU-E | SMK30GWUU-E | SMSK30WUU-E | SMSK30GWUU-E 6 30 45 123
SMK35WUU-E | SMK35GWUU-E = = 6 35 0 52 0 135
SMK40WUU-E | SMK40GWUU-E - - 6 40 —15 60 —2o 151
SMK50WUU-E | SMK50GWUU-E - - 6 50 80 192
SMKB60WUU-E | SMK6OGWUU-E - - 6 60 |0/—20| 90 [0/—25| 209

*Tipo UU es estandar.

C-52



SLIDE BUSH

~

Mo
z =
TrT agujero de montaje x 4
Sl
o
5 ol o - - - - Al
a
t
L
J
capacidad de carga| momento diametro
brida excenticidad |pependcuaidad| dinamica | estatica | estatico peso | del eje
f | of| K| t [PCD| xxyxz c ga |
mm [ mm | mm | mm [ mm mm um um N N N-m g mm
5 28 22 5 20 | 3.5X6X3.1 323 530 2.18 25 6
5 32 25 5) 24 | 3.5%X6X3.1 431 784 4.31 43 8
6 40 30 6 29 | 45X7.5%x4.1 15 15 588 | 1,100 7.24 78 10
6 42 32 6 32 | 45X7.5%4.1 813 | 1,570 | 10.9 90 12
6 43 34 6 33 | 45X7.5%x4.1 813 | 1,570 | 11.6 108 13
6 48 37 6 38 | 45X7.5%x4.1 1,230 | 2,350 | 19.7 165 16
8 54 42 8 43 | 5.5%X9X%5.1 1,400 | 2,740 | 26.8 225 20
8 62 50 8 51 | 5,5%X9x%5.1 20 20 1,560 | 3,140 | 434 500 25
10 74 58 | 10 60 | 6.6X11X6.1 2,490 | 5490 | 8238 590 30
10 82 64 | 10 67 | 6.6X11X6.1 2,650 | 6,270 [ 110 930 35
13 96 75 | 13 78 | 9%X14x8.1 25 25 3,430 | 8,040 | 147 1,380 40
13 | 116 92 | 13 98 | 9Xx14x8.1 6,080 | 15,900 | 397 3,400 50
18 | 134 | 106 18 112 | 11X17X11.1 30 30 7,550 [ 20,000 | 530 4,060 60
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TIPO SMT-W-E

— Tipo Doble Ancho Brida con Dos Cortes Laterales
y Pieza Guia —

estructura del niUmero de parte

etempio ET EETINY- BB

cilindro exterior

tratamiento superficial

blanco: sin tratamiento

superficial

SK: niguelado electralitico

LF: temperatura baja cromo negro
tratamiento con capa de fluoruro

diémetro de contacto interior (dr) SB: oxido negro (no disponible en
tipo anti-corrosion)

SC: cromado industrial

especificacion
SMT: estandar
SMST: anti-corrosion

material de jaula retenedora
blanco: estandar/acero

. reSira]gti»corrosic’)n/aoero inoxidable con pieza guia
tipo doble ancho sellos en ambos lados
ndmero de parte* namero dimensiones principales
estandar anti-corrosion de dr D L
A jaula de | jaula de acero | jaula de |[circuitos tolerancia tolerancia| 0.3
2ulEEa EeEy resina inoxidable resina__|de bolas| mm um mm um mm
SMT BWUU-E | SMT 6GWUU-E | SMST 6WUU-E | SMST 6GWUU-E 4 6 12 0 35
SMT 8WUU-E | SMT 8GWUU-E | SMST 8WUU-E | SMST 8GWUU-E 4 8 15 —13 45
SMT10WUU-E | SMT10GWUU-E | SMST10WUU-E | SMST10GWUU-E 4 10 0 19 55
SMT12WUU-E | SMT12GWUU-E | SMST12WUU-E | SMST12GWUU-E 4 12 —10 21 0 57
SMT13WUU-E | SMT13GWUU-E | SMST13WUU-E | SMST13GWUU-E 4 13 23 —16 61
SMT16WUU-E | SMT16GWUU-E | SMST16WUU-E | SMST16GWUU-E 4 16 28 70
SMT20WUU-E | SMT20GWUU-E | SMST20WUU-E | SMST20GWUU-E 5 20 0 32 0 80
SMT25WUU-E | SMT25GWUU-E | SMST25WUU-E | SMST25GWUU-E 6 25 —12 40 —19 112
SMT30WUU-E | SMT30GWUU-E | SMST30WUU-E | SMST30GWUU-E 6 30 45 123

* Tipo UU es estandar.
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( )

I agujero de montaje x 2 ) )
agujero de montaje x 4

flt

L SMT13W o més pequefio  SMT16W o mas grande P

5

m

&

T

N\ J
capacidad de carga| momento diametro
brida excenticidad pependcuaiced dinamica | estatica | estatico peso | del eje
f|Df|wW|t|A]|F]| xxyxz @ Co | Potdo

mm | mm [ mm [ mm | mm | mm mm um um N N N-m g mm
5 28 | 18 5|20 | — [35%X6X%3.1 323 530 2.18 28 6
5 32| 21 5124 | — | 35Xx6Xx3.1 431 784 4.31 47 8
6 40| 25 6 | 29 | — [45X7.5X%X4.1 15 15 588 | 1,100 7.24 90 10
6 42 | 27 6 | 32 | — [45%X7.5%4.1 813 | 1,570 | 10.9 102 12
6 43| 29 6 | 33 | — [45X7.5%4.1 813 | 1,570 | 11.6 123 13
6 48 | 34 6 | 31 | 22 [45X7.5%X4.1 1,230 | 2,350 | 19.7 182 16
8 54 | 38 8 | 36 | 24 | 5.5X9%5.1 1,400 | 2,740 | 26.8 247 20
8 62 | 46 8 | 40 | 32 | 55X9X%5.1 20 20 1,560 | 3,140 | 434 525 25
10 74| 51 10 | 49 | 35 |6.6X11X6.1 2,490 | 5490 | 82.8 645 30

1N=0.102kgf 1N+ m=0.102kgf *+ m
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TIPO TRF

— Tipo Triple Ancho Brida Redonda —

estructura del niUmero de parte

etempio [T ER AN

tipo TRF

diametro de contacto interior (dr) engrasaqor
blanco: sin engrasador
Q: engrasador

material de jaula retenedora
blanco: acero

G: resina sellos en ambos lados
nimero de parte* nﬂ?:ro dr Dd'mmes pmfpajes
jaula de acero jaula de resina ggc;;tlgz tolerancia tolerancia| +0.3
mm um mm um mm

TRF 6UU TRF 6GUU 4 6 0 15 |0/—18 51
TRF 8UU TRF 8GUU 4 8 —12 19 66
TRF10UU TRF10GUU 4 10 23 0 80
TRF12UU TRF12GUU 4 12 0 26 —21 84
TRF13UU TRF13GUU 4 13 —15 28 90
TRF16UU TRF16GUU 4 16 32 0 103
TRF20UU TRF20GUU 5 20 0 40 —o5 118
TRF25UU TRF25GUU 6 25 —18 45 165
TRF30UU TRF30GUU 6 30 52 0 182
TRF35UU TRF35GUU 6 35 0 60 —30 200
TRF40UU TRF40GUU 6 40 —o1 65 230
TRF50UU TRF50GUU 6 50 85 0 290
TRF60UU TRF60GUU 6 60 0/—25| 100 —35 310

* Tipo UU es estandar.
** Cilindro exterior es tratado con niquelado electrolitico.
*** TRF6: A-MT6x1 TRF8: A-M6x1 TRF10~30: A-M6F  TRF35~60: A-R1/8
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~
Mo
=
engrasador opcional ***
,;< agujero de montaje x 4
G >

ga XJ: +—

)

H d
I m¢ceoo0000000s0tm: T 1meeC00000000¢

als|-H- - - - - - -

Lt o)

C

L R

o

c

%)

T

J
capacidad de carga| momento diametro
P ! excentricidad jpependcuiaitad dinamica | estatica es"“?{%’ peso | del eje
Df t |PCD.| XxYxZ v c co | PEiod

mm mm mm mm um [ um N N N-m g mm
32 5 24 3.5X6%3.1 20.5 323 530 8.2 66 6
40 6 29 45%X7.5%X4.1 29 431 784 16.0 135 8
43 6 33 45X7.5%X4.1 38 20 20 588 | 1,100 27.0 205 10
46 6 36 45X7.5%X4.1 41 813 1,570 40.1 248 12
48 6 38 45X7.5%X4.1 45 813 | 1,570 42.9 308 13
54 8 43 5.5X9X%5.1 51 1,230 | 2,350 73.5 412 16
62 8 51 5.5X9x%5.1 59 25 25 1,400 2,740 98.0 752 20
74 10 60 6.6X11X6.1 82.5 1,560 3,140 157 1,244 25
82 10 67 6.6X11X6.1 91 2,490 5,490 297 1,636 30
96 13 78 9X14X%8.1 100 2,650 | 6,270 | 373 2,580 35
101 13 83 9X14X%X8.1 115 30 30 3,430 8,040 553 2,950 40
129 18 107 11X17X11.1 | 145 6,080 |15,900 |1,370 6,860 50
144 18 122 11X17x11.1 | 155 7,550 | 20,000 |1,800 9,660 60

1N=0.102kgf 1N - m=0.102kgf *+ m
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TIPO TRK

— Tipo Triple Ancho Brida Cuadrada —

estructura del niUmero de parte

ctemolo T EREN- B

tipo TRK

didmetro de contacto interior (dr) engrasador
blanco: sin engrasador
Q: engrasador

material de jaula retenedora
blanco: acero

G: resina sellos en ambos lados
namero de parte* nﬂ?:ro dr Dd'mmes pmfpajes
jaula de acero jaula de resina ggc;;tlgg tolerancia tolerancia| +0.3
mm um mm um mm

TRK 6UU TRK 6GUU 4 6 0 15 |0/—18 51
TRK 8UU TRK 8GUU 4 8 —12 19 66
TRK10UU TRK10GUU 4 10 23 0 80
TRK12UU TRK12GUU 4 12 0 26 —21 84
TRK13UU TRK13GUU 4 13 —15 28 90
TRK16UU TRK16GUU 4 16 32 0 103
TRK20UU TRK20GUU 5 20 0 40 —o5 118
TRK25UU TRK25GUU 6 25 —18 45 165
TRK30UU TRK30GUU 6 30 52 0 182
TRK35UU TRK35GUU 6 35 0 60 —30 200
TRK40UU TRK40GUU 6 40 —o1 65 230
TRK50UU TRK50GUU 6 50 85 0 290
TRK60UU TRK60GUU 6 60 0/—25| 100 —35 310

* Tipo UU es estandar.
** Cilindro exterior es tratado con niquelado electrolitico.
*** TRK6: A-MT6x1 TRK8: A-M6x1 TRK10~30: A-M6F  TRK35~60: A-R1/8
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Mo
Zz— T\
engrasador opcional ***
G L agujero de montaje x 4
>
>< ’,_
& =
ool L 1 .
. e
L O
m
[us}
C
)]
T
\ J
capacidad de carga| momento diametro
brida G excentricidad [perendcularidad) dinamica | estatica esta?{.cg peso | del eje
Df | K t [PCD| xxyxz | & c co | PEiod
mm | mm [ mm [ mm mm um | um N N N-m g mm
32 25 5 24 | 3.5X6X%3.1 20.5 323 530 8.2 58 6
40 30 6 29 |45X75%X41| 29 431 784 16.0 117 8
43 34 6 33 |45%X7.5%x4.1| 38 20 20 588 | 1,100 27.0 189 10
46 35 6 36 |45X7.5%X4.1| 41 813 1,570 40.1 228 12
48 37 6 38 |45X7.5%X4.1| 45 813 | 1,570 42.9 286 13
54 42 8 43 | 55X9x%5.1 51 1,230 | 2,350 73.5 376 16
62 50 8 51 | 55X9X%5.1 59 25 25 1,400 | 2,740 98.0 714 20
74 58 10 60 |6.6X11X6.1| 825 1,560 | 3,140 157 1,163 25
82 64 10 67 |6.6x11x6.1| 91 2,490 | 5,490 297 1,543 30
96 75 13 78 | 9x14x8.1 | 100 2,650 | 6,270 | 373 2,400 35
101 80 13 83 | 9x14x8.1 | 115 30 30 3,430 | 8,040 553 2,510 40
129 | 100 18 107 [11X17Xx11.1| 145 6,080 |15,900 |1,370 6,400 50
144 | 116 18 122 [11X17%11.1| 155 7,550 | 20,000 |1,800 9,200 60

1N=0.102kgf 1N - m=0.102kgf *+ m
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TIPO TRFC

— Tipo Triple Ancho Brida Redonda en Posicién

Intermedia —

estructura del niUmero de parte

Fc25/cluuflal

ejemploE

tipo TRFC

diametro de contacto interior (dr)

material de jaula retenedora
blanco: acero
G: resina

engrasador
blanco: sin engrasador
Q: engrasador

sellos en ambos lados

nimero de parte* nﬂ?:ro dr E;j L pm:_pam

jaula de acero jaula de resina ggcsgtlgg tolerancia tolerancia| +0.3

mm um mm um mm
TRFC 6UU TRFC 6GUU 4 6 0 15 |0/—18 51
TRFC 8UU TRFC 8GUU 4 8 —12 19 66
TRFC10UU TRFC10GUU 4 10 23 0 80
TRFC12UU TRFC12GUU 4 12 0 26 —21 84
TRFC13UU TRFC13GUU 4 13 —15 28 90
TRFC16UU TRFC16GUU 4 16 32 0 103
TRFC20UU TRFC20GUU 5 20 0 40 —o5 118
TRFC25UU TRFC25GUU 6 25 —18 45 165
TRFC30UU TRFC30GUU 6 30 52 0 182
TRFC35UU TRFC35GUU 6 35 0 60 —30 200
TRFC40UU TRFC40GUU 6 40 —o1 65 230
TRFC50UU TRFC50GUU 6 50 85 0 290
TRFC60UU TRFC60GUU 6 60 0/—25| 100 —35 310

* Tipo UU es estandar.

** Cilindro exterior es tratado con niquelado electrolitico.

*** TRFC6: A-MT6x1 TRFC8: A-M6x1

TRFC10~30: A-M6F

TRFC35~60: A-R1/8
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~

engrasador opcional ***

2L agujero de montaje x 4
a
alelo
a
L (IL)
R
w
S
I
\ J
capacidad de carga| momento diametro
G excentricidad jperendicuaridad) dinamica | estatica pe;trﬁ}{fgo peso | del eje
f Df t [P.C.D.] XXYXZ mm c Co Mo
mm | mm | mm [ mm mm um um N N N-m g mm
17 32 5 24 | 35%X6%3.1 | 205 323 530 8.2 66 6
22 40 6 29 |45%X7.5%x4.1| 29 431 784 16.0 135 8
27 43 6 33 [45%X7.5%4.1| 38 20 20 588 | 1,100 27.0| 205 10
28 46 6 36 |4.5X7.5%x4.1| 41 813 | 1,570 40.1 248 12
30 48 6 38 [4.5X7.5%x4.1| 45 813 | 1,570 429| 308 13
35 54 8 43 | 55X9x5.1 | 51 1,230 | 2,350 735| 412 16
40 62 8 51 | 55x9x5.1 | 59 25 25 1,400 | 2,740 98.0| 752 20
55 74 | 10 60 |6.6X11X6.1| 825 1,560 | 3,140 | 157 1,244 25
61 82 | 10 67 |6.6X11X6.1| 91 2,490 | 5490 | 297 1,636 30
67 9% | 13 78 | 9x14x8.1 | 100 2,650 | 6,270 | 373 | 2,580 35
77 | 101 13 83 | 9x14x8.1 |[115 30 30 3,430 | 8,040 | 553 | 2,950 40
97 | 129 | 18 | 107 [11X17X11.1| 145 6,080 |15,900 [1,370 | 6,860 50
104 | 144 | 18 | 122 [11X17X11.1| 155 7,550 |20,000 {1,800 | 9,660 60

1N=0.102kgf 1N - m=0.102kgf *+ m
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TIPO TRKC

— Tipo Triple Ancho Brida Cuadrada en Posicion

Intermedia —

estructura del niUmero de parte

S rriclsloluula

tipo TRKC

diametro de contacto interior (dr)

material de jaula retenedora
blanco: acero
G: resina

engrasador
blanco: sin engrasador
Q: engrasador

sellos en ambos lados

nimero de parte* nﬂgl:ro dr Dd'mmes pmfpales
jaula de acero jaula de resina ggct;gtlgz tolerancia tolerancia| +0.3
mm um mm um mm
TRKC 6UU TRKC 6GUU 4 6 0 15 |0/—18 51
TRKC 8UU TRKC 8GUU 4 8 —12 19 66
TRKC10UU TRKC10GUU 4 10 23 0 80
TRKC12UU TRKC12GUU 4 12 0 26 —21 84
TRKC13UU TRKC13GUU 4 13 —15 28 90
TRKC16UU TRKC16GUU 4 16 32 0 103
TRKC20UU TRKC20GUU 5 20 0 40 —o5 118
TRKC25UU TRKC25GUU 6 25 —18 45 165
TRKC30UU TRKC30GUU 6 30 52 0 182
TRKC35UU TRKC35GUU 6 35 0 60 —30 200
TRKC40UU TRKC40GUU 6 40 —o1 65 230
TRKC50UU TRKC50GUU 6 50 85 0 290
TRKC60UU TRKC60GUU 6 60 0/—25| 100 —35 310

* Tipo UU es estandar..

** Cilindro exterior es tratado con niquelado electrolitico
*** TRKC6: A-MT6x1 TRKC8: A-M6x1 TRKC10~30: A-M6F

TRKC35~60: A-R1/8
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N
Mo
=
z engrasador opcional *** agujero de montaje x 4
x > G
e ‘Ef
. 1 800000000 03); !:qn meec00000000000m I
a
=G . . . . . s
oly o S
f t
L o
S
m
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cC
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I
& J
. capacidad de carga| momento diametro
brida s G excentricidad [peendculaidad] dinamica | estatica pe;tgﬂ%)o peso | del eje
f Df K t |P.CD.| XXYXZ mm c Co Mo
mm | mm [ mm [ mm [ mm mm um um N N N-m g mm
17| 32| 25 5 24 [ 35X6x31 | 20.5 323 530 8.2 58 6
22| 40| 30 6 29 |4.5x75x41| 29 431 784 16.0 117 8
27| 43| 34 6 33 [45X7.5%X4.1] 38 20 20 588 | 1,100 27.0 189 10
28| 46| 35 6 36 [45X7.5%X4.1| 41 813 | 1,570 40.1 228 12
30| 48| 37 6 38 |45X7.5x4.1| 45 813 | 1,570 429| 286 13
35| 54| 42 8 43 | 55%x9%5.1 | 51 1,230 | 2,350 73.5 376 16
40| 62| 50 8 51| 55X9x5.1 | 59 25 25 1,400 | 2,740 98.0| 714 20
55| 74| 58| 10 60 |66X11x6.1| 825 1,560 | 3,140 | 157 1,163 25
61| 82| 64| 10 67 [6.6X11X6.1| 91 2,490 | 5,490 | 297 1,543 30
67| 96| 75| 13 78 | 9X14x8.1 | 100 2,650 | 6,270 | 373 | 2,400 35
771101 | 80| 13 83 | 9x14x81 [ 115 30 30 3,430 | 8,040 | 553 | 2,510 40
97 | 129 [ 100 | 18 | 107 [11X17X11.1| 145 6,080 |15,900 (1,370 | 6,400 50
104 | 144 | 116 | 18 | 122 |11X17X11.1] 155 7,550 |20,000 {1,800 | 9,200 60

1N=0.102kgf 1N - m=0.102kgf *+ m
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TIPO TRF-E

— Tipo Triple Ancho Brida Redonda con Pieza

Guia —

estructura del niUmero de parte

ctempio IEHEREN-B 8

tipo TRF

diametro de contacto interior (dr)

material de jaula retenedora
blanco: acero
G: resina

engrasador
blanco: sin
engrasador
Q: engrasador

con pieza guia

sellos en ambos lados

namero de parte* hamero de dr Dd'mm p""t'pa'es
circuitos . .
. . . tolerancia tolerancia| 0.3
jaula de acero jaula de resina de bolas
mm Mum mm um mm

TRF 6UU-E TRF 6GUU-E 4 6 0 15 [0/—18 51
TRF 8UU-E TRF 8GUU-E 4 8 —12 19 66
TRF10UU-E TRF10GUU-E 4 10 23 0 80
TRF12UU-E TRF12GUU-E 4 12 0 26 —21 84
TRF13UU-E TRF13GUU-E 4 13 —15 28 90
TRF16UU-E TRF16GUU-E 4 16 32 0 103
TRF20UU-E TRF20GUU-E 5 20 0 40 —25 118
TRF25UU-E TRF25GUU-E 6 25 —18 45 165
TRF30UU-E TRF30GUU-E 6 30 52 0 182
TRF35UU-E TRF35GUU-E 6 35 0 60 —30 200
TRF40UU-E TRF40GUU-E 6 40 —o1 65 230
TRF50UU-E TRF50GUU-E 6 50 85 0 290
TRF60UU-E TRF60GUU-E 6 60 0/—25| 100 —35 310

* Tipo UU es estandar.

** Cilindro exterior es tratado con niquelado electrolitico.

*** TRF6: A-MT6x1 TRF8: A-M6x1

TRF10~30: A-M6F

TRF35~60: A-R1/8
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~

Mo
=
.z engrasador opcional *** agujero de montaje x 4
< > G
* &
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. capacidad de carga| momento diametro
brida O |pusniiadferedosia dinamica| estatica ot | peso | del eje

f | ot | t [PcD| xxvxz | > c co | Mo
mm | mm [ mm [ mm mm um [ um N N N-m g mm

5 32 5 24 | 3.5X6X3.1 20.5 323 530 8.2 66 6

6 40 6 29 |45%x7.5%x4.1| 29 431 784 16.0 135 8

6 43 6 33 [45%X7.5%4.1| 38 20 20 588 | 1,100 27.0 205 10

6 46 6 36 |45X7.5%4.1| 41 813 1,570 40.1 248 12

6 48 6 38 |45%X7.5%4.1| 45 813 | 1,570 42.9 308 13

8 54 8 43 | 55X9%x5.1 | 51 1,230 | 2,350 73.5 412 16

8 62 8 51 | 55X9X%5.1 59 25 25 1,400 | 2,740 98.0 752 20
10 74 10 60 |6.6x11X6.1| 825 1,560 | 3,140 157 1,244 25
10 82 10 67 |6.6X11X6.1| 91 2,490 | 5490 | 297 1,636 30
13 9 | 13 78 | 9x14x8.1 | 100 2,650 | 6,270 [ 373 2,580 35
13 | 101 13 83 | 9x14%x8.1 | 115 30 30 3,430 | 8,040 [ 553 2,950 40
18 129 18 107 [11X17X11.1| 145 6,080 |15,900 |1,370 6,860 50
18 | 144 | 18 | 122 |[11X17X11.1| 155 7,550 |20,000 |1,800 9,660 60
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TIPO TRK-E

— Tipo Triple Ancho Brida Cuadrada con

Pieza Guia —

estructura del niUmero de parte

ctemolo ETIEENY- B0

tipo TRK

diametro de contacto interior (dr)

material de jaula retenedora
blanco: acero
G: resina

engrasador
blanco:sin
engrasador

Q: engrasador

con pieza guia

sellos en ambos lados

nimero de parte* nu Qgro dr Dd'memm mnfpa'es
jaula de acero ol e e 82%’522 tolerancia tolerancia| 0.3
mm um mm um mm
TRK 6UU-E TRK 6GUU-E 4 6 0 15 |0/—18 51
TRK 8UU-E TRK 8GUU-E 4 8 —12 19 66
TRK10UU-E TRK10GUU-E 4 10 23 0 80
TRK12UU-E TRK12GUU-E 4 12 0 26 —-21 84
TRK13UU-E TRK13GUU-E 4 13 —15 28 90
TRK16UU-E TRK16GUU-E 4 16 32 0 103
TRK20UU-E TRK20GUU-E 5 20 0 40 —o5 118
TRK25UU-E TRK25GUU-E 6 25 —18 45 165
TRK30UU-E TRK30GUU-E 6 30 52 0 182
TRK35UU-E TRK35GUU-E 6 35 0 60 —30 200
TRK40UU-E TRK40GUU-E 6 40 —o1 65 230
TRK50UU-E TRK50GUU-E 6 50 85 0 290
TRK60UU-E TRK60GUU-E 6 60 0/—25| 100 —35 310

* Tipo UU es estandar.

** Cilindro exterior es tratado con niquelado electrolitico.

*** TRK6: A-MT6x1 TRK8: A-M6x1 TRK10~30: A-M6F

TRK35~60: A-R1/8
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Mo
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Z engrasador opcional *** agujero de montaje x 4
£ A
a
aloie - - 1
o & ke
flt
L
J
. capacidad de carga| momento diametro
brida " G " excenticidad |pependiuiitad| dinamica | estatica peesrmfé)o peso | del eje
f Df K t [P.CD.| XXYXZ mm (¢ Co Mo
mm | mm [ mm [ mm [ mm mm um um N N N-m g mm
5 32| 25 5 24 [ 35X6x31 | 20.5 323 530 8.2 58 6
6 40| 30 6 29 [45X75%X4.1| 29 431 784 16.0 117 8
6 43| 34 6 33 |45X7.5x4.1| 38 20 20 588 | 1,100 27.0 189 10
6 46| 35 6 36 [45X7.5%4.1| 41 813 | 1,570 40.1 228 12
6 48 | 37 6 38 [45X7.5%X4.1| 45 813 | 1,570 42.9| 286 13
8 54| 42 8 43 | 55x9%5.1 | 51 1,230 | 2,350 73.5 376 16
8 62 | 50 8 51 [ 55X9x51 | 59 25 25 1,400 | 2,740 98.0| 714 20
10 74| 58| 10 60 [6.6X11X6.1| 82.5 1,560 | 3,140 | 157 1,163 25
10 82| 64| 10 67 [6.6X11X6.1| 91 2,490 | 5490 | 297 1,543 30
13 9% | 75| 13 78 | 9x14x8.1 | 100 2,650 | 6,270 [ 373 | 2,400 35
13 [ 101 | 80| 13 83 | 9x14x81 [ 115 30 30 3,430 | 8,040 | 553 | 2,510 40
18 [ 129 | 100 | 18 | 107 [11x17Xx11.1| 145 6,080 |15,900 (1,370 | 6,400 50
18 | 144 | 116 | 18 | 122 |11X17x11.1| 155 7,550 [20,000 {1,800 | 9,200 60
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~NB
TIPO KB (Series Métricas)

— Tipo Estandar —

estructura del niUmero de parte

Sl casl2slluy

especificacion
KB: estandar
KBS: anti-corrosion

diametro de contacto interior (dr)

material de jaula retenedora sello

blanco: estandar/acero blanco: sin sello
anti-corrosién/acero inoxidable U: sello en un solo lado

G: resina UU: sellos en ambos lados

. numero de parte _ . 6B dimensiones principales
estandgr antl-corros_non g dr _ D _
; jaula de jaula de acero | jaula de tolerancia tolerancia
jaula de acero| . L . bolas
resina inoxidable resina mm um mm um
KB 3 KB 3G KBS 3 KBS 3G 4 3 7
KB 4 KB 4G KBS 4 KBS 4G 4 4 8 0
KB 5 KB 5G KBS 5 KBS 5G 4 5 + 8 12 - 8
KB 8 KB 8G KBS 8 KBS 8G 4 8 0 16
KB10 KB10G KBS10 KBS10G 4 10 19 0
KB12 KB12G KBS12 KBS12G 4 12 22 — 9
KB16 KB16G KBS16 KBS16G 4 16 + 26
KB20 KB20G KBS20 KBS20G 5 20 -1 32 0
KB25 KB25G KBS25 KBS25G 6 25 +11 40 —11
KB30 KB30G KBS30 KBS30G 6 30 -1 47
KB40 KB40G KBS40 KBS40G 6 40 +13 62 0
KB50 KB50G KBS50 KBS50G 6 50 - 75 —13
KBGO0 KB60G KBS60 KBS60G 6 60 90 0
KB80 - - - 6 80 +16/—4 120 —15
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( R\
L
al A 5
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m
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. .|capacidad de carga "
L B w D1 [excentricidad lefngaoxir:zfl dinamica | estatica peso déiT:jt‘;o
tolerancia tolerancia (¢} Co
mm mm mm mm mm mm um um N N g mm
10 0 - - - — 10 69 105 1.4 3
12 | —0.12 = = = = 88 127 2 4
22 145 1.1 115 -3 206 265 11 5
25 16.5 1.1 15.2 265 402 22 8
29 0 22 0 1.3 18 12 372 549 36 10
32 | —0.2 229 | —0.2 1.3 21 - 4 510 784 45 12
36 24.9 1.3 24.9 578 892 60 16
% e 7o [ ars] 15 |~ ° [ oa | tsr0| zs | 2
68 0 52.1 0 1.85 44.5 — 8 1,570 2,740 360 30
80 | —0.3 60.6 | —0.3 2.15 59 17 2,160 4,020 770 40
o5 |5 [Tor7 | o [ars | o65 | 5o | "% [aroo | os00 | 00 | 60
165 | —04 | 1337 | —04 415 | 116 —20 7,350 16,000 | 5,140 80
1N=0.102kgf
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TIPO KB-AdJ (Series Métricas)

— Tipo Juego Ajustable —

estructura del niUmero de parte

oo [ E B

especificacion
KB: estandar
KBS: anti-corrosion

juego ajustable

diametro de contacto interior (dr)

sello

material de jaula retenedora blanco: sin sello
blanco: estandar/acero U: sellrﬁ en un solo lado
anti-corrosion/acero inoxidable UU: sellos en ambos lados
G: resina
numero de parte ; dimensiones principales
estandar anti-corrosion (':‘i;'c"l]ﬁg; ‘éz dr D
: jaula de | jaula de acero | jaula de bol tolerancia* tolerancia*
jaula de acero| . S . olas
resina inoxidable resina mm um mm um

- KB 5G-AJ - KBS 5G-AJ 4 5 12 0

= KB 8G-AJ = KBS 8G-AJ 4 8 + 8 16 — 8

= KB10G-AJ = KBS10G-AJ 4 10 0 19 0
KB12-AJ |KB12G-AJ |KBS 12-AdJ [KBS12G-AJ 4 12 22 — 9
KB16-AJ [KB16G-AJ KBS 16-AJ |KBS16G-AJ 4 16 + 9 26
KB20-AJ [KB20G-AJ|KBS20-AJ |KBS20G-AJ 5 20 -1 32 0
KB25-AJ |KB25G-AJ |[KBS25-AJ |KBS25G-AJ 6 25 +11 40 —11
KB30-AJ |[KB30G-AJ |KBS30-AJ |KBS30G-AJ 6 30 -1 47
KB40-AJ |KB40G-AJ |KBS40-AJ |KBS40G-AJ 6 40 +13 62 0
KB50-AJ |[KB50G-AJ [KBS50-AJ |KBS50G-AJ 6 50 -2 75 —13
KB60-AJ |[KB60G-AJ |[KBS60-AJ |KBS60G-AJ 6 60 90 0
KB80-AJ - - = 6 80 +16/—4 120 —15

* La precision se obtiene antes de hacer la ranura del anillo exterior en el juego de funcionamiento.
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N\ J
capacidad de carga diametro
L B w D1 h excentricidad*| dinamica | estatica peso del eje
tolerancia tolerancia C Co

mm mm mm mm mm mm mm Mum N N g mm
22 14.5 1.1 115 1 206 265 10 5
25 16.5 1.1 15.2 1 265 402 19.5 8
29 0 22 0 1.3 18 1 12 372 549 29 10
32 | —0.2 229 | —0.2 1.3 21 1.5 510 784 44 12
36 24.9 1.3 24.9 1.5 578 892 59 16
45 315 1.6 30.3 2 862 1,370 100 20
58 441 1.85 37.5 2 15 980 1,570 230 25
68 0 52.1 0 1.85 44.5 2 1,570 2,740 355 30
80 | —0.3 60.6 | —0.3 2.15 59 3 17 2,160 4,020 758 40
100 77.6 2.65 72 3 3,820 7,940 | 1,230 50
125 0 101.7 0 3.15 86.5 3 20 4,700 9,800 | 2,170 60
165 | —0.4 | 1337 | —04 4.15 116 3 7,350 16,000 | 5,000 80

1N=0.102kgf

C-71



~NB
TIPO KB-0P (series Métricas)

— Tipo Abierto —

estructura del nimero de parte

Sl caslaslcluulor

especificacion
KB: estandar
KBS: anti-corrosion

tipo abierto
diametro de contacto interior (dr)
material de jaula retenedora sello
blanco: estandar/acero blanco: sin sello
anti-corrosion/acero inoxidable U: sello en un solo lado
G: resina UU: sellos en ambos lados
numero de parte , dimensiones principales
estandar anti-corrosion ;:’C"J;LZ (éi dr D
: jaula de jaula de acero | jaula de tolerancia® tolerancia®
jaula de acero| . L . bolas
resina inoxidable resina mm um mm um

- KB10G-OP - KBS10G-0P 3 10 + 8 19 0
KB12-0OP |[KB12G-0P |KBS 12-0P | KBS 12G-0P 3 12 0 22 _ 9
KB16-OP |[KB16G-OP |KBS 16-0OP | KBS16G-0P 3 16 + 9 26
KB20-0OP |[KB20G-0P|KBS20-0P | KBS20G-0P 4 20 -1 32 0
KB25-0P |KB25G-0P | KBS25-0P | KBS25G-0P 5 25 +11 40 —11
KB30-OP |KB30G-OP | KBS30-0OP | KBS30G-0OP 5 30 -1 47
KB40-0OP |KB40G-0OP |KBS40-0P | KBS40G-0P 5 40 +13 62 0
KB50-OP |KB50G-OP | KBS50-0OP | KBS50G-0P 5 50 -5 75 —13
KB60-OP |KB60G-OP | KBS60-0OP | KBS60G-0P 5 60 90 0
KB80-0OP - - = 5 80 +16/—4 120 —15

* La precision se obtiene antes de hacer la ranura del anillo exterior en el juego de funcionamiento.
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capacidad de cargal diametro
L B w D1 h O |excentricidad® | dinamica | estatica | peso | del eje
tolerancia tolerancia C Co
mm mm mm mm mm mm mm um N N g mm
29 22 1.3 18 6.8 80° 372 549 23 10
32 0 22.9 0 1.3 21 7.5 78° 12 510 784 35 12
36 | —0.2 249 | —0.2 1.3 249 10 78° 578 892 48 16
45 31.5 1.6 30.3| 10 60° 862 | 1,370 84 20
58 441 1.85 375| 125 60° 15 980 | 1,570 195 25
68 0 52.1 0 1.85 445| 125 50° 1,570 | 2,740 309 30
80 | —0.3 60.6 | —0.3 2.15 59 16.8 50° 17 2,160 | 4,020 665 40
100 77.6 2.65 72 21 50° 3,820 | 7,940 | 1,080 50
125 0 101.7 0 3.15 86.5| 27.2 54° 20 4,700 | 9,800 [ 1,900 60
165 | —04 | 133.7 | —04 4.15 | 116 36.3 54° 7,350 | 16,000 | 4,380 80

1N=0.102kgf
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TIPO KB-W (Series Métricas)

— Tipo Doble Ancho —

estructura del niUmero de parte

Sl casl2slclwluy

especificacion
KB: estandar
KBS: anti-corrosion

sello

diametro de contacto interior (dr) Bﬁ?gghg?;ﬁgﬁnbos
lados
material de jaula retenedora
blanco: estandar/acero
anti-corrosion/acero inoxidable
G: resina tipo doble ancho
numero de parte 3 dimensiones principales
estandar anti-corrosion (':‘it'c"l]ﬁg; ‘éz dr D
; jaula de | jaula de acero | jaula de bol tolerancia tolerancia
jaula de acero| . S . olas
resina inoxidable resina mm um mm um

KB 8W | KB 8GW | KBS 8W [KBS 8GW 4 8 + 9 16 0/—9
KB12W | KB12GW | KBS12W [KBS12GW 4 12 -1 22 0
KB16W | KB16GW | KBS16W |[KBS16GW 4 16 +11 26 —11
KB20W | KB20GW | KBS20W |KBS20GW 5 20 -1 32 0
KB25W | KB25GW | KBS25W |KBS25GW 6 25 +13 40 —13
KB30OW | KB3OGW | KBS30W |KBS30GW 6 30 - 2 47
KB40W | KB40OGW | KBS40W [KBS40GW 6 40 +16 62 0
KB50OW | KB50GW | KBS50W |KBS50GW 6 50 -4 75 —15
KB6OW | KB60OGW | KBS60OW |[KBS60GW 6 60 90 0/—20
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capacidad de carga| momento B
L B w D1 icidad| dindmica | estatica fe‘c}t,ﬁ}{%’o peso d(ljame.tro
) ) el eje
tolerancia tolerancia C Co M mm
mm mm mm mm mm mm Mum N N N-m g
46 33 1.1 15.2 421 804 4.3 40 8
61 0 45.8 0 1.3 21 15 813 1,570 11.7 80 12
68 | —0.3 49.8 | —0.3 1.3 24.9 921 1,780 14.2 115 16
80 61 1.6 30.5 1,370 2,740 25.0 180 20
112 82 1.85 38 17 1,570 3,140 44.0 430 25
123 0 104.2 0 1.85 44.5 2,500 5,490 78.9 615 30
151 —04 121.2 —04 2.15 59 20 3,430 8,040 | 147 1,400 40
192 : 155.2 : 2.65 72 6,080 15,900 | 396 2,320 50
209 170 3.15 86.5 25 7,550 20,000 | 487 3,920 60

1N=0.102kgf 1N+ m=0.102kgf *+ m
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TIPO KBF (series Métricas)

— Tipo Brida Redonda —

estructura del niUmero de parte

SR cas [2s 6 uulsid

cilindro exterior

tratamiento superficial
blanco: sin tratamiento
superficial

SK: niguelado electrolitico

o . LF: baja temperatura cromo negro
especificacion tratamiento con capa de fluoruro
KBF: estandar SB: oxido negro (no disponible en
KBSF: anti-corrosion 1io anti-corrosion)

SC: cromado industrial

diametro de contacto interior (dr)

material de jaula retenedora

blanco: estandar/acero sello
anti-corrosion/acero inoxidable blanco: sin sello
G: resina UU: sellos en ambos lados
ndmero de parte namero dimensiones principales
estandar anti-corrosion de dr D L

A jaula de |jaula de acero | jaula de [circuitos| tolerancia tolerancia| 0.3
2ulEEa EeEy resina inoxidable resina__|de bolas| mm um mm um mm
- KBF 5G - KBSF 5G 4 5 +8 12 0 22
KBF 8 KBF 8G | KBSF 8 | KBSF 8G 4 8 0 16 —13 25
KBF12 KBF12G | KBSF12 |KBSF12G 4 12 22 0 32
KBF16 KBF16G | KBSF16 |KBSF16G 4 16 + 9 26 —16 36
KBF20 KBF20G | KBSF20 |KBSF20G 5 20 -1 32 0 45
KBF25 KBF25G | KBSF25 | KBSF25G 6 25 +11 40 —19 58
KBF30 KBF30G | KBSF30 | KBSF30G 6 30 -1 47 68
KBF40 KBF40G | KBSF40 | KBSF40G 6 40 +13 62 0 80
KBF50 KBF50G | KBSF50 | KBSF50G 6 50 - 75 —22 100
KBF60 KBF60OG | KBSF60 | KBSF60G 6 60 90 0 125
KBF80 - - - 6 80 [+16/—4| 120 —25 165
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capacidad de carga| diametro
brida excentricidad perendicularidad| dinamica | estatica | peso | del eje
Df t P.C.D. XXYXZ (¢} Co
mm mm mm mm Mm Mum N N g mm
28 5 20 3.5X6X3.1 206 265 26 5
32 5 24 3.5X6X3.1 12 12 265 402 41 8
42 6 32 4.5X7.5%X4.1 510 784 80 12
46 6 36 4.5X7.5%4.1 578 892 103 16
54 8 43 5.5X9x5.1 862 1,370 182 20
62 8 51 5.5X9X5.1 15 15 980 1,570 335 25
76 10 62 6.6X11X6.1 1,570 2,740 560 30
98 13 80 9X14X8.1 17 17 2,160 4,020 1,175 40
112 13 94 9X14%8.1 3,820 7,940 1,745 50
134 18 112 11X17X11.1 20 20 4,700 9,800 3,220 60
164 18 142 11X17X11.1 7,350 | 16,000 6,420 80
1N=0.102kgf
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TIPO KBK (series Métricas)

— Tipo Brida Cuadrada —

estructura del niUmero de parte

SR s [2s 6 uulsid

cilindro exterior

tratamiento superficial
blanco: sin tratamiento
superficial

SK: niguelado electrolitico

o . LF: baja temperatura cromo negro
especificacion tratamiento con capa de fluoruro
KBK: estandar SB: oxido negro (no disponible en
KBSK: anti-corrosion 1io anti-corrosion)

SC: cromado industrial

diametro de contacto interior (dr)

material de jaula retenedora

blanco: estandar/acero sello
anti-corrosion/acero inoxidable blanco: sin sello
G: resina UU: sellos en ambos lados
ndmero de parte namero dimensiones principales
estandar anti-corrosion de dr D L

A jaula de |jaula de acero | jaula de [circuitos| tolerancia tolerancia| 0.3
2ulEEa EeEy resina inoxidable resina__|de bolas| mm um mm um mm
- KBK 5G - KBSK 5G 4 5 +8 12 0 22
KBK 8 KBK 8G | KBSK 8 |KBSK 8G 4 8 0 16 —13 25
KBK12 KBK12G | KBSK12 [KBSK12G 4 12 22 0 32
KBK16 KBK16G | KBSK16 [KBSK16G 4 16 + 9 26 —16 36
KBK20 KBK20G | KBSK20 |KBSK20G 5 20 -1 32 0 45
KBK25 KBK25G | KBSK25 |[KBSK25G 6 25 +11 40 —19 58
KBK30 KBK30G | KBSK30 |KBSK30G 6 30 -1 47 68
KBK40 KBK40G | KBSK40 |[KBSK40G 6 40 +13 62 0 80
KBK50 KBK50G | KBSK50 [KBSK50G 6 50 - 75 —22 100
KBK60 KBKB0G | KBSKE0 |[KBSK60G 6 60 90 0 125
KBK80 - - - 6 80 [+16/—4| 120 —25 165
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capacidad de carga| diametro
brida excentricidad perendicularidad| dinamica | estatica | peso | del eje
Df K t P.C.D. XXYXZ (¢} Co
mm mm mm mm mm Mm Mum N N g mm
28 22 5 20 3.5X6X3.1 206 265 20 5
32 25 5 24 3.5X6X3.1 12 12 265 402 33 8
42 32 6 32 4.5X7.5%X4.1 510 784 64 12
46 35 6 36 4.5X7.5%4.1 578 892 90 16
54 42 8 43 5.5X9X5.1 862 1,370 147 20
62 50 8 51 5.5X9X5.1 15 15 980 1,570 295 25
76 60 10 62 6.6X11X6.1 1,570 2,740 465 30
98 75 13 80 9X14X8.1 17 17 2,160 4,020 975 40
112 88 13 94 9x14X8.1 3,820 7,940 1,545 50
134 106 18 112 11X17X11.1 20 20 4,700 9,800 2,780 60
164 136 18 142 11X17X11.1 7,350 | 16,000 5,920 80
1N=0.102kgf
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~NB
TIPO KBF-W (Series Métricas)

— Tipo Doble Ancho Brida Redonda —

estructura del niUmero de parte

S cas 25 G uluulsid

cilindro exterior
tratamiento superficial
blanco: sin tratamiento
superficial

SK: niguelado electrolitico
LF: baja temperatura cromo negro

e . tratamiento con capa de fluoruro
ifi ion ; ) .
ESB?E%s?z’aar?dgr SB: oxido negro (no disponible en

KBSF: anti-corrosion tipo anti-carrosion)

SC: cromado industrial

didmetro de contacto interior (dr)

sello
blanco: sin sello
material de jaula retenedora UU: sellos en ambos lados
blanco: estandar/acero
anti-corrosién/acero inoxidable
G: resina tipo doble ancho
ndmero de parte namero dimensiones principales
estandar anti-corrosion de dr D L
A jaula de |jaula de acero | jaula de [circuitos| tolerancia tolerancia| 0.3
2ulEEa EeEy resina inoxidable resina__|de bolas| mm um mm um mm
KBF 8W | KBF 8GW | KBSF 8W |[KBSF 8GW 4 8 + 9 16 0/—13 46
KBF12W | KBF12GW | KBSF12W [KBSF12GW 4 12 -1 22 0 61
KBF16W | KBF16GW | KBSF16W |[KBSF16GW 4 16 +11 26 —16 68
KBF20W | KBF20GW | KBSF20W [KBSF20GW 5 20 -1 32 0 80
KBF25W | KBF25GW | KBSF25W |KBSF25GW 6 25 +13 40 —19 112
KBF30W | KBF30GW | KBSF30W |KBSF30GW 6 30 - 2 47 123
KBF40W | KBF40GW | KBSF40W [KBSF40GW 6 40 +16 62 0 151
KBF50W | KBFS0GW | KBSF50W |KBSFS0GW 6 50 —a 75 —22 192
KBF60OW | KBF6OGW | KBSF60W |KBSF6OGW 6 60 90 0/—25| 209
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N
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Ze agujero de montaje x 4
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J
capacidad de cargal momento digmetro
brida excentricidad |pependiculaiced| dinamica | estatica eesrtr:ﬂf&oo peso | del eje
Df t |PCD.| Xxyxz c co | "Nis
mm mm mm mm Mum Mum N N N-m g mm
32 5 24 3.5X6X3.1 421 804 43 59 8
42 6 32 45X7.5%X4.1 15 15 813 1,570 11.7 110 12
46 6 36 4.5X7.5X4.1 921 1,780 14.2 160 16
54 8 43 5.5X9X5.1 1,370 2,740 25.0 260 20
62 8 51 5.5X9X5.1 17 17 1,570 3,140 44.0 540 25
76 10 62 6.6X11X6.1 2,500 5,490 78.9 815 30
98 13 80 9X14%8.1 20 20 3,430 8,040 | 147 1,805 40
112 13 94 9X14X8.1 6,080 15,900 | 396 2,820 50
134 18 112 11X17X11.1 25 25 7,550 20,000 | 487 4,920 60

1N=0.102kgf 1N+ m=0.102kgf + m
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TIPO KBK-W (series Métricas)

— Tipo Doble Ancho Brida Cuadrada —

estructura del niUmero de parte

ctemeio [ EA ETIH-E

cilindro exterior

tratamiento superficial
blanco: sin tratamiento
superficial

SK: niguelado electrolitico
LF: baja temperatura cromo negro

e . tratamiento con capa de fluoruro
ifi ion ; ) .
ESB[i(e'Ces(t:gr?doar SB: oxido negro (no disponible en

KBSK: anti-corrosion tipo anti-corrosion)

SC: cromado industrial

didmetro de contacto interior (dr)

sello
blanco: sin sello
material de jaula retenedora UU: sellos en ambos lados
blanco: estandar/acero
anti-corrosion/stainless steel
G: resina tipo doble ancho
nGmero dimensiones principales
estandar anti-corrosion de dr D L
A jaula de |jaula de acero | jaula de [circuitos| tolerancia tolerancia| 0.3
2ulEEa EeEy resina inoxidable resina__|de bolas| mm um mm um mm
KBK 8W |KBK 8GW [KBSK 8W KBSK 8GW 4 8 + 9 16 0/—13 46
KBK12W [KBK12GW [KBSK12W |[KBSK12GW 4 12 -1 22 0 61
KBK16W | KBK16GW [KBSK16W KBSK16GW 4 16 +11 26 —16 68
KBK20W | KBK20GW |[KBSK20W |[KBSK20GW 5 20 -1 32 0 80
KBK25W | KBK25GW |[KBSK25W |[KBSK25GW 6 25 +13 40 —19 112
KBK30W | KBK30GW |[KBSK30W [KBSK30GW 6 30 - 2 47 123
KBK40W | KBK40GW |[KBSK40W |[KBSK40GW 6 40 +16 62 0 151
KBK50W | KBK50GW [KBSK50W [KBSK50GW 6 50 — 4 75 —22 192
KBK60OW | KBKE6OGW [ KBSK60W |[KBSK60GW 6 60 90 0/—25| 209
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Mo
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P.C.D.

Df

agujero de montaje x 4

~

J
capacidad de carga| momento didmetro
brida dindmica| estatica peesrtn:;\it{icdoo peso | deleje
Df K t [P.C.D.] XXYXZ (¢} Co M

mm | mm [ mm | mm mm Mum Mum N N N-m g mm
32 25 5 24 | 3.5X6x3.1 421 804 43 51 8
42 32 6 32 [4.5%X7.5%4.1 15 15 813 1,570 11.7 90 12
46 35 6 36 |4.5X7.5%4.1 921 1,780 14.2 135 16
54 42 8 43 | 5.5%X9%5.1 1,370 2,740 25.0 225 20
62 50 8 51 | 55X9x%5.1 17 17 1,570 3,140 44.0 500 25
76 60 | 10 62 |6.6X11X6.1 2,500 5,490 78.9 720 30
98 75 | 13 80 | 9x14x8.1 20 20 3,430 8,040 | 147 1,600 40
112 88 | 13 94 | 9x14x8.1 6,080 15,900 | 396 2,620 50
134 | 106 | 18 [ 112 [11X17X11.1 25 25 7,550 20,000 | 487 4,480 60
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~NB
TIPO KBFC (series Métrica)

— Tipo Brida Redonda en el Centro —

estructura del niUmero de parte

SR casrol2s 6 uulsd

cilindro exterior
tratamiento superficial
blanco: no tratamiento

especificacion superficial i
KBFC: estandar SK: niguelado electrolitico
KBSFC: anti-corrosion LF: baja temperatura cromo negro

tratamiento con capa de fluoruro

. . . > OXi i ibl
didmetro de contacto interior (dr) SB“gglgﬁtgw_%(g}rrcrlo(sr}g%spomb een

SC: cromado industrial

material de jaula retenedora

blanco: estandar/acero sello
anti-corrosién/acero inoxidable blanco: sin sello
G: resina UU: sellos en ambos lados

numero de parte - dimensiones principales
estandar anti-corrosion ”“3‘: ro dr D L

. jaula de | jaulade acero | jaula de [circuitos tolerancia tolerancia| 0.3

215 63 ST resina inoxidable resina de bolas| ., um mm um mm
KBFC 8 | KBFC 8G | KBSFC 8 |KBSFC 8G 4 8 + 9 16 [0/—13 46
KBFC12 | KBFC12G | KBSFC12 |KBSFC12G 4 12 -1 22 0 61
KBFC16 | KBFC16G | KBSFC16 |KBSFC16G 4 16 +11 26 —16 68
KBFC20 | KBFC20G | KBSFC20 | KBSFC20G 5 20 -1 32 0 80
KBFC25 | KBFC25G | KBSFC25 | KBSFC25G 6 25 +13 40 —19 112
KBFC30 | KBFC30G | KBSFC30 |KBSFC30G 6 30 -2 47 123
KBFC40 | KBFC40G | KBSFC40 | KBSFC40G 6 40 +16 62 0 151
KBFC50 | KBFC50G | KBSFC50 | KBSFC50G 6 50 — 4 75 —22 192
KBFC60 | KBFC60G | KBSFC60 | KBSFC60G 6 60 90 |0/—25| 209
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agujero de montaje x 4

ols a
f t
L
J
capacidad de carga| momento didmetro
brida excentrcidad| pepentiuiaided | dinamica | estatica peesrﬁﬂ%oo peso | deleje
f | bf | t |PCD.| XxYxz C | co | Mmm
mm mm mm mm mm um | um N N N-m g mm
20.5 32 5 24 3.5X6X3.1 421 804 4.3 59 8
27.5 42 6 32 4.5X7.5X4.1 15 15 813 1,570 11.7 110 12
31 46 6 36 4.5X7.5X4.1 921 1,780 14.2 160 16
36 54 8 43 5.5X9X%5.1 1,370 2,740 25.0 260 20
52 62 8 51 5.5X9%5.1 17 17 1,570 3,140 | 44.0 540 25
56.5 76 10 62 6.6X11X6.1 2,500 5490 | 789 815 30
69 98 13 80 9X14X8.1 20 20 3,430 | 8,040 | 147 1,805 40
89.5 112 13 94 9X14X%X8.1 6,080 | 15,900 [ 396 2,820 50
95.5 134 18 112 11X17X11.1 25 25 7,550 [20,000 | 487 4,920 60
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~NB
TIPO KBKC (Series Métricas)

— Tipo Brida Cuadrada en el Centro —

estructura del niUmero de parte

SR casiclas 6 uubsid

cilindro exterior
tratamiento superficial
blanco: sin tratamiento

especificacion superficial i
KBKC: estandar SK: niguelado electrolitico
KBSKC: anti-corrosion LF: baja temperatura cromo negro

tratamiento con capa de fluoruro
SB: oxido negro (no disponible en
tipo anti-corrosion)
SC: cromado industrial

diametro de contacto interior (dr)

material de jaula retenedora sello
blanco: estandar/acero blanco: sin sello
anti-corrosién/acero inoxidable UU: sellos en ambos
G: resina lados
numero de parte namero dimensiones principales
estandar anti-corrosion de dr D L
A jaula de | jaula de acero | jaula de |[circuitos| tolerancia tolerancia| 0.3
2ulEEa EeEy resina inoxidable resina__|de bolas| mm um mm um mm
KBKC 8 | KBKC 8G | KBSKC 8 KBSKC 8G 4 8 + 9 16 0/—13 46
KBKC12 | KBKC12G | KBSKC12 |[KBSKC12G 4 12 -1 22 0 61
KBKC16 | KBKC16G | KBSKC16 |KBSKC16G 4 16 +11 26 —16 68
KBKC20 | KBKC20G | KBSKC20 |[KBSKC20G 5 20 -1 32 0 80
KBKC25 | KBKC25G | KBSKC25 |KBSKC25G 6 25 +13 40 —19 112
KBKC30 | KBKC30G | KBSKC30 |KBSKC30G 6 30 - 2 47 123
KBKC40 | KBKC40G | KBSKC40 |[KBSKC40G 6 40 +16 62 0 151
KBKC50 | KBKC50G | KBSKC50 |KBSKC50G 6 50 -4 75 —22 192
KBKC60 | KBKC60G | KBSKC60 |KBSKC60G 6 60 90 0/—25| 209
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capacidad de carga| momento didmetro
brida excentricidad| peendoulaidad | dinamica | estatica ;esrtﬁﬂlcduo peso | del eje
f Df K t |P.C.D.| XXYXZ C Co MO
mm [ mm | mm | mm [ mm mm um um N N Nem g mm
20.5 32 25 5 24 | 3.5X6X3.1 421 804 4.3 51 8
27.5 42 32 6 32 | 45X7.5%X4.1 15 15 813 1,570 11.7 90 12
31 46 35 6 36 | 4.5%X7.5%4.1 921 1,780 | 14.2 135 16
36 54 42 8 43 | 5.5X9X5.1 1,370 | 2,740 | 25.0 225 20
52 62 50 8 51 | 5.5X9X5.1 17 17 1,570 | 3,140 | 44.0 500 25
56.5 76 60 | 10 62 | 6.6X11X6.1 2,500 | 5490 | 78.9 720 30
69 98 75 | 13 80 | 9%x14x8.1 20 20 3,430 | 8,040 | 147 1,600 40
89.5 | 112 88 | 13 94 | 9%X14%8.1 6,080 [ 15,900 [ 396 2,620 50
955 | 134 [ 106 | 18 | 112 | 11X17X11.1 25 25 7,550 |20,000 | 487 4,480 60
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TIPO SW (Series en Pulgadas)

— Tipo Estandar —

estructura del niUmero de parte

siemolo R EIEEI-G

grado de precision
blanco: alto
P: precision

especificacion
SW: estandar

SWS: anti-corrosion sello i
blanco: sin sello

U: sello en un solo lado

tamano UU: sellos en ambos lados
*Sellos no estan disponibles en SWS2 y SWS3.
material de jaula retenedora auto alineamiento
blanco: estandar/acero blanco: no auto
anti-corrosién/acero inoxidable alineamiento
G: resina R: auto alineamiento
namero de parte nimero dimensiones principales
estandar anti-corrosion de dr D
jaula de jaula de resina iallxladleacero jaulelx de [circuitos] pulg tolefarfia pulg/(um) pulg [tolerancia
acero inoxidable resina__(debolas) (mm) |[precision| alto (mm) | pulg/(um)
1250 3125
- - - sws2 SWS2G 4 0 0
G179} |- 00035 | 72381 00040
= = = SWS3 | SWS3G | 4 (4.763) (—8) (9.525) (—=9)
SW4 | SWAG | SWAGR | SWS4 | SWS4G | 4 | 00 (1500 o0t
SWE | SWEG | SWEGR | SWSE | SWSEG | 4 | (i 0 0 0| 4ere)
5000 —-00025 | —.00040 |-—g=c5 0
SW8 | SW8G | SWBGR | SWS8 | SWSBG | 4 |, 70|  (=6) (9| (55 9pe|—-00050
: : (—13)
SW10 | SW10G (SW10GR| SWS10 [SWS10G| 4 | (5o e
SW12 | SW12G |SW12GR| SWS12 [SWS12G| 5 | g7 0 ird 0
10000] —00030 | —.00040 (52251 —.00065
SW16 SW16G |SW16GR | SWS16 |[SWS16G| 6 (25.;_400) (=7 (=10 (35.).688) (—16)
SW20 | SW20G |SW20GR | SWS20 |SWS20G| 6 (3]1-2755?(3 (5,260:53 0
: 0 o 22N 00075
SW24 | SW24G |SW24GR | SWS24 [SWS24G | 6 |00 | —-00035| 00050 | Zoap| (—19)
c (=8)| (=12 =7
SW32 | SW32G |SW32GR| SWS32 |SWS32G| 6 | pno) (o200 .
2.5000 3.7500 | _
Sy - - - - 6 | (63500 0 0| 95250 " %5
swas _ _ _ _ s | 30000 ‘-0‘(3040) —-00060 "4 50000
76200 =9 (=15 (114,300
4.0000 o[~ _ o[ 60000 __ 0
swea | - - - ~ [ 8 luoteon| G| ~%|usea0n| ~E
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— | -
tipo GR

N Y,
. juego |capacidad de cargal diametro
L B W D1 PHERTUE radial [dinamica| estatica | peso | del eje
pulg [tolerancia| pulg [tolerancia| pulg | pulg |[precision| alto | (méaximo) c Co pulg
(mm) | pulg/mm) | (mm) | pulg/mm) | (mm) | (mm) | pulg/(um) | pulg/(um) | pulg/(um) N N g (mm)
5000 3681 0280 .2902 —.0001 = 76 28 1/8
(12.700) (9.35) (0.710)| (7.370)| _ .0003 (-2 “| (3.175)
5625 4311 0280| .3520 ® o P 36|  3/16
(14.275) (10.95) (0.710)| (8.940) ©| (4.763)
7500 5110 0390 | .4687 —.0001 206 265 95 1/4
(19.050) 0| (12.98) 0| (0.992)|(11.906) (=3) ~| (6.350)
8750 —.008 | .6358| —.008 [ .0390| .5880 225 s - 3/8
(22.225)| (—0.2)| (16.15)| (—=0.2)| (0.992)[(14.935)| 0003 | .0005 (9.525)
1.2500 9625 0459 8209 ®| (12 172
(31.750) (24.46) (1.168) |(20.853) —oo01| S0 784 42| (12.700)
1.5000 1.1039 0559 1.0590 (—4) 77a] 1180 85 5/8
(38.100) (28.04) (1.422) |(26.899) ’ (15.875)
1.6250 1.1657 0559 1.1760 374
(41.275) (29.61) (1.422)((29.870)| .0004| .0006 | —.0002 862 1370 104) (19.050)
2.2500 1.7547 0679| 14687 (10| (15)| (—6) 1
(57.150) (44.57) (1.727)|(37.306) 980] 1570|2201 55 400)
2.6250 2.0047 0679 1.8859 1-1/4
(66.675) 0| (50.92) 0| (1.727){(47.904)| .0005| .0008 |—.0003 1570 2740 465 (31.750)
3.0000| —.012[ 2.4118| —.012| .0859| 2.2389 (12) (20) (—8) 1-1/2
(76.200)| (—0.3)| (61.26)| (—0.3)| (2.184)|(56.870) 2180] 4020) 720 58 10q)
4.0000 31917 1029 2.8379 2
(101.600) (81.07) (2.616)|(72.085) —o005| 3820| 7.940] 1.310] 54 )
5.0000 3.9760 1200 3.5519| 0007 | .0010 (—13) 2-1/2
(127.000 (100.99) (3.048)|90.220)| (17| " (25) 4700] 10000) 2600 (g3 500)
6.0000 4726 1200 4.3100 3
(152400 _ 0.9 (12008 _ 0| (3.048)|(109478) —ooog | 73%0| 16000 4380 76 2gp)
8.0000| ,_ 6.258| ,_ 1389| 5.745| .0008| .0012| (—20) 4
(203200 ‘09| 158.95)| (70| (3.530)|(145923)| (20| ~(30) 14,100| 34800] 10200 1 6og)

1N=0.225Ibf 1kg=2.205lbs
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TIPO SW-AJ

(Series en Pulgadas)
— Tipo Juego Ajustable

estructura del niUmero de parte

s uis) 5 lRluulas

especificacion
SW: estandar
SWS: anti-corrosion

tamano

material de jaula retenedora
blanco: estandar/acero
anti-corrosion/acero inoxidable

juego ajustable

sello

blanco: sin sello

U: sello en un solo lado
UU: sellos en ambos lados

auto-alineamiento
blanco: no auto-
alineamiento

G: resina R: auto-alineamiento
numero de parte nimero dimensiones principales
estandar anti-corrosion de dr D
Rt | mmderna [t et 5| s |mcarnl (o |
- SW4G-AJ - - |swsagAJ| 4 | 2500 (1ol —gooss
- SWEG-AJ - - |swseeAd| 4 | 00 ool = .
SW8-AJ | SWBG-AJ | SWBGR-AJ | SWSB-AJ |SWSBG-AJ| 4 | (S0901 (-9 E750 ~00050
SW10-AJ | SW10G-AJ [SW10GR-AJ| SWS10-AJ [SWS10G-AJ| 4 (15_§7255) (2181527550)
SW12-AJ | SW12G-AJ [SW12GR-AJ| SWS12-AJ [SWS126-AJ| 5 7500 1:2500 0

SW16-AJ | SW16G-AJ [SW16GR-AJ

SWS16-AJ

0
(19.050) (31.750)
—.00040 —.00065
SWs16G-AJ| 6 | 00001 (| 156251 (_ig)

(25.400) (39.688)
SW20-AJ | SW20G-AJ (SW20GR-AJ| SWS20-AJ [SWS20G-AJ| 6 | (oion . ey " oo
SW24-AJ | SW24G-AJ (SW24GR-AJ| SWS24-AJ [SWS24G-AJ| 6 | (35100 ~00050 Comy| =19
SW32-AJ | SW32G-AJ (SW32GR-AJ| SWS32-AJ [SWS32G-AJ| 6 | (o) o .
swaoA | - - - = 18| 65500 el @m0 ~00%0
swagAd | - - - - |8 | gezn| =9 drason
sweas | - - - - | & [qoien| 88| uspuon| ~©%

* La precision se obtiene antes de hacer la ranura del anillo exterior en el juego de funcionamiento.
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I ¢ SLIDE BUS
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1 | 1
* H—
tipo GR

L Y,
L capacidad de carga diametro
L B w D1 h woentricidad *| dinamica | estatica peso del eje
pulg |tolerancia| pulg |tolerancia| pulg pulg pulg pulg C Co pulg
(mm) | pulg/mm) | (mm) | pulg/mm) | (mm) (mm) (mm) (um) N N g (mm)
7500 5100 0390 4687 .04 206 o sl 174
(19.050) (12.98) (0.992) | (11.906) ) 5| (6350
8750 6358 0390 .5880] .04 o a1 135 , 3/8
(22.295) o L1215 0 | 0.992)| (14.935) ) 0005 5| (9.525)
12500 _ 9625] _ 0459|8200 06| (12 1/2
61.750| % | 2446 05| (.168)| (20853 (1.5) S 74 4 laz2700
15000] 9% 1039| ‘T%? [ 0559 1.0500] .06 —al 1m0 . 5/8
(38.100) (28.04) (1.422) | (26.899)  (1.5) : (15.875)
16250 1.1657 0559] 1.1760] .06 3/4
(41.275) (29.61) (1.422)| (29.870)  (1.5) .oooe; 862| 1370 102 |(4q050)
2.2500 1.7547 0679] 14687] 06| (15 1
(57.150) (44.57) (1.727)| (37.306)  (1.5) 90| 1570|218 (55 490)
2.6250 2.0047 0679] 18859 .10 1-1/4
66675 0| (5092) ol Uzl wrotal @9 0008 1570 2740) 455 |(31.750)
30000 — 1o [ 24118| — 12| 0859] 22389  .12| (20 1-1/2
(76200 (~0.3)| 61.26)] (03)| (2184 56870 (3 2180 | 4020] 710 |(s8.100)
4.0000 31917 1029] 28379] 12 220|701 | 12% 2
(101.600) 81.07) (2.616) | (72.085) 3 : ' ' (50.800)
5.0000 3.9760 1200 35519] 12| .0010 21/2
(127.000) (100.99) (3.048) | (90.220) @| (5| 4700| 10000| 2560 3500
6.0000 4726 1200] 43100] .12 3
(152400 _ 5,0 1120.08) _ 2| (3.048) |(109.474) 3 7,850 | 16,000 | 4350 |76 20q)
8.0000| .’ 6.258] - 1389] 5745] 12| L0012 4
(203.200] %% |158.95) TO¥| (3.530)|(145.923) @| ~@o| '4100] 34800 10150 |i01600)

1N=0.225Ibf 1kg=2.205Ibs
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TIPO SW-OP

(Series en Pulgadas)
— Tipo Abierto —

estructura del niUmero de parte

ciemolo R BRI

especificacion
SW: estandar
SWS: anti-corrosion

tamano

material de jaula retenedora

blanco: estandar/acero
anti-corrosion/acero inoxidable

tipo abierto

sello

blanco: sin sello
U: sello en un solo lado
UU: sellos en ambos lados

auto-alineamiento
blanco: no auto-
alineamiento

G: resina R: auto-alineamiento
nimero de parte nimero dimensiones principales
estandar anti-corrosion cirglﬁtos dr D
jaula de - ; jaula de | jaula de o pulg |[tolerancia* | Pulg |tolerancia™
acero EUIE €5 e acero resina__|balines| (mm) | pug/um) | (mm) | pule/um)
5000 8750
SW 8-OP |SW 8G-OP [SW BGROP| SWS 8-0P sWS 860 3 | ;20 oo @225 0
625] 11250
SW10-OP | SW10G-OP [SW10GR-OP| SWS10-0P [SWS10G-OP| 3 | (jsipvg)| 9| pgerg| (19
7500 1.2500
SW12-0P | SW126-OP SW12GR-OP| SWS12-0P [SWS126-0P| 4 | (7ons ol lGizs| 0
1.0000] 15625]
SW16-OP | SW1BG-OP [SW1BGR-OP| SWS16-0P [SWS16G-0P| 5 | p| (—10)| %20 | (=16)
1.2500 2.0000
SW20-0P | SW20G-OP [SW20GR-OP| SWS20-0P [SWS206-0P| 5 | (.20 o|_comm| 0
SW24-0P | SW24G-OP [SW24GR-OP| SWS24-0P (sWs24G-0P| 5 | L5000| —ooos0| (237501 “(—1g)
@8.100 | 9007 | 60.325)
2.0000 3.0000
SW32-0P | SW326-OP SW32GR-OP| SWS32-0P [SWS326-0P| 5 | i hno) o00) .
2.5000 3.7500
Swao-op - - - - 5 | (63500 0| (95.250)| 00090
3.0000] 00080 5500|722
SWas-0P - - - - 5 : (—15)| %
(76.200) (114.300)
4.0000 o~ 6.0000 0
swea-op - - - - 5 | tote00)| %8| (52400 0|

* La precision se obtiene antes de hacer la ranura del anillo exterior en el juego de funcionamiento.
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I ¢ SLIDE BUS
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T
L Y,
capacidad de cargal diametro
L B w D1 h O |excenticidad* | dinamica | estatica | peso | del eje
pulg | tolerancia [ pulg | tolerancia | pulg pulg pulg pulg (o] Co pulg
(mm) | pulg/mm) | (mm) | pulg/mm) | (mm) | (mm) | (mm) (um) N N g (mm)
1.2500 9625 0459 | 8200 3126] o 50l sl = 1/2
(31.750) ol_24.46) 0 1.01.168) | 20.853)| (7.9875) 0005 (12.700)
15000| _ 11039] _ 0559 1.0500]  375] as (12) 5/8
38100 % | @8.0a)| 0% | (1.422)| 26.899)| (9.5250)| 774] 1180 64 | 45875
1.6250| (702 ies7| (020869 [ 11760 4375 oo w2 | 130| 8. 34
(41.275) (29.61) (1.422) | (29.870)|(11.1125) 0006 : (19.050)
2.2500 1.7547 0679 1.4687 5625] . (15) 1
(57.150) (44.57) (1.727) | (37.306)|(14.2875)| O 980 | 1,570 190 | (o5 400)
2.6250 2.0047 .0679 | 1.8859 625 o 1-1/4
(66.675) 0(50.92) o L4.727) | a7.90m) t5875)| 5" | ooog| 70| 2740| 390 |(31750)
30000] _ .0 24118] _ 0859 22389 75| o 20) 1-1/2
(76200| 35| (61.26)| 0'% | (2.184)| (56.870) (1905)| 0 2180 | 4020 610 | (35 490)
40000 70931617 (709 i0p91 28379] 101 2820 | 7920 | 1120 2
(101.600) 81.07) (2.616) | (72.085)| _(25.40) : ' 120 | 50,800)
5.0000 3.9760 1200 3.5619] 125 mw | .0010 2-1/2
(127.000) (100.99) (3.048) | (90.220)| (31.75) 5O (25)| 4700 10000 | 2,230 | g3 500)
6.0000 4.726 1200 43100] 15 s 3
(152400 | _ . 9112000)| _ 9| 3048 |(109474)] (3810 5 7,350 | 16,000 | 3,750 |(76.900)
8.0000| - 6.258| 1380] 5745] 20| ~ | 0012 4
203200 | ~94|158.95)| T94| 3530) [(145.923)] (s0.80)] 5° (30)| 14100 | 34800 | 8740 | (19160)

1N=0.225Ibf 1kg=2.205Ibs
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~NB
TIPO SW-W

(Series en Pulgadas)
— Tipo Doble Ancho —

estructura del niUmero de parte

2GS uis] s [clwluy

especificacion

SW: estandar

SWS: anti-corrosion

sello

blanco: sin sello

tamano UU: sellos en ambos
lados
material de jaula retenedora
blanco: estandar/acero
anti-corrosién/acero inoxidable
G: resina tipo doble
numero de parte ; dimensiones principales
estandar anti-corrosion ngir:::ii?o('jse dr D
: jaula de | jaula de acero | jaula de | pulg | tolerancia pulg | tolerancia
jaula de acerg resina inoxidable resina de bolas (mm) pulg/(um) (mm) pulg/(um)
.2500 .5000 _ 0
SW 4W | SW 4GW | SWS 4W |SWS 4GW 4 (6.350) (12.700) .20153
.3750 .6250
SW BW | SW BGW | SWS 6W [SWS 6GW| 4 6525| _ oo0ed | (15875 .
.5000 e 8750 | _
SW 8W [ SW 8GW | SWS 8W |SWS 8GW 4 (12.700) (—=10) (99 998 (()0_01665)
.6250 1.1250
SW10W | SW10GW | SWS10W [SWS10GW| 4 o here)
SW12W | SW12GW | SWS12W [SWS126W| 5 7500 o| 12500 0
(19050 | _ oo 0| 817500 _ joooe
1.0000 ’ 1.5625 .
SW16W | SW16GW | SWS16W [SWS16GW 6 (25.400) (—12) (39.688) (—19)
SW20W | SW20GW | SWS20W [SWS20GW| 6 12500 2.0000 0
(31.750) 0 (50.800) | _ 100090
SW24W | SW24GW | SWS24W [SWS24GW| 6 150001 _ noog0 | 237501 "(Zop)
(38.100)| () [ (60.325)
2.0000 3.0000 _ Q
SW32W | SW32GW | SWS32W (SWS32GW 6 (50.800) (76.200) -?21205
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capacidad de carga | momento diametro
L B w D1 dinamica | estatica peesrlrﬁﬂ%)o peso | del eje
pulg | tolerancia [ pulg | tolerancia | pulg pulg pulg C Co MO pulg
(mm) | pulg/mm) | (mm) | pulg/mm) [ (mm) | (mm) | (um) N N Nem g (mm)
1.3750 1.0220 0300 | 4687 1/4
(34.925) (25.959) (0.992) | (11.906) 323 530 20 175 | (6.350)
1.5038 12716 0390 5880 3/8
(40.481) 0 |32.299) 0| 0992)| (14.935)| o006| 353 &0 ar 28 | (9.525)
2.3750] _ 19250] _ 0459 .8209|  (15) 172
©0.325)| 32 |8 ags)| 13| (i.168)| (20859 813 | 1570 | 115 80 | (12.700)
28125| 09 22079] 703 0559 1.0590 2% 230 | 200 | 160 5/8
(71.438) (56.080) (1.422) | (26.899) : ' ! (15.875)
3.0937 2.3314 0559 1.1760 3/4
(78.581) (59.218) (1.422) | (29.870)| o008 | !-370 2740 | 265 | 195 |(49,050)
42813 3.5004 0679 1.4687|  (20) 1
(108.744) (89.139) (1.727) | (37.306) 1,570 8140 | 412 | 410 | (o5 490)
5.0000 4.0094 0679 1.8859 1-1/4
(2000| _ o 2liorese)| _ 0| (1.727)| 47.904)| oto| 2500 | 549 | 848 | 820 (31750
56875| ;016 "48235] 0859 22389|  (25) 1-1/2
(144463 O |(22519| (“O9| (2.184) | 56.870) LSl 8040 | 143 | 1.250 |@38100)
7.7500 6.3834 9029 2.8379| 0012 2
(196.850) (162.138) 2616)| (72.085)| (30| ©080 | 15900 | 399 | 2350 |(50,800)
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TIPO SWEF (Series en Pulgadas)

— Tipo Brida Redonda —

estructura del niUmero de parte

SR suisr 16 6 uulsid

especificacion
SWF: estandar
SWSF: anti-corrosion

tamano

material de jaula retenedora
blanco: standar/acero

cilindro exterior

tratamiento superficial

blanco: sin tratamiento

superficial

SK: niguelado electrolitico

LF: baja temperatura cromo negro
tratamiento con capa de fluoruro

SB: oxido negro (no disponible en
tipo anti-corrosion)

SC: cromado industrial

anti-corrosion/acero sello
inoxidable blanco: sin sello

G: resina UU: sellos en ambos lados

ndmero de parte namero dimensiones principales
estandar anti-corrosion de dr D L
. jaula de jaula de acero jaula de [circuitos| pulg |tolerancia| Pulg |tolerancia| £:012

jaula de acero| el . resina de bolas| (mm) | pue/m) | (mm) | pulg/m ;uﬁgh?%)
2500 5000 o[ 7500
SWF 4 | SWF 4G | SWSF 4 |SWSF 4G| 4 | @350 (12700)| %% | (19.050)
SWF 6 | SWF 6G | SWSF 6 [SWSF 6G| 4 | o> 0 oo . 0
SWF 8 | SWF 8G | SWSF 8 |SWSF 86| 4 | ;00| (og), 8750 oooes | 12500
(12.700) (22225)| ("1 |_(31.750)
6250 1.1250 1.5000
SWF10 | SWF10G | SWSF10 [SWSF10G| 4 | arg s el
SWF12 | SWF12G | SWSF12 [SWSF12G| 5 |(g0ouy 0 gm0 0| iy
1.0000] 00040 = 565 | ~-00075 =5 5500
SWF16 | SWF16G | SWSF16 [SWSF16G| 6 |uomn| 10| gores| 19| @r 150
1.2500 2.0000 2.6250
SWF20 | SWF20G | SWSF20 |SWSF20G| 6 | (5i7en oleosoo| . 9| @ers
1.5000]_ 2.3750| %0 3.0000
SWF24 | SWF24G | SWSF24 [SWSF24G| 6 | ai00| 20| &aoe| (—22| (ae00)
20000] 1230000 4.0000
SWF32 | SWF32G | SWSF32 |SWSF32G| 6 | .5aon (26.200 | 10i.600
~ _ — 2.5000 37500 _ 5.0000
SWF4o0 6 | 63.500)|_ yoe [©5.250 | ~ 0 | (127.000)
SWF48 _ _ _ s | 300002004 5000 6.0000
(76.200) (114.300) (152.400)
~ _ _ 4.0000] 0l 6.0000] _ 0| 8.0000
sSwre4 5 Jaoieon)| ~9°%8| (152400 ~955 | 203.200)
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I ¢ SLIDE BUS

( )

agujero de montaje x 4

D
dr
|
i 2
[ 1
| Y]
P.C.D.
Df

L [}
C
]
m
[us}
C
93]
I
\ J
capacidad de cargal diametro
brida excentricidad dicularidad dinamica| estatica | peso del eje
Df t P.C.D. XXYXZ pulg pulg C Co pulg
pulg/(mm) | pulg/(mm) | pulg/(mm) pulg/(mm) (um) (um) N N g (mm)
1.2500 0.219 .8750 .1560x.2500X.1410 206 265 32 1/4
(31.750) | (5.556) | (22.225)| (3.969%6.350%3.572) (6.350)
1.5000 .2500 1.0620 | .1875x.2970X.1720 295 314 47 3/8
(38.100) | (6.350) | (26.988)| (4.763x7.541%4.366) .0005 .0005 (9.525)
1.7500 .2500 1.312| .1875X.2970X.1720 (12) (12) 510 784 88 1/2
(44.450)| (6.350) | (33.338)| (4.763%7.541%4.366) (12.700)
2.0000 .2500 1.5620 | .1875x.2970X.1720 5/8

(50.800)| (6.350)| (39.688)| (4763x7.541x4366) 774 | 1180 | 140 | (15.75)
21875|  3125| 17180 2187x.3440% 2030 o2 | 1370 | 190 |, 34
(55.563)| (7.938)| (43.660)| (555x8731x5.159) | .0006| .0006 : (19.050)
25000 3125 20310 2167x.3440% 2030 45| 15[ oo | 1570 | 328 i

(63.500)| (7.938) | (51.594)| (5.556%8.731x5.159) (25.400)
3.1250 3750 | 2.5625| .2812X.4060%.2656 1570 | 2740 665 |, 1174
(79.375) | (9.525)| (65.088)| (7.144x10.319X6.747) .0008| .0008 ’ ’ (31.750)
3.7500 5000 | 3.0625| .3440%.5000X.3280 (20) @0 5180 | 4020 | 1100 | 1172
(95.250) | (12.700) | (77.788)| (8.731x12.700%8.334) ’ ’ J (38.100)
4.3750 5000 | 3.6875| .3440X.5000.3280 2
(111.125) | (12.700) | (93.662)| (6731x12700%8.334) 3820 | 7,940 | 1,760 | (5000)
5.3750 7500 | 4.5625| 4062X.6250X.3750 .0010| .0010 2-1/2
(136.525) | (19.050) | (115.887) | (10.319% 15.875%9.525) (25) (25)| 4700 | 10,000 | 3,570 | g3 500)
6.1250 7500 | 5.3125| .4062X.6250% 3750 3
(155.575) | (19.050) | (134.937) | (10.319% 15875 9.525) 7350 | 16,000 | 5600 | (76 990)
8.0000 8750 | 7.0000| .5000%.7125x 5000 0012 .0012 4
(203.200) | (22.225) | (177.800) | (12.700% 18.097 X 12.700) (30) (30) 14,100 | 34,800 | 12,000 }i0;6p0)

1N=0.225Ibf 1kg=2.205lbs
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TIPO SWK (Series en Pulgadas)

— Tipo Brida Cuadrada —

estructura del niUmero de parte

el susi 16 6luulsid

especificacion
SWK: estandar
SWSK: anti-corrosion

tamano

material de jaula retenedora
blanco: estandar/acero
anti-corrosién/acero inoxidable

cilindro exterior

tratamiento superficial

blanco: sin tratamiento

superficial

SK: niguelado electrolitico

LF: baja temperatura cromo negro
tratamiento con capa de fluoruro

SB: oxido negro (no disponible en
tipo anti-corrosion)

SC: cromado industrial

sello
blanco: sin sello

G: resina UU: sellos en ambos lados

namero de parte . dimensiones principales
estandar . anti-corrosion ”gi':::et:ﬁo‘:e dr D L

juadoacer) FeS T | M | esna[°"™] fmy |t | (mmy | ootk | i
SWK 4 | SWK 4G | SWSK 4 |SWSK 46| 4 | ¢ 15000 8| (15080
SWK 6 | SWK 6G | SWSK 6 |[SWSK 6G| 4 | b0 el =] . 0
SWK 8 | SWK 8G | SWSK 8 [SWSK 8G| 4 | o0| (=9 000 - 065 e
SWK10 | SWK10G | SWSK10 [SWSK10G| 4 | 5o RES e
SWK12 | SWK12G | SWSK12 [SWSK12G| 5 | o 0 ooy of i
1.0000| 20040 = 525 | ~:00075 5 5500
SWK16 | SWK16G | SWSK16 [SWSK16G| 6 |pian| 10| msame| 19| coaa)
SWK20 | SWK20G | SWSK20 [SWSK20G| 6 | ;om0 . ey o ey
SWK24 | SWK24G | SWSK24 [SWsSk24G| 6 (;éﬁog(g —.(02252% (620337255% (=22) (7360203(3
SWK32 | SWK32G | SWSK32 [SWSK32G| 6 |45 o) Wy
swao | - | - | - o [N i ) s
swkas | - - - 6 |gozon| =19|1a500 (155.400
Swke4 | - - - 6 |uoreon| ~®|ceran| ~5 coso00
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SLIDE BU

( I
Z
+—= agujero de montaje x 4
< 1: -+
e >
o
ol s - — ©9la
o
Ll
L

\ J
capacidad de carga diametro

brida excentricidad | perpendicularidad | dindmica | estatica | peso del eje

Df K t P.C.D. XXYXZ pulg pulg C Co pulg

pulg/(mm) | pulg/(mm) | pulg/(mm) | pulg/(mm) pulg/(mm) (um) (um) N N g (mm)
1.2500( 1.0000| 0.219 .8750( .1560x.2500x.1410 206 265 25 1/4
(31.750)| (25.400)| (5.556)| (22.225)| (3.969%6.350X3.572) (6.350)
1.5000| 1.2500| .2500( 1.0620( .1875X.2970X.1720 205 314 32 3/8
(38.100) (31.750)| (6.350)| (26.988)| (4.763X7.541X4.366) .0005 .0005 (9.525)
1.7500 1.3750| .2500( 1.312| .1875x.2970x.1720 (12) (12) 510 784 68 1/2
(44.450)| (34.925)| (6.350)| (33.338)| (4.763X7.541X4.366) (12.700)
2.0000( 1.5000| .2500| 1.5620| .1875X.2970X.1720 774 1180 124 5/8
(50.800)| (38.100)| (6.350)| (39.688)| (4.763X7.541X4.366) ’ (15.875)
2.1875( 1.6875| .3125| 1.7180( .2187x.3440x.2030 862 1370 150 3/4
(55.563)| (42.863)| (7.938)| (43.660)| (5.556X8.731X5.159) ’ (19.050)
2.5000( 2.0000| .3125| 2.0310| .2187X.3440x.2030 .0006 .0006 980 1570 280 1
(63.500)| (50.800)| (7.938)|(51.594)| (5.556X8.731X5.159) (15) (15) ’ (25.400)
3.1250( 2.5000| .3750( 2.5625( .2812X.4060X.2656 1570 2740 580 1-1/4
(79.375)| (63.500)| (9.525)| (65.088)| (7.144X10.319X6.747) i ’ (31.750)
3.7500( 3.0000| .5000| 3.0625| .3440X.5000x.3280 2180 4.020 930 1-1/2
(95.250)| (76.200)| (12.700)| (77.788)| (8.731%12.700X8.334) .0008 .0008 i i (38.100)
4.3750( 3.5000| .5000( 3.6875( .3440x.5000x.3280 (20) (20) 3.820 7.940 1580 2
(111.125)[ (88.900)| (12.700)| (93.662)| (8.731x12.700X8.334) ’ ’ ’ (50.800)
5.3750( 4.3750| .7500| 4.5625| .4062X.6250X.3750 4700 10,000 3.200 2-1/2
(136.525)[(111.125)| (19.050)|(115.887)| (10.319x 15.875% 9.525) .0010 .0010 i i ! (63.500)
6.1250( 5.0000| .7500( 5.3125( .4062x.6250%.3750 (25) (25) 7350 16,000 5000 3
(155.575)[(127.000)| (19.050)|(134.937)| (10.319% 15.875X 9.525) ? i i (76.200)
8.0000( 6.7500| .8750| 7.0000| .5000X.7125x.5000 .0012 .0012 14.100 34.800 11.300 4
(203.200)|(171.450)| (22.225)|(177.800)| (12.700 X 18.097 X 12.700) (30 (30) ! ’ i (101.600)
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~NB
TIPO SWF-W (Series en Pulgadas)

— Tipo Doble Ancho Brida Redonda —

estructura del niUmero de parte

S suisr 16 G wluulsid

cilindro exterior

tratamiento superficial

blanco: sin tratamiento

superficial

SK: niguelado electrolitico

LF: baja temperatura cromo negro
e - tratamiento con capa de fluoruro

gs\ﬁg;cgﬁgﬁgr SB: oxido negro (no disponible en

- ) ., tipo anti-corrosion)
SWSF: anti-corrosion SC: cromado industrial

tamano
sello
blanco: sin sello
material de jaula retenedora UU: sellos en ambos lados
blanco: estandar/acero
anti-corrosion/acero inoxidable
G: resina tipo doble ancho
namero parte namero dimensiones principales
anti-corrosion de dr D L
; jaula de | jauladeacero | jaulade (circuitos| pulg |tolerancia| Pulg |tolerancia| %913
jaula de acero| testing . resina de bolas| (mm) | pugtum | (mm) | puie/um pﬁghﬁ)
.2500 .5000 01" 1.3750
SWF 4W |SWF 4GW|SWSF 4W |SWSF 4GW 4 (6.350) (12.700) --l()_ 1530) (34.925)
.3750 .6250 1.5938
SWF 6W [SWF 6GW|SWSF 6W |[SWSF 6GW 4 9.525)| _ 00048 (15.875) o (40.481)
5000 .8750 2.3750
SWF 8W |SWF 8GW|SWSF 8W |SWSF 8GW 4 (12.700) (=10 (22.295) —.(()001665) (60.325)
.6250 1.1250 - 2.8125
SWF10W |SWF10GW | SWSF10W |SWSF10GW 4 (15.875) (28.575) (71.438)
.7500 1.2500 3.0937
SWF12W |SWF12GW|SWSF12W [SWSF12GW 5 (19.050)| _ 00053 (31.750)| 00072 (78.581)
1.0000| “/_ 15625 "/ 4.2813
SWF16W |SWF16GW|SWSF16W |SWSF16GW 6 (25.400) (-12) (39.688) (=19) (108.744)
1.2500 2.0000 5.0000
SWF20W [SWF20GW|SWSF20W |[SWSF20GW 6 (31.750) 0 (50.800) _00098 (127.000)
1.5000 | _ 2.3750( - 5.6875
SWF24W [SWF24GW|SWSF24W |SWSF24GW 6 (38.100) ?30155(; (60.325) (—22; (144.463)
SWF32W |SWF32GW|SWSF32W|SWSF32GW| 6 | a0 oonon)| ~% (106650
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C-101

s ~
Mo
Zz— T
fe agujero de montaje x 4
al 5
JtL
L

L Y
capacidad de carga| momento diametro

brida excentricidad dinamica| estatica peesr:ittlicdoo peso | del eje

Df t P.C.D. XXYXZ pulg pulg C Co MO pulg
pulg/(mm) | pulg/(mm) | pulg/mm)|  pulg/(mm) (um) | (um) N N Nem g (mm)
72500| .2188] .8750] .1563% 25001406 23 530 20 wl 1/
(31.750)| (5.556)|(22.225)| (3.969% 6.350%3.572) : (6.350)
7.5000| 2500 1.0625 1875% 29691719 253 o e ol 38
(38.100)| (6.350)|(26.988)| (4.763%7.541 X 4.366) -0?06) -0?06) ) (9.525)
77500 .2500] 1.3125] 1875 29691710 15 15 172
(44.450)| (6.350)|(33.338)| (4.763%7.541 x4.366) 813 1570 115 126 (12.700)
20000 2500 1.5625| 1875X.2969%.1719 5/8
(50.800)| (6.350)|(39.688) | (4.763% 7.541 x 4.366) e 200 215 (15.875)
2.1875| .3125| 1.7188| .2188X 3436 2031 3/4
(55.563)| (7.938)|(43.656)| (5.556% 8.731 5.159 .0?0% .0?0% 1370 2740 265 280 |(19.050)
25000 3125| 2.0313| 2188 3438X 2031 20 20 1
(63.500)| (7.938)|(51.594)| (5.5568.731 x5.159 1,570)| IS 140) 412 515 | (25.400)
3.1250|  .3750] 2.5625| .2813% 4063 2656 1-1/4
(79.375)| (9.525)|(65.088) (7,144 10.319X6.747) .0?1(3 .0?1(3 2500 5490|  848| 1,020 |34 750)
3.7500|  .5000| 3.0625| .3437% 5000 3281 25 25 472
(95.250)| (12.700) | (77.788) | (8731 x 12.700x 8.334) 3430 8040 143|  1.630|(38 100)
23750 5000] 3.6875] 437X 5000x3281| 0012|0012 2
(111.125)| (12.700)| (93.662)|(8731x 12700x8334) | (30)|  (30;)|  ©6:080| 15900 399| 2800 |(50,800)
1N=0.225Ibf 1N - m=0.738Ib - ft
1kg=2.205Ibs
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TIPO SWIK-W (Series en Pulgadas)

— Tipo Doble Ancho Brida Cuadrada —

estructura del niUmero de parte
SaZ swsi 16 G wuukskd

cilindro exterior

tratamiento superficial

blanco: sin tratamiento

superficial

SK: niguelado electrolitico

LF: baja temperatura cromo negro
tratamiento con capa de fluoruro

especificacion SB: oxidoo negro (no disponible

SWK: estandar en

SWSK: anti-corrosion tipo anti-corrosion)

SC: cromado industrial

tamarnio
sello
blanco: sin sello
material de jaula retenedora UU: sellos en ambos lados
blanco: estandar/acero
anti-corrosién/acero inoxidable
G: resina tipo doble
numero de parte ) dimensiones principales
estandar anti-corrosion ”gi':::i:i‘:o‘:e dr D L
e jaulade |jauladeacero  jaulade | gepolas| PUIE tolerancia| Pulg  tolerancia| %D'
resina inoxidable resina (mm) | pug/um) [ (mm) | pulg/Aum) | puig/mm)
.2500 5000 _ 08| 1.3750
SWK 4W [SWK 4GW|SWSK 4W|SWSK 4GW| 4 6.350) (12.700) 4?0_0153% (34.925)
3750 .6250 1.5938
SWK 6W [SWK B6GW|SWSK 6W|SWSK 6GW| 4 (9.525) _00048 (15.875) o (40.481)
5000 T .8750| _ 2.3750
SWK 8W [SWK 8GW|SWSK 8W|SWSK 8GW| 4 (12.700) (=10)] (55 9os5) (()30165) (60.325)
.6250 1.1250 2.8125
SWK10W |[SWK10GW|SWSK10W|SWSK10GW| 4 (15.875) (28.575) (71.438)
SWK12W SWK12GW|SWSK12W[SWSK126W| 5 | (5ouy 0| aioe) of et
SWK16W |SWK16GW|swsK1ewlswskisow| 6 | 0000 (Xip| 15625 ~(XGI 42813]
(25.400) (39.688) (108.744)
1.2500 2.0000 5.0000
SWK20W [SWK20GW|SWSK20W |SWSK20GW| 6 (31.750) 0 (50.800) _00098 (127.000)
1.5000 2.3750( - 5.6875
SWK24W [SWK24GW|SWSK24W |SWSK24GW| 6 (38.100) —(2801653 (60.325) (—22) (144.463)
SWK32W [SWK32GW|SWSK32W|SWSK326W| 6 | ooy 300001 -oan| 7500
(50.800) (76.200) ‘(=25 [ (196.850)
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agujero de montaje x 4
a
ol s ola
o
St
L w
—
[w)
m
@
C
w0
T
L Y
capacidad de carga| momento diametro
brida excentricid iouaidad| dindmica | estatica peesrtniilittlicdoo peso | del eje
Df K t P.C.D. XXYXZ pulg pulg C Co MO
pulg/(mm) | pulg/(mm) | pulg/(mm) | pulg/mm) | pulg/(mm) (um) [ (um) N N N-m g pulg/(mm)
12500 1.0000] 2188| 8750] 1563X 200X 1406 23 w30 20 | /4
(31.750)] (25.400)| (5.556) | (22.225) | (39696.350X3572) : (6.350)
T5000] 1.2500]  2500] 1.0625 .{875% 2969%. 1719 o 530 py | 378
(38.100)| (31.750)| (6.350)| (26.988) | (4763x7541x4366) .0006| .0006 ; (9.525)
17500 13750 2500] 13125 18ox.969x.178|  (15)|  (15) 172
(44.450)] (34.925)| (6.350) | (33.338) | (4763x7541X4366) 813] 1570 15 106 | (42.700)
2.0000] 15000] 2500 1.5625| {875 2969 1719 5/8
(50.800)] (38.100)| (6.350) | (39.688) | (4763X7541x4.366) Eb] ey 2 200] 15.875)
21875 16875| 3125 17188 | 218X 338X 2031 3/4
(55.563)] (42.863)| (7.938) | (43.656) | (5556X8.731X5.150) .o?oz; .O?OE; 1870] 2740 265 2401 (19,050)
25000 2.0000] 3125 20313 | 2188X 343X 2031 20 20 1
(63.500)] (50.800)| (7.938) | (51.594) | (6556 X8.7315150) )| &Iy S 470 (25.400)
3.1250] 2.5000] 3750 25625 | 2813X 4063 2655 1-1/4
(79.375)] (63.500)| (9.525)/(65.088) | (7144 10319x6.747) .0?1(; .o?u; 2500 5490 848 935 (31.750)
37500 30000] 5000 3.0625] 437X 5000% 3281 25 25 1-1/2
(95.250)] (76.200)|(12.700) | (77.788) | 6731 X 12.700x8.384 SAED| G 143| 1,460 |35 100)
43750] 35000] 5000| 36875] MFX5000x3281| 0012|0012 2
(111.125)] (88.900)| 12.700) | 03662 | 8731 xto700x8334]  ~30)| aoy| 080 15900 399| 262050 80p)
1N=0.225Ibf 1N - m=0.738Ib - ft
1kg=2.2051bs

C-103



~NB
TIPO GM

— Tipo Unico —

estructura del niUmero de parte

ejemplomEm

tipo GM sello )
blanco: sin sello
diametro de contacto interior (dr) UU: sellos en ambos lados
( R
L
B W

- J
nGmero dimensiones principales capacidad de carga
. de dr D L B w D1 |dinamica|estatica| peso
nmero de parte (circuitos ftoleranci toleranci c Co
o Lotk mm um mm Mm mm mm mm mm N N g
GM 6 4 6 12 0 19 11.3 | 1.1 11.5 206 | 265 5
GM 8 4 8 15 | —11 24 153 | 1.1 14.3 274 | 392 10
GM10 4 10 0 19 29 194 | 1.3 18 372 | 549 18
GM12 4 12 [— 9 21 0 30 204 | 1.3 20 510 | 784 23
GM13 4 13 23 | —13 32 204 | 1.3 22 510 | 784 27
GM16 4 16 28 37 233 | 1.6 27 774 | 1,180 45
GM20 6 20 0 32 0 42 273 | 1.6 30.5 882 | 1,370 70
GM25 6 25 | _ 10 40 | _ 16 59 373 | 1.85 | 38 980 | 1,570 | 150
GM30 6 30 45 64 408 | 1.85 | 43 1,570 | 2,740 | 180
Tipo GM-AJ (tipo juego ajustable) también se fabrica. Por favor contacte NB para mas detalles. 1N=0.102kgf
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GM-W TYPE

— Double-Wide Type —

part number structure

example mamm

GM type seals on both sides
inner contact diameter (dr) double-wide type
4 N Q
Mo =
T us)
L c
<
B W
\ H
|
1T T | | | H:r J
; U
I
- J
namero dimensiones principales lcapacidad de cargg momento
nimero de parte | %8 dr D L B | W | Di |dinamicalestatic "peesrtr:ittlicdoo peso
parte jeireuitos folerancia folerancia C | Co [ wo
mm Um mm um mm | mm | mm | mm N N Nem g
GM 6W UU 4 6 12 0| 28 | 203 | 1.1 11.5| 323| 530 1.5 9
GM 8W UU 4 8 15 |—13 | 36 [ 273 | 1.1 143 | 431| 784| 33 18
GM10WwW UU 4 10 0 19 41 | 314 [ 13 18 588(1,100| 5.0 31
GM12w UU 4 12 |—10 | 21 0| 46 (364 |13 | 20 813[1,570| 7.6 42
GM13wW UU 4 13 23 |—16 | 48 | 364 | 13 | 22 813[1,570| 8.1 50
GM16W UU 4 16 28 53 | 393 |16 |27 [1,230(2350| 13.8 76
GM20w UU 6 20 0 32 0 65 [ 503 | 1.6 | 30.5(1,400|2,740| 20.0 [ 130
GM25W UU 6 25 | _ 12 40 | _ 19 91 [69.3 | 1.85| 38 [1,560|3,140| 34.8 | 280
GM30wW UU 6 30 45 99 [ 758 | 1.85| 43 [2,490|5490| 57.5 | 334
*Tipo UU es estandar. 1N=0.102kgf 1N - m=0.102kgf - m
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TIPO GW (series en Pulgadas)

— Tipo Unico —

estructura del niUmero de parte

tipo GW

ejemplomn

tamano

6luyl

sello
blanco: sin sello
UU: sellos en ambos lados

dimensiones principales

namero de ab D L
nimero de parte| circuitos de el tolerancia
bolas pulgz/érgom) pulg/(um) pulgs/églom) pulg/(u 5") pulg7/§g10m)
GwW 4 4 (6.350) (12.700) % (19.050)
3750 6250 8750
cw'e 4 (9.525) (15.875) 0 (22.225)
5000 8750 _ 1.2500
Gw 8 4 (12.700) — ooom (22.225) pior (31.750)
Gwio P 6250 =10 11250 1.5000
(15.875) (28.575) (38.100)
7500 1.2500 1.6250
cwia 6 (19.050) (31.750) — 00060 (41.275)
GW16 5 1.0000 15625 =16 2.2500
(25.400) (39.688) (57.150)
1.2500 0 2.0000 0 2.6250
Gwa20 6 (31.750) —% (50.800) 0o (66.675)
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N
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capacidad de carga
B w D1 dinamica estatica peso
C Co
pulg/(mm) pulg/(mm) pulg/(mm) N N g
4329 10390 4687
(10.996) 0.992) (11.906) 206 265 54
5577 10390 5880
(14.166) 0.992) (14.935) —_ 314 7
8710 0459 8209
(22.123) (1.168) (20.853) 510 784 26
9920 10550 1.0590
(25.197) (1.422) (26.899) v el o
1.0538 10559 1.1760
(26.767) (1.422) (29.870) 862 1,370 72
16187 0679 7.4687
(41.115) (1.727) (37.306) 980 1,570 138
7.8687 0679 7.8859
(47.465) (1.727) (47.904) 1,570 2,740 269

1N=0.225Ibf 1kg=2.205lbs
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TIPO SMA

— Tipo Soporte —

estructura del niUmero de parte

especificacion
SMA: estandar

ejemplom

SMSA: anti-corrosion

sello

blanco: sin sello

UU: sellos en ambos
lados

material de jaula retenedora
blanco: estandar/acero

anti-corrosién/acero inoxidable

diametro de contacto interior G:resina
dimensiones principales
IAmeralde| parts diametro de contacto int(r;rior dimensiones exteriores

tolerancia h E w L F G T
mm Mum mm mm mm mm mm mm mm

SMA 3GUU 3 0 5 8 16 13 10 8 -
SMA 4GUU 4 — 8 5.5 8.5 17 15 11 9 =
SMA 5GUU 5 7 11 22 18 14 11 -
SMA 6GUU 6 9 15 30 25 18 15 6
SMA 8GUU 8 11 17 34 30 22 18 6
SMA10GUU 10 0 13 20 40 35 26 21 8
SMA12GUU 12 -9 15 21 42 36 28 24 8
SMA13GUU 13 15 22 44 39 30 245 8
SMA16GUU 16 19 25 50 44 38.5 325 9
SMA20GUU 20 0 21 27 54 50 41 35 11
SMA25GUU 25 —10 26 38 76 67 51.5 42 12
SMA30GUU 30 30 39 78 72 59.5 49 15
SMA35GUU 35 0 34 45 90 80 68 54 18
SMA40GUU 40 —12 40 51 102 90 78 62 20
SMA50GUU 50 52 61 122 110 102 80 25
SMAG60GUU 60 0/—15 58 66 132 122 114 94 30
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( I
W L
K B*02 4-S1 C=02
- i HEEE HE i
i i b [ oo
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Hi it it it
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E*0.02 4-So
2
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us)
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T
N\ J
capacidad de carga | diametro
dimensiones de montaje dinamica | estatica peso del eje
B (¢} K S1 f Sz (¢} Co
mm mm mm mm mm N N g mm
11 8 25 M2 - - 69 105 5 3
12 10 2.5 M3 - - 88 127 7 4
16 12 3 M3 - - 167 206 14 5
20 15 5 M4 8 34 206 265 34 6
24 18 5 M4 8 34 274 392 52 8
28 21 6 M5 12 4.3 372 549 92 10
30.5 26 5.75 M5 12 4.3 510 784 102 12
33 26 5.5 M5 12 4.3 510 784 120 13
36 34 7 M5 12 4.3 774 1,180 200 16
40 40 7 M6 12 5.2 882 1,370 255 20
54 50 11 M8 18 7 980 1,570 600 25
58 58 10 M8 18 7 1,570 2,740 735 30
70 60 10 M8 18 7 1,670 3,140 1,100 35
80 60 11 M10 25 8.7 2,160 4,020 1,590 40
100 80 11 M10 25 8.7 3,820 7,940 3,340 50
108 90 12 M12 25 10.7 4,700 10,000 4,270 60
* Peso del tipo de jaula de resina 1N=0.102kgf
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TIPO SMA-W

— Tipo Soporte de Doble Ancho —

estructura del niUmero de parte

S svisalaslGlwluy

sello

blanco: sin sello

UU: sellos en ambos
lados

especificacion .
SMA: estandar tipo doble ancho

SMSA: anti-corrosion

material de jaula retenedora
blanco: estandar/acero
anti-corrosion/acero inoxidable

didmetro de contacto interior G: resina
dimensiones principales
S C ldiametro de contacto inte‘rio dimensiones exteriores
tolerancia h E w L F G T N

mm um mm mm mm mm mm mm mm mm
SMA 3GWUU 3 0 5 8 16 23 10 8 — —
SMA 4GWUU 4 — 3 5.5 8.5 17 27 11 9 - =
SMA 5GWUU 5 7 11 22 33 14 11 — —
SMA 6GWUU 6 9 15 30 48 18 15 6 7
SMA 8GWUU 8 11 17 34 58 22 18 6 7
SMA10GWUU 10 0 13 20 40 68 26 21 8 7
SMA12GWUU 12 -9 15 21 42 70 28 24 8 6.5
SMA13GWUU 13 15 22 44 75 30 24.5 8 6.5
SMA16GWUU 16 19 25 50 85 38.5 32.5 9 6
SMA20GWUU| 20 0 21 27 54 96 41 35 11 7
SMA25GWUU| 25 —10 26 38 76 130 51.5 42 12 4
SMA30GWUU| 30 30 39 78 140 59.5 49 15 5
SMA35GWUU| 35 0 34 45 90 155 68 54 18 5.5
SMA40GWUU| 40 —12 40 51 102 175 78 62 20 5
SMAS0GWUU| 50 52 61 122 215 102 80 25 5
SMAB0GWUU| 60 0/—15| 58 66 132 240 114 94 30 5
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capacidad de carga | momento | diametro
dimensiones del montaje dinamica | estatica peesrtn?iltlicdoo peso | del eje
B C K Si f S2 C Co MO
mm mm mm mm mm N N Nem g mm
11 16 2.5 M2 - - 108 206 0.49 10 3
12 20 2.5 M3 = = 137 255 0.72 13 4
16 25 3 M3 - - 265 412 1.54 27 5
20 36 5 M4 8 34 323 530 2.18 63 6
24 42 5 M4 8 34 431 784 4.31 102 8
28 46 6 M5 12 4.3 588 1,100 7.24 180 10
30.5 50 5.75 M5 12 4.3 813 1,570 10.9 205 12
33 50 5.5 M5 12 4.3 813 1,570 11.6 240 13
36 60 7 M5 12 4.3 1,230 2,350 19.7 400 16
40 70 7 M6 12 5.2 1,400 2,740 26.8 570 20
54 100 11 M8 18 7 1,560 3,140 43.4 1,200 25
58 110 10 M8 18 7 2,490 5,490 82.8 1,480 30
70 120 10 M8 18 7 2,650 6,270 110 2,200 35
80 140 11 M10 25 8.7 3,430 8,040 147 3,200 40
100 160 11 M10 25 8.7 6,080 15,900 397 6,700 50
108 180 12 M12 25 10.7 7,550 20,000 530 8,560 60
* Peso del tipo de jaula de resina 1N=0.102kgf 1N - m=0.102kgf - m
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TIPO AK

— Tipo Soporte Compacto —

estructura del numero de parte

etemelo [TE EH BT

especificacion
AK: estandar

AKS: anti-corrosion

diametro de contacto interior

sello

blanco: sin sello

UU: sellos en ambos
lados

material de jaula retenedora
blanco: estandard/acero

anti-corrosién/acero inoxidable

G: resina

dimensiones principales

IAmeralde| parts diametro de contacto inte.rior dimensiones exteriores
tolerancia h E w L F L2 Si
mm Mum mm mm mm mm mm mm

AK 6GUU 6 14 8 16 27 22 18 M4
AK 8GUU 8 16 10 20 32 26 20 M5
AK10GUU 10 0 19 13 26 39 32 27 M6
AK12GUU 12 -9 20 14 28 40 34 27 M6
AK13GUU 13 25 15 30 42 43 28 M6
AK16GUU 16 27 18 36 47 49 32 M6
AK20GUU 20 0 31 21 42 52 54 36 M3
AK25GUU 25 —10 37 26 52 69 65 42 M10
AK30GUU 30 40 29 58 74 71 44 M10
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capacidad de carga | diametro
dimensiones de montaje dinamica | estatica peso del eje
f L1 t Sz d H C Co
mm mm mm mm mm N N g mm
8 9 5 M4 6 5 206 265 21.5 6
8.5 10 5 M4 6 5 274 392 40 8
9.5 15 6 M5 8 6 372 549 80 10
9.5 15 6 M5 8 6 510 784 90 12
13.5 16 7 M6 9 7 510 784 132 13
13 18 7 M6 9 7 774 1,180 204 16
15 18 8 M8 11 8 882 1,370 272 20
17 22 9 M10 14 10 980 1,570 574 25
17.5 22 9 M10 14 10 1,570 2,740 710 30
* Peso del tipo de jaula de resina. 1N=0.102kgf
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TIPO AK-W

— Tipo Soporte Compacto de Doble Ancho —

estructura del niUmero de parte

S cs s G wlu

sello

blanco: sin sello

UU: sellos en ambos
lados

especificacion .
AK: estandar tipo doble ancho

AKS: anti-corrosion

material de jaula retenedora
blanco: estandar/acero
anti-corrosién/acero inoxidabble

diametro de contacto interior G: resina
dimensiones principales
IAmeralde| parts diametro de contacto interior| dimensiones exteriores
tolerancia h E W L F L2 S1
mm um mm mm mm mm mm mm

AK 6GWUU 6 14 8 16 46 22 20 M4
AK 8GWUU 8 16 10 20 56 26 30 M5
AK10GWUU 10 0 19 13 26 68 32 36 M6
AK12GWUU 12 -9 20 14 28 70 34 36 M6
AK13GWUU 13 25 15 30 74 43 42 M6
AK16GWUU 16 27 18 36 84 49 52 M6
AK20GWUU 20 0 31 21 42 94 54 58 M8
AK25GWUU 25 10 37 26 52 128 65 80 M10
AK30GWUU 30 40 29 58 138 71 90 M10
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capacidad de carga | momento | diametro
dimensiones de montaje dinamica | estatic peesrtrﬁiltlicdoo peso | del eje
f L1 t S2 d H C Co MO
mm mm mm mm mm N N Nem g mm
8 30 5 M4 6 5 323 530 2.18 40 6
8.5 42 5 M4 6 5 431 784 4.31 75 8
9.5 50 6 M5 8 6 588 1,100 7.24 150 10
9.5 50 6 M5 8 6 813 1,570 10.9 168 12
135 55 7 M6 9 7 813 1,570 11.6 248 13
13 65 7 M6 9 7 1,230 2,350 19.7 383 16
15 70 8 M8 11 8 1,400 2,740 26.8 520 20
17 100 9 M10 14 10 1,560 3,140 43.4 1,120 25
17.5 110 9 M10 14 10 2,490 5,490 82.8 1,384 30
* Peso del tipo de jaula de resina. 1N=0.102kgf 1N - m=0.102kgf - m
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TIPO SMB

— Tipo Soporte —

estructura del niUmero de parte

Sl suissl2slGluy

sello

blanco: sin sello
especificacion Ilgldbgellos en ambos
SMB: estandar

SMSB: anti-corrosion

material de jaula retenedora
blanco: estandar/acero

anti-corrosion/acero inoxidable
diametro de contacto interior G: resina

dimensiones principales
S C diametro de contacto inte.rior dimensiones exteriores
tolerancia h E w L F G T
mm Mum mm mm mm mm mm mm mm
SMB13GUU 13 0 16 22 44 39 31 22 8
SMB16GUU 16 -9 19 25 50 49 37 28 9
SMB20GUU 20 0 21 27 54 55 41 31 11
SMB25GUU 25 —10 26 38 76 73 51 38 12
SMB30GUU 30 30 39 78 80 57 45 15
SMB40GUU 40 0/—12 40 51 102 96 75 59 22
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capacidad de carga i diametro del
dimensiones de montaje dinamica estatica peso eje
B C S1 f S2 C Co
mm mm mm mm N N g mm
33 26 M5 10 4.3 510 784 120 13
36 34 M5 12 4.3 774 1,180 170 16
40 40 M6 12 5.1 882 1,370 210 20
54 50 M8 18 6.8 980 1,570 500 25
58 58 M8 18 6.8 1,570 2,740 600 30
80 60 M10 25 8.6 2,160 4,020 1,200 40
* Peso del tipo de jaula de resina. 1N=0.102kgf

C-117



TIPO SMP

— Tipo Soporte de Almohadilla —

estructura del niUmero de tipo

example @EEEE

tipo SMP

diametro de contacto interior

sello

blanco: sin sello

UU: sellos en ambos
lados

material de jaula
retenedora
blanco: acero

G: resina

diametro de contacto interio

dimensiones principales
dimensiones exteriors

R EE 2 tolerancia|  h E W L F G M
mm Mm mm mm mm mm mm mm mm
SMP13GUU | 13 0 25 25 50 32 46 8 36
SMP16GUU | 16 -9 29 275 55 37 53 10 40
SMP20GUU | 20 0 34 325 65 42 62 12 48
SMP25GUU | 25 10 40 38 76 59 73 12 59
SMP30GUU | 30 45 425 85 64 84 15 69
SMP35GUU | 35 o 50 49 98 70 % 15 76
SMP40GUU | 40 1 60 62 124 80 | 112 18 86
SMP50GUU | 50 70 72 144 100 134 20 105
SMPBOGUU | 60 | 0/—15 | 82 845 | 169 110 154 23 115
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\ J
ajuste del | capacidad de carga | i diametro
dimensiones de montaje tamano de | dinamica estatica peso del eje
P B © S1 tornillo C Co
mm mm mm mm S2 N N g mm
30 30 26 7 (M5) M5 510 784 270 13
32 35 29 7 (M5) M5 774 1,180 380 16
37 40 35 8 (M6) M6 882 1,370 680 20
43 50 40 8 (M6) M6 980 1,570 1,000 25
49 58 46 10 (M8) M8 1,570 2,740 1,400 30
58 62 53 12 (M10) M10 1,670 3,140 2,100 35
68 76 64 12 (M10) M10 2,160 4,020 3,700 40
80 100 70 14 (M12) M12 3,820 7,940 6,100 50
88 115 80 14 (M12) M12 4,700 10,000 8,700 60
* Peso del tipo de jaula de resina 1N=0.102kgf
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~NB
SMJ TYPE

— Tipo Juego Ajustable —

estructura del niUmero de parte

Sl sus.2sl6luy

sello
blanco: sin sello
UU: sellos en ambos

especificacion
P lados

SMJ: estandar
SMSJ: anti-corrosion

material de jaula retenedora
blanco: estandar/acero*

anti-corrosion/acero inoxidable™
diametro de contacto interior G: resina

*Tamano 10 se proporciona con el tipo de jaula de resina solamente.

dimensiones principales
namero de parte diametro de dimensiones exteriores

lcontacto interior] h E w L F G T B

mm mm mm mm mm mm mm mm mm
SMJ10GUU 10 13 20 40 35 26 21 8 28

SMJ12GUU 12 15 21 42 36 28 24 8 30.5
SMJ13GUU 13 15 22 44 39 30 245 8 33
SMJ16GUU 16 19 25 50 44 38.5 32.5 9 36
SMJ20GUU 20 21 27 54 50 4 35 11 40
SMJ25GUU 25 26 38 76 67 51.5 42 12 54
SMJ30GUU 30 30 39 78 72 59.5 49 15 58
SMJ35GUU 35 34 45 90 80 68 54 18 70
SMJ40GUU 40 40 51 102 90 78 62 20 80
SMJ50GUU 50 52 61 122 110 102 80 25 100
SMJ60GUU 60 58 66 132 122 114 94 30 108
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ajuste del capacidad de carga K dis
. . . = S a iametro
dimensiones de montaje tamafo de | dinamica estatica peso del eie
(¢} K S1 f tornillo (¢} Co mmj
mm mm mm S2 N N g
21 6 M5 12 M4 372 549 92 10
26 5.75 M5 12 M4 510 784 102 12
26 5.5 M5 12 M4 510 784 120 13
34 7 M5 12 M4 774 1,180 200 16
40 7 M6 12 M5 882 1,370 255 20
50 11 M8 18 M6 980 1,570 600 25
58 10 M8 18 M6 1,570 2,740 735 30
60 10 M8 18 M6 1,670 3,140 1,100 35
60 11 M10 25 M8 2,160 4,020 1,590 40
80 11 M10 25 M8 3,820 7,940 3,340 50
90 12 M12 25 M10 4,700 10,000 4,270 60
* Peso del tipo de jaula de resina 1N=0.102kgf
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TIPO SME

— Tipo Soporte Abierto —

estructura del numero de la parte

Sl suse2slGluy

sello
blanco: sin sello
UU: sellos en ambos

especificacion
P lados

SME: estandar
SMSE: anti-corrosion

material de jaula retenedora
blanco: estandar/acero*

anti-carrosion/acero inoxidable™
diametro de contacto interior G: resina

*Tamano 10 se proporciona con el tipo de jaula de resina solamente.

dimensiones principales
e 6 diémetro d? dimensiones exteriores
contcto interior h E w L F T h1 6
mm mm mm mm mm mm mm mm
SME10GUU 10 15 18 36 32 24 7 6 80°
SME13GUU 13 17 20 40 39 28 8 8.5 80°
SME16GUU 16 20 225 45 45 33 9 10 80°
SME20GUU 20 23 24 48 50 39 11 10 60°
SME25GUU 25 27 30 60 65 47 14 11.5 50°
SME30GUU 30 33 35 70 70 56 15 14 50°
SME35GUU 35 37 40 80 80 63 18 16 50°
SME40GUU 40 42