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Las guias deslizantes de NB son rodamientos lineales de alta
precisidn y de alta rigidez disehados para utilizar el movimiento
de los elementos rodantes. Tienen numerosas caracteristicas
ventajosas, incluyendo la friccién baja, sin atascos, y un
movimiento lineal suave incluso bajo condiciones de carga elevada.
Puesto que peden mantener su alta eficiencia y las caracteristicas
de alta funcionalidad por un periodo prolongado de tiempo, pueden
ser usados en una amplia gama de necesidades desde la industria
en general a la maquinaria de precision.
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Tabla A-1 Tipo

elemento|
rodante

seccion transversal y la estructura de contacto ventajas pagina

bola retenida, 2-hileras, 4-puntos de contacto
(tipo SEBS-B) @ tipo de bola retenida
@ disponible con todos
los componentes de acero
inoxidable P.A-20
@ 2-hileras, compacto
@ pequeiio, ligero y econdémico
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bola

: 2-hileras, ICompacto b
pequeno, ligero, rentable :

@ disponible en varios tipos P.A-20
@ disponible en acero inoxidable

tipo miniatura

@ rodillo de guia en miniatura

@ rodillos cruzados, alta precision|

@ disponible con todos PA34
los componentes en acero A
inoxidable

rodillo

@ alta caracteristicas de auto-
centrado
@ alta capacidad de carga
debido
a los elementos de bola
relativamente grandes P.A-50
@ alto control de prevencion
de polvo con sellos laterales
y sellos por debajo
@ disponible en acero inoxidable

4-hileras, 2-puntos de contacto (tipo SGW) @ momento de alta resistencia

@ disefio de baja altura

@ suave movimiento debido al
gran numero de bolas efectivag P.A-72

@ alto control de prevencion de
polvo con sellos laterales y
sellos por debajo

tipo de alta rigidez
bola
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METODO DE MEDICION DE PRECISION

La exactitud, de las guias deslizantes se mide mediante la fijacion del riel de referencia. La exactitud se
expresa en términos del valor promedio de la parte central.

Tolerancia Dimensional y Diferencia
de Pares

La exactitud de la guia deslizante se obtiene
mediante la medicion de la altura H, y el
ancho W, como se muestra en la Figura A-1.
La tolerancia dimensional es medida para
cada uno de los bloques sujetos al riel y es
expresado en términos de la desviacion de
la base. La diferencia de pares se obtiene
mediante la medicion de los blogues sujetos al
riel y es expresada en términos de la diferencia
entre los valores maximo y minimo.

Precision de Movimiento

El riel se fija por primera vez a la base de
referencia. La precision de movimiento
se obtiene midiendo la diferencia en los
indicadores de lectura cuando el blogue se
mueve a lo largo de todo el arco del riel.

Nota: la cabeza del indicador est4 localizada
en el centro de la superficie de referencia del
bloque.

Notacién para Numero de Ejes y
Diferencia de Pares

Cuando mas de un riel se utiliza en paralelo,
la diferencia dimensional debe medirse en
mas_de un bloque con mas de un riel. Para
medir la diferencia de pares por altura H, por
favor especifique el niumero de ejes (W2,
W3) como el ejemplo de numero de parte o
muestra. Para medir la diferencia de pares por
ancho W, por favor contacte NB.

Nota: Cuando cuatro rieles se utilizan como se
ilustra en la Figura A-3, W4 debe ser especificado
con el numero de parte. Por favor indique el niUmero
de ejes con el pedido.
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Figura A-1 Exactitud de Medicion

superficie
de referencia

marca NB

Figura A-2 Método de Medicion para Exactitud de Movimiento

( I
base de
referencia

U )

( R

ejemplo nimero de parte
SGL25TF2-350/|W2
simbolo para el nimero
de ejes
W2:2 ejes paralelos
W3:3 ejes paralelos

&

Figura A-3 4 Ejes Paralelos
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Los elementos rodantes de la guia deslizante se Figura A-4 Deformacion Elastica de Elementos Rodantes
deforman elasticamente debido a la carga aplicada.
La cantidad de deformacion depende del tipo de
elemento rodante. Esta es proporcional a 2/3
de la potencia de las bolas. Para rodillos esta es
proporcional a el 0.9 de potencia. En cualquier caso
la tasa de deformacion disminuye a medida que
aumenta la carga aplicada. Una mayor rigidez se
consigue mediante la aplicacién de una precarga.

9

bolay
la superficie
de curvature

T P1: precarga  Sin precarga
P2: precarga-modesto carg;

Una precarga causa tensiones internas dentro del
bloque de la guia deslizante, resultando en una
reduccion del tiempo de vida. Sin embargo, cuando
la guia se utiliza bajo condiciones de vibracion o
choque de carga, una precarga absorvera la carga
y realmente ayudara a alargar el tiempo de vida.

o8 P2s=2V2P1
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rodillo

cantidad de deformacion elastica

. o ton precargq Y la
Debido a que la precarga provoca deformacion precrg Zupe,ﬁcie
elastica de los elementos rodantes, esta se vuelve . plana
menos tolerable a la instalacion de los errores 55 P Rl
dimensionales. Debe tenerse extremo cuidado en el or e Th
mecanizado de la instalacion de la superficie. / 1 ]

—— | conprecarga
Cuatro niveles de precarga estan disponibles: orl O P1 Por P2z —»
tolerante, normal, ligera, y media. Esto permite .
al usuario seleccionar el nivel apropiado para la carga apllcada P
aplicacion.
Tabla A-2 Nivel de Precarga
efecto de precarga numero
precarga [Simbolo| yivaien  pbilidad de auto] tiempo de - resistencia| condiciones de funcionamiento | de parte
labilidad de absorcion| alineamiento vida geicez friccional licabl
aplicable
) movimiento ligero es requerido.
tolerancia| TO errores de instalacion que deben SEB
absorberse.
vibracion por minuto se aplica. SEB. SGL
4 movimiento exacto es requerido. ,
estandar |pianco momento es aplicado en una direccion|  SGW
dada
) ligera vibracion es aplicada SEB. SGL
ligero | T1 ligera carga torsional es aplicada, SéW
momento es aplicado.
golpes y vibraciones son
’ aplicados. exceso de carga se
medio | T2 Pl 8 SGL, SGW
aumenta reduce reduce aumenta | aumenta carga torsional se aplica.
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CAPACIDAD DE CARGA

Y VIDA NOMINAL

Direccion de Carga y Capacidad de Carga
Una guia deslizante experimenta carga y momento, como se muestra en la Figura A-5. Para cada carga y
momento, la capacidad de carga basica y los momentos estaticos permitidos son definidos.

Figura A-5 Direccion de Carga

( capacidad de carga momento A h
Cy Go
® &
_ J

Calculo de Vida Nominal

Dos tipos de elementos rodantes son usados en
las guias deslizantes de NB: bola y elementos de
rodillo. Hay una ecuacion diferente para calcular la
vida nominal de cada tipo.

Para las bolas
(tipos SEB, SGL, y SGW), la ecuacion es

~[f50-]s0

Para los rodillos
(tipo SER), la ecuacion es

—(fcfr, C
L_( fw P

L: vida nominal (km) fc: coeficiente de contacto

fr: coeficiente de temperatura  fw: coeficiente de carga aplicada

C: capacidad de carga dinamica (N) P: carga aplicada (N)

% Consulte la pagina Eng-5 para los coeficientes.

* El coeficiente de contacto se aplica cuando dos o mas bloques son
usados en estrecho contacto.

)10/3 .50
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Si la longitud de la carrera y los ciclos son
constantes, la vida pgede ser expresada en términos
de tiempo, la ecuacion es

L-10%

I‘h=2'£s'n1'60

Ln: tiempo de vida (hr)  £s: longitud de la carrera (m)
L: vida nominal (km) ni: nimero de ciclos por minuto (cpm)
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Las guias deslizantes tienen un grado de alta carga, a pesar de su tamafno compacto. Ellas pueden ser
utlllzadasl en dlversosl tipos de maquinaria y equipo en varias configuraciones. Figura A-6 muestra algunos
arreglos tipicos de guias deslizantes.

Figura A-6 Arreglos de Guias Deslizantes
(" R

s superficie referencia

1 riel horizontal (carga ligera) 1 riel lateral
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superficie de referencia

2 rieles horizontales (carga ligera) 2 rieles horizontales (media ~ carga alta)
superficie de referencia superficie de referencia

J superficie | superficie

superficie

RNS]._de referencial de referencia [74 R de referencia| de referencia [

2 rieles laterales ssuperficie de referencia 2 rieles opuestos
*superficie de referencia ¥ superficie de referencia

referencia

2 rieles horizontales (rieles en movimiento)
superficig| de referencia
|

superficie de referencia
superficie de referencia superficie de referencia

Consulte la proxima pagina para la superficie indicada por "".
. J




Figura A-7 Perfil del Montaje de la Superficie

Superficie de Montaje Y Precision de Referencia
s N

Las guias deslizantes de NB estan disefadas y
fabricadas para alcanzar una alta precision después
del montaje a una base de montaje mecanizado.
Una forma tipica es ofrecer un apoyo en la
superficie de montaje y alinear la superficie de
referencia del riel o el bloque contra el apoyo (Figura
A-7). Para evitar la interferencia de la esquina, una
ranura de escape debera indicarse en la esquina
del apoyo. Por otra parte, el radio de la esquina de
apoyo debe ser menor que el radio del bloque de la
guia deslizante/esquina del riel.

La precision del montaje de la superficie del riel
afecta la exactitud de la maquinaria o el equipo a L

lo largo de la precision del movimiento de la guia /
deslizante.

La precision de la superficie de montaje debe ser  Figura A-8 Efecto de Planitud

equivalente a la precision del movimiento de la guia s N

deslizante. La precarga especificada no puede ser
alcanzada debido a la deformaciéon del bloque,
por ejemplo, la superficie del bloque montado no
es plana (Figura A-8). Debe darse una cuidadosa
atencion para alcanzar la planitud especificada.

Nota: Por favor contacte NB para la rectitud del riel en caso
de que el apoyo de montaje no pueda ser facilitado o la
rigidez de la superficie de montaje no sea suficiente.

Indicacion de Referencia de
Superficie N J

Las referencias de superficies estan provistas para
proveer un montaje simple y preciso. Estan ubicadas Figura A-9 Superficie de Referencia

en el mismo lado, como lo muestra la figura A-9, r ~
frente a la marca NB.

Segun la disposicion de montaje, la superficie de superficie

referencia estandar no puede garantizar la precision de referencia

(por ejemplo, 1 riel lateral o 2 rieles opuestos, marca NB

Figura A-6, pagina A-7). En tales casos, NB puede
proporcionar una superficie de referencia en el lado
opuesto. Por favor especifique el lado con el pedido.

superficie
de referencia

A-8
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Montaje

En general, las guias deslizantes son utilizadas con dos rieles en paralelo. En ese caso, un riel esta en el
lado de referencia y el otro esta en el lado ajustable.

@ Se requieren aplicaciones donde participen Figura A-11 Apretando los Tornillos

impactos/ vibraciones y cargas altas. El efecto 4 N
de chogue y vibracion en la precision se elimina
mediante el uso de piezas secundarias tales
como placas laterales (Figura A-10), apretando
los tornillos (Figura A-11), o ajustando las
chavetas conicas (Figura A-12).

lado de referencia lado ajustable
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Figura A-10 Usando Placa Lateral Figura A-12 Ajustando las Chavetas Coénicas
( N ( N
lado de referencia lado ajustable lado de referencia  lado ajustable

Proporcionar una ranura de escape en la placa lateral y
arreglar la mesa y el riel desde el lado.

. J . /

@ Aplicaciones donde se ven envueltos la carga Figura A-14 Sin Superficie de Referencia en

ligera y la alta velocidad. el Lado Ajustable

Figuras A-13~15 muestran los métodos de ( R
montaje cuando una precision alta no es

necesaria o la capacidad de carga de la guia lado de referencia lado ajustable

deslizante es suficiente debido a una carga
ligera o baja velocidad. En estos casos, las |
piezas laterales o superfricie de referencia no !
son requeridas. \ ‘

N\ J
Figura A-13 Sin Pieza Lateral Figura A-15 Sin Superficie de Referencia
( N ( N
lado de referencia lado ajustable lado de referencia lado ajustable
|
: | :
| ‘ |
\
I
\
N\ J J
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Procedimiento de Montaje Figura A-16 Método de Montaje

Cuando las superficies de referencia son provistas (" N
para ambas, la mesa y la base, por favor siga las a ‘ﬁ

siguientes instrucciones para el montaje de la guia

deslizante.

1. Eliminar asperezas, rasgunos, polvo, etc. de la @ @

base y la mesa. Aplicar un aceite de baja viscosidad
a la base y la mesa. Colocar cuidadosamente la m — m
guia deslizante en la base. Temporalmente fijar el

riel de los tornillos de montaje. (Figura A-16a)

2. Apretar el tornillo de la pieza de un lado para

que la instalacion de la superficie de referencia y el = E E -
riel de la superficie de referencia estén en estrecho
contacto. (Figura A-16b) Si la pieza de un lado no
es provista, use una fijacion C para posicionar el c
montaje de la superficie de referencia y el riel de la
superficie de referencia para que tengan contacto
entre si. (Figura A-16d)

3. Apretar los tornillos de montaje al par

especificado, y complete el montaje del riel. El riel

esta disefiado para que su precision sea Optima

cuando los tornillos estén apretados con un valor d Cuando una pieza lateral no es provista

especificado. Por favor refierase a la tabla de par :

rAe?Cém)endada para cada tipo de producto. (Figura
-16¢

4. Repetir los pasos 2 y 3 para el riel en el lado
ajustable.

5. Mover los bloques en el lugar de montaje de ‘ﬁ ﬁ ‘ﬁ’ ‘ﬁ
la mesa, y colocar la mesa cuidadosamente. A

continuacion, apretar los tornillos ligeramente. w
(Figura A-16¢e)

6. Fijar la superficie de referencia del bloque en
contra de la mesa junto a la pieza lateral. Apretar
los tornillos de montaje en una secuencia diagonal.
(Figura A-16f)

[0}

7. De la misma manera, apretar los tornillos de
montaje de los blogues en el lado ajustable. (Figura
A-16g)

8. Finalmente, mover la mesa a través de la longitud
de la carrera para comprobar si el empuje es parejo.
Por favor repita los pasos 5y 6 ( 2 a 6 cuando sea g
necesario) si el empuje no es parejo. Si el empuje
es parejo, por favor apriete los tornillos.
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Cuando la Superficie de Referencia  Figura A-17 Usando una Plantilla
No Se Proporciona en el Lado ( )

Ajustable

Cuando una superficie de referencia no esta prevista
en el lado ajustable, monte los 2 rieles en paralelo
mediante el uso de una plantilla, como el montaje
en la Figura A-17. Después de montar la guia
deslizante de referencia, instalar la guia ajustable plantilla
lateral moviendo la mesa para lograr paralelismo.
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Cuando |a Superficie de Referencia Figura A-18 Usando la Base de Superficie de Referencia
no se Proporciona en el Lado de (base

Referencia superficie

de referencia
Cuando la superficie de referencia no se
proporciona en el lado de referencia, montar los dos
rieles usando una superficie de referencia cerca de
la guia deslizante.
Temporalmente fijar la guia deslizante a la base, y
montar un indicador sobre una placa de medicion.
Por favor fije la placa de medicion en dos o mas . J
bloques. (Figura A-18)
Coloque el indicador contra la base de la superficie
de referencia. Apriete los tornillos de un extremo del
riel para garantizar la rectitud. ( M
Si no hay una superficie de referencia cerca, utilize
un borde recto para alcanzar la rectitud. (Figura
A-19) borde recto

~
placa de
medicion

Figura A-19 Usando un Borde Recto




NOTAS SOBRE EL MANEJO Y USO

Los componentes de las guias deslizantes de NB son sintonizados con precision. Por favor ponga especial
atencioén a las siguientes notas.

@ Por favor. instale la guia deslizante como un conjunto. No se recomienda quitar el bloque para la
instalacion.

@ Cuando sea necesario quitar el blogue, por favor utilize un riel temporal (plastico falso) para prevenir que
las bolas caigan.

@ Para poner un bloque de guia en el riel, como lo muestran las fotos de abajo, alinee la superficie de
referencia y la altura entre el riel y un riel temporal. Es muy importante mantener la combinacion de
blogue (s) original y el riel.

Figura A-20 Como Poner el Bloque Guia
s )
superficie de referencia ﬁ

Alinee el lado de la superficie de referencia

riel temporal

- =l / g
Jﬁ@ﬂ;@@
o ="

marca NB

marca NB

' ' riel temporal

i Alinee el lado de la superficie de referencia

- J

@ Por favor no le de vueltas alrededor de un blogue en el riel para cambiar la orientacion del ajuste de
grasa. Cambie la instalacion de lugar en el extremo opuesto quitando el tapon rojo, y vuelva a re-insertar
el tapon rojo donde originalmente fue montado.

@ Nunca intente desarmar el blogue. Esto seguramente anulara la garantia del producto.

@ Por favor quite las virutas, el polvo, o cualquier otros restos de la base y la mesa antes de la instalacion.

@ Las guias deslizantes son pre-lubricadas para su uso inmediato. Por favor lubricar regularmente con un
tipo similar de grasa. Lubricantes especiales deben concordar con el mismo tipo de grasa para prevenir
contaminacion.

@ Las guias deslizantes SEB(S) y SER(S) tienen tapones de metal o clips (foto de abajo) para evitar que
el bloque caiga durante el transporte y el montaje. Por favor quite los tapones solamente despues de
que la instalacion haya finalizado con un destornillador, estos clips no deben ser usados como tapones

mecanicos’ .

Figura A-21 Como Remover el Clip de Metal
-




NGITUD DEL RIEL

Longitud del Riel Guia

Por favor refierase a la longitud maxima del riel para
cada tipo y tamano en la tabla de dimensiones. A
menos que se especifique lo contrario, la distancia
de un extremo del riel al primer centro del agujero
(denominado dimensién "N") esta dentro del
rango especificado en las tablas de dimension
N, satisfaciendo la siguiente ecuacion. Por favor
especifique las dimensiones N cuando esté fuera
del rango.

L=M-P+2N

RIEL CO

Los rieles se pueden unir para obtener una longitud

que supera la longitud maxima. Hay dos maneras

de hacer esto.

@ Cologue los ensamblados en el mismo lugar de
los rieles derecho e izquierdo con el fin de que el
disefio y mantenimiento sea simple (Figura A-23

@).

[ ] Cz)loque los ensamblados de los rieles derecho
e izquierdo en diferentes lugares para que el
bloque no se mueva sobre los ensamblados, al
mismo tiempo para minimizar el efecto de los
ensamblados en la precision (Figura A-23 ).

Por favor tenga los siguientes elementos en
cuenta al utilizar los rieles comunes.

Figura A-22 Riel

N MXP L L(N)
—— |
o —6 6 o]

L: longitud (mm) P: orificio de paso (mm)
N: distancia desde un extremo del riel al primer agujero del centro (mm)
M: nmero de orificios.

@ Para evitar la dislocacion de los ensamblados
debido a un choque de carga, brindar un soporte
en el ensamblado en el lado de la instalacion.

@® Si no se puede proporcionar un soporte,
asegurese de que cualquier exceso de carga no
cambie la posicion del riel.

@ Use las marcas de ensamblado provistas para la
instalacion.

Apriete los rieles para que estén juntos y no
haya espacio entre ellos.

[ ) Asegurese de que el lado de la superficie
de referencia de los rieles ensamblados esté
alineado.

Nota: Rieles de ensamblado estan disponibles para las series SGL y SGW con un grado estandar, alto grado, y una precarga estandar. Para los rieles de
ensamblado en series SEB, por favor contacte NB. Rieles de ensamblado no estan disponibles para las series SER.

Figura A-23 Ejemplos de Rieles Guia de Ensamblado

4 N
marca de articulado apareado
(D Articulados para rieles derecha/izquierda son colocados en el mismo lugar
- k3 & © ©
Bl P & 6 %]
k3 & 3 3
- @ @ © ©
Bt d—l—he %z229% 6 %]
3 @ © ©
marca de articulado apareado
(@ Articulados para rieles derecha/izquierda son colocados en diferentes lugares marca de articulado apareado
S @ @ © ©
=P —%— % o— 3]
@ @ © ©
- @ @ © ©
B —td—l—h ¢ %2z & %]
marca de articulado apareado
- J
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PREVENCION DE POLVO

Sellos Figura A-24 Sello Lateral y Sello por Debajo
Sello Lateral e B
(Series: SEB, SER, SGL, y SGW)

Los sellos laterales previenen que particulas sellos-laterales

extranas y de p_ol_\(o entren al blogue guia para
conservar la precision de movimiento, dando lugar a
una larga vida.

Sello por Debajo (Series: SGL, y
SGW)

Guias deslizantes con sellos laterales y sellos por
debajo son utilizados en ambientes hostiles o para
prevenir que el polvo entre desde abajo.

sello-por debajo

_ J
Opcidén de Sello Lateral Doble Opcién de Raspador (Series: SGL)
( eries: Cuando el entorno de la aplicacion tiene material desfavorable,

Con esta opcion, la prevencion del polvo se mejora o material extrafio como salpicaduras de soldadura, o los
considerablemente. Ideal para uso en aplicaciones  yesiquos de corte, la opcion de raspador proporciona una
donde los fuelles o cubiertas no son capaces de  megidad de proteccion para el sistema de guia deslizante
montarse sobre el sistema de guia deslizante.

Figura A-25 Doble Sello Lateral Figura A-26 Raspador
( N ( N

S J S J

Sin Sello Lateral (Series: SEB y
SER)

Cuando la presencia de polvo o residuos es

extremadamente baja y se le da poca importancia a
la resistencia de movimiento, la opcién de sin sello
lateral esta disponible. Tenga en cuenta que con

gsta opcion, la prevencion del polvo no se puede
ar.
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Opcidn de Fuelles (Series: SGL) Figura A-27 Fuelles
I . . . ( R
Esta opcién coincide plenamente con el riel guia de
prevencion de polvo, escombros y otras particulas fuel les
extranas de perturbar el movimiento lineal suave.
(Consulte la pagina A-18 para mas detalles)
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Tapa Especial Figura A-28 Tapa Especial
Para SGL y guias SGW, capas de montaje de riel ( N
especial estan disponibles para prevenir que el
polvo entre por los agujeros de montaje. Estas tapas
se instalan despues de que el riel se fija a la base,
mediante el uso de una plantilla y poco a poco se
insertan en los agujeros hasta que su superficie
superior esté al ras con la superficie del riel.
Tabla A-3 Tabla Especial - =
dimensiones numero de parte aplicable
numero de parte D t SGL-F,E, SGL-HTF,HYF sGw
mm mm TF,TE HTE,HYE,HTEX
F 3 6.1 1.3 15 - -
F 4 7.6 1.1 15D 15 17,21,27
F 5 9.7 25 20 20 -
F 6 11.2 2.7 25,30 25 35
F 8 14.3 3.65 35 30,35 -
F12 20.3 4.65 — 45 -

ANTI-CORROSION

Contra la corrosion, las series SEB, SER y los tipos SGL-F/TF estan disponibles en material de acero
inoxidable. El tratamiento de cromo negro a baja temperatura puede ser especificado para las series SGL
y SGW. Este tratamiento (LB) es adecuado para aplicaciones donde la resistencia a la corrosién es un
requisito.

LUBRICACION

Grasa de jabon de litio se aplica a las guias deslizantes NB antes del embarque para su uso inmediato. Por

favor lubricar periodicamente con un tipo similar de grasa en funcion de las condiciones de funcionamiento.

La Hoja de Fibra y el sello reversal estan disponibles lo cual extiende el periodo de reengrase

significativamente (consulte las paginas A-16, A-17).

Para uso en entornos de cuartos limpios o de vacio, las guias deslizantes sin grasa o las guias deslizantes

con grasa especificadas por el cliente también estan disponibles. Por favor contacte NB.

dNB hambién proporciona grasa generacion de bajo polvo. Por favor consulte la pagina Eng-39 para mas
etalles.



HOJA DE FIBRA

La hoja de fibra para los tipos SGL y SGW, amplia considerablemente los intervalos de reposicion de
lubricante y tiene una excelente durabilidad incluso bajo duras condiciones de polvo y escombros que
absorben lubricante. Incrustada en un blogue de prueba, como se muestra en la Figura A-29, no cambia la
longitud del bloque. Ademas, la hoja de fibra no requiere ninglin cabio en las dimensiones de montaje, que
permite el reemplazo con productos existentes sin un cambio de disefio.

Figura A-29 Vista Ampliada de la hoja de Fibra

Hoja de Fibra

Manejo de Lubricacion Simplificada

La hoja de fibra de NB es de material de fibra con una estructura porosa que contiene el aceite lubricante.
El aceite se suministra a las bolas en el momento adecuado y con la cantidad apropiada por el principio de
capilaridad, aumentando considerablemente el periodo de lubricacion.

Figura A-30 Prueba de Durabilidad

‘ condiciones de pruebacarga aplicada: 1/8XC

‘ modelo SGL35F, prueba sin grasa. modelo Hoja de Fibra SGL35F, prueba con grasa. locidad: 60m/min
Error en la operacion varias horas operada por 3.5 veces la vida util calculada
despues del inicio de la prueba. calidad y cantidad del aceite que queda en la Hoja de Fibra fueron buenos.
Operativo
(] 20,000 40,000

3% Suponiendo que la carga de coeficiente es 1.5.  distancia (km)

Durabilidad Excepcional Incluso Bajo Condiciones de Funcionamiento Deficiente

Un ensayo de aceleracion se realizd6 con material absorbente de aceite que se rocia en las unidades para validar
el desempeno y durabilidad del tipo de lubricacion GL incluso bajo condiciones de funcionamiento deficientes.

Figura A-33 Ensayo de Aceleracion de Lubricacion

‘ ! . it condicioﬁes de prueba/
.. SGL15TFBW Hoja de Fibra con grasa b F
SGLITFBW con gasa cils s problamas senlados noluso despues Y1 S0y
Ok aceite se acaba des&les de 1897 km, de 5,000 km de la operacion gggo?gsxtee drgcni;eggrial
causando fallas de operacion en la unidad

Operativo

o] 1,000 2,000 3,000 4,000 5,000
distancia (km)
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El sello revertido de NB es una unidad de sello que consiste de una placa revertida, sello y cubierta.
Esta unidad de sello tiene otro sello lateral en orientaciéon invertida al bloque, lo cual se logra sin
mantenimiento reduciendo la perdida de grasa.

Figura A-32 Sello Revertido
s M

bloque

tapa de retorno riel guia

placa revertida

@)
C
g
m
@
c
g
m

cubierta de placa revertida

sello-lateral

bolsillo de grasa

Detalle del Sello Revertido
_ J

Reduccion de Fugas de Grasa
El espacio entre los dos sellos tiene grasa para reducir al minimo fuga de grasa en el bloque.

Figura A-33 Datos de Prueba de Fuga de Grasa condicion de prueba: eje vertical, carga aplicada (no carga),
; SGL20TF velocidad promedio (60m/min), carrera (375mm)
0.6 — ~ ~ ~ —0
® 0.5 — - M M M
@ /
[%2]
© 0.4 /
y
g 03 / /_.__—. — e ——
3 0.2
g 0.1 / / —@— estandar
s / i con sello revertido
0.0 ] ] ] ] ] 1
0 1,000 2,000 3,000 4,000 5,000 6,000

distancia recorrida (km)

Libre de Mantenimiento
El sello revertido proporciona un bolsillo de grasa entre los dos sellos sin necesidad de mantenimiento

reduciendo la perdida y fuga de grasa.
Figura A-34 Datos de Prueba de Grasa en Seco
SGL25TF Oestandar: 315km  Ocon sello revertido: 4,500km
|

| |
‘ ‘ ‘ [ estandar [ con sello revertido

no PU mfarchar debido a la perdioa condiciones de prueba: carga aplicada (no carga),
de la pelicu

la de aceite velocidad promedio (60m/min), carrera (420mm)
*unos pocos gramos de material absobente de aceite se aplica cada 5 minutos,

0 500 1,000 1,500 2,000 2,500 3,000 3500 4,000 4500 5,000
distancia (km)

Numero de Parte Aplicable
Sello Revertido (opcion BR) esta disponible en SGL15,20, y 25.

A-17



FUELLES

Al proteger toda la longiud del riel guia, la prevencion de polvo es mucho mayor. .
Por favor consulte la Figura A-35 para las dimensiones. Dimensiones externas y la longitud de carrera de la
guia deslizante cambiara con el uso de fuelles.

Figura A-35 Dimensiones de la Guia Deslizante con Fuelles

N
placa de montaje placa placa de montaje seccién transversal
de la guia intermedia del riel de fuelles
t t2_ fuax/1gmupo 1 B B

SGL 20 o mas pegueno SGL 25 o mas grande

Nota: Por favor no afloje los tornillos de la placa de montaje de la guia.

U La guia deslizante se vuelve disfuncional si la instalacion de la placa de la guia se remueve. Y,
numero de parte B H h b t to | fwax/1grupo | fmin/1grupo

SGL15F/TF/E/TE 1

SGL15HTE/HYE/HTEX 33 23 19 32

SGL15HTF/HYF 5

SGL20F/TF/E/TE 21 27 1 215 40

SGL20HTF/HYF/HTE/HYE/HTEX 3

SGL25F/TF/E/TE 1

SGL25HTF/HYF 47 32 8 |255| 1.5 44

SGL25HTE/HYE/HTEX 4 10 6.5

SGL30OF/TF/E/TE 5

SGL3OHTE/HYE/HTEX 58 40 31 56

SGL30OHTF/HYF 5

SGL35F/TF/E/TE 5

SGL35HTE/HYE/HTEX 68 46 37 68

SGL35HTF/HYF 9

SGL45HTE/HYE/HTEX 84 59 1 50 20 7

SGL45HTF/HYF 11

Nota: grupo 1 indica el minimo de unidades de fuelles. Por favor especifique la longitud de carrera requerida.
Cuando los fuelles estan instalados en el blogue guia, el engrasador no se puede instalar.
Por favor contacte NB para mas detalles en la instalacion de fuelles, asi como para el uso de aplicaciones especiales.
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Método de Calculo de la Longitud de Fuelles y la Guia Deslizante del Riel

Ejemplo: En este caso, una(1) pieza del bloque guia de SGL15T se monta en un riel con fuelles; la carrera
requerida es de 440mm.
El nimero de grupos requeridos para una carrera de 440mm se calcula como sigue.
Carrera  _ 440 =17.2=18 grupos
fmax—fmin 32—6.5 (redondear)
Cuando 18 grupos de fuelles estan equipados, la maxima longitud £1 se calcula:
f1=placa de montaje de la guia+1grupof maxxnumero de grupos+placa intermediax (nimero de grupos—1)
=1.54+32%x18+1.0x (18—1) =594.5
Cuando 18 grupos de fuelles estan equipados, la minima longitud f2 se calcula:
f2=placa de montaje de la guia+1grupo £minX numero de grupos-+placa intermediax (nGmero de grupos—1)
=1.54+6.5x18+1.0%x (18—1) =135.5
Con estos resultados de calculo, limite de carrera (S) y la longitud del riel guia necesario (L) se obtienen de la
siguiente manera:
S= f1— f2=594.5—135.5=459
L= f1+ f2+SGL15TE bloque=594.5+135.5+56.5=786.5=787 (redondear)
Figura A-36 Diagrama Externo de la Guia Deslizante con Fuelles Adheridos
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Cuando la Guia Deslizante se mueve hacia el extremo izquierdo Cuando la Guia Deslizante se mueve hacia el extremo derecho

f2 _ SGL15TE:56.5 f1 f1 SGL15TE:56.5 _ fo
S f2
i)

(e i YT (Y

L ! L il

SEB PERFIL TIPO AD (Anti-De acion)

El blogue guia de perfil AD puede Figura A-37 SEB perfil tipo AD

disipar una posible deformacién

para una mejor instalacion del
-' bloque guia
Nota:

perfil del plano.

Cuando un unico blogue guia en miniatura tipo perfil es seleccionado, las siguientes precauciones deben ser

tomadas en cuenta para llevar a cabo su maximo aprovechamiento.

@Para obtener el maximo efecto AD (Anti-Deformacion), la parte plana de la superficie de montaje debe
estar terminada de la misma manera que la precisién del movimiento de la guia deslizante.

@ Cuando la mesa se ha disefiado con un bloque guia en el riel de guia, el maximo efecto se prevé.

@Todos los tornillos en el bloque guia deslizante deben apretarse con el par de apriete iguales.

@EI blogue guia tipo perfil AD esta disponible solo con precarga estandar.

@EI blogue guia tipo perfil AD esta disponible solamente con los siguientes numeros de parte del bloque

!L—

guia.
Numero de Parte Aplicable estructura del numero de parte
Tabla A-4 Numero de Parte perfil AD EEE @ m
namero de parte E mn
SEBS 7B |SEBS 7BM SEBS 7A perfil AD

SEBS 7BY |SEBS 7BYM SEBS 7AY

SEBS 9B |SEBS 9BM | SEB 9A SEBS 9A % Por favor contacte NB para més detalles.
SEBS 9BY |SEBS 9BYM|SEB 9AY |SEBS 9AY

SEBS12B |SEBS12BM | SEB12A SEBS12A

SEBS12BY | SEBS12BYM| SEB12AY | SEBS12AY

SEBS15B |SEBS15BM | SEB15A SEBS15A

SEBS15BY | SEBS15BYM| SEB15AY | SEBS15AY

SEBS20B |SEBS20BM | SEB20A SEBS20A

SEBS20BY [ SEBS20BYM| SEB20AY | SEBS20AY
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La guia deslizante de NB tipo SEB es un rodamiento de movimiento
linear en el cual las bolas ruedan a lo largo de dos surcos de
rodadura. Esta es la serie mas pequefa y ligera que ofrece Nippon
Bearing. El diseno compacto permite que el tamano y peso de la

magquinaria y otros equipos se reduzca.

ESTRUCTURA Y VENTAJAS

La guia deslizante tipo SEB se compone de un riel con surcos de rodadura precisamente mecanizado y un
ensamblado de bloque formado por el cuerpo principal, tapas de retorno y bolas.

Retencion de bola

Debido a los retenedores de bola, el tipo SEBS-B
es capaz de ser retirado del riel guia, simplificando
su instalaciéon y resultando en costos bajos de
ensamblaje.

Todo Tipo de Acero Inoxidable

Mediante el uso de acero inoxidable para las tapas
de retorno, los componentes del tipo SEBS-BM
estan hechos de acero inoxidable, por lo que es la
opcion ideal para ambientes especiales como de alta
temperatura, cuartos limpios y aplicaciones al vacio.

Momento Resistente

Un bloque ancho tipo (WB/WA), un bloque
largo tipo (BY/AY), y un bloque ancho/largo tipo
(WBY/WAY) son tipos de guia deslizantes con
momentos resistentes. El tipo mas adecuado puede

Figura A-38 Estructura de la Guia Deslizante tipo SEB

ser seleccionado para cualquier condicion de
fupcionamiento exigente_.
Tipo Riel de Agujero Roscado

Para los rieles SEB, escariado (estandar) y el
aguijero opcional con rosca (N) hay tipos disponibles
que permiten varios métodos de instalacion.

Diseno Compacto

El tipo SEB tiene una estructura de 2-hileras, y
4-puntos de contacto. Esta estructura reduce al
minimo la altura de instalacién, lo que contribuye a
un peso ligero y la miniaturizacion de las maquinas
y equipo.

Perfil AD

El perfil AD disipa la deformaciéon del bloque guia
causada por la instalacion. (consulte la pagina
9)

-
tipo SEB-B (tipo bola retenedora)

riel guia

retenedor bola

riel guia

vista amplificada

A-20
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TIPOS

La guias deslizantes tipo SEB(S) se clasifican segun su forma de bloque y el método de
instalacion del riel.
Tabla A-5 Tipo

blogue corto
riel tipo estéandar (escariado)

e AR

riel tipo N(agujero roscado)

s

blogue estéandar
riel tipo estéandar (escariado)

blogue largo
riel tipo estandar (escariado)

ml Tk

il =

riel tipo N(agujero roscado)

T

riel tipo N (agujero roscado)

tipo SEBS-BS
tipo SEBS-BS-N

tipo SEBS-B
tipo SEBS-B-N

tipo SEBS-BY
tipo SEBS-BY-N

0]
G
T 2| tipo SEBS-BSM tipo SEBS-BM tipo SEBS-BYM
9 8| tipo SEBS-BSM-N | tipo SEBS-BM-N tipo SEBS-BYM-N
0 3| - i
= = = LS s
o ° i
-3
g .
a §
o ¢
-g- tipo SEBS-WBS tipo SEBS-WB tipo SEBS-WBY
tipo SEBS-WBS-N | tipo SEBS-WB-N | tipo SEBS-WBY-N
R L _
g )
C
©
2
tipo SEB-A tipo SEB-AY )
@ tipo SEB-A-N =/ tipo SEB-AY-N -
= - X
o
gl .
0
c
0
o]
2 P.A-34~ P.A34~
= tipo SEB-WA «| tipo SEB-WAY p
= tipo SEB-WA-N o tipo SEB-WAY-N
o : g
2 §
8 g
g =

P.A-38~
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Las guias deslizantes SEB(S) estan disponibles en dos

Figura A-39 Precision

grados de precision: alto grado y grado de precision (P). s ~
Tabla A-6 Precision unidad,”/mm ol e elerena marca NB
grado de precision alto precision
simbolo de precision blanco P
diferencia dimensional en altura H pemitda +0.020 | +0.010
diferencia pareada por altura H 0.015 0.007
diferencia dimensional permitida en ancho W +0.025 +0.015
diferencia pareada por ancho W 0.020 0.010
ejecutando paralelismo de [a superficie D a la superficie B consulte la figura
T T e g T \ J
! s ! . A-39,40
Figura A-40 Precisiéon de Movimiento
m18
H 16 | —— +——r—— |s&rado alto
g —
»14
12
o
o 10 I— grado de precision
o 8 (P)
26
S | —
5 4
3 2
®o
200 400 600 800 1000 1200 1400 1600 1800 2000mm

longitud de riel

PRECARGA

Las guias deslizantes SEB(S) estan disponibles con una precarga estandar (blanco), precarga ligera (T1), y

una tolerancia positiva (TO).

Tabla A-7 Simbolo de Precarga Tolerancia Radial unidad,”um

Tabla A-8 Condiciones de Funcionamiento y Precarga

precarga y simbolo precarga| simbolo | condiciones de funcionamiento
tamano | tolerancia estandar ligero movimiento ligero se requiere.
TO blanco T1 tolerancia| TO |errores de instalacion para ser
> absorbidos
- vibracién por minuto es aplicada.
3 +1~+3 - estandar| blanco | movimiento exacto es requerido.
5 —1~0 momento es aplicado en una direccion dada
7 vibracion ligera es aplicada.
9 +3~+46 —4~—2 ligero T carga torsional ligera es aplicada.
momento es aplicado.
12 —3~0
15
+4~+8 —7~-3
20
3W - -
+1~+3
5W —1~0 -
W
oW +3~+6 —4~—=2
L —3~0
12w
15w +4~+8 —7~-—3

A-22
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La capacidad de carga para la guia deslizante Figura A-41 Direcciéon de Carga
SEB(S) depende de la direccion de la carga.

Tabla A-9 Capacidad de Carga I l S?ﬁiﬁc?gn vertical
tipo bola retenedora | tipo no bola retenedora ‘
capecidad de | vertical | 1.00XC 1.00XC ! @) ™= orca en
carga dinémica |horizontal|  0.89% C 1.13%XC e direccion horizontal 2]
capacidad de | vertical 1.00XCo 1.00XCo ‘ Q
carga estética |horizontal|  0.84 X Co 1.19XCo @
[w]
m

CARGA EQUIVALENTE

Para una guia ala cual la carga vertic_al y horizontal es aplicada al mismo tiempo, calcular su carga estatica
equivalente usando la siguiente ecuacion.

P= Pa+X . PS P: carga equivalente  Pa: carga vertical Ps: carga horizontal

X: 0.84 para el tipo SEB-A; 1.19 para el tipo SEBS-B
LONGITUD DE RIEL

Guias deslizantes con el uso de longitudes mas comunmente Figura A-42 Riel
usadas estan disponibles como estandar. Para guias s ~
deslizantes con una longitud no estandar, a menos que se
especifique lo contrario, la distancia de un extremo del riel
a la primera perforacion del centro (N) estara dentro de los L
limites que figuran en la Tabla A-10 y A-11, satisfaciendo la N MxP | (N)

siguiente ecuacion. ‘
é‘
L=M-P+2N
B —6 6 o

L: longitud(mm) M: numero de pasos P: agujero de paso (mm)

N: distancia de un extremo del riel a la primera perforacion del centro _ )
(mm)
Tabla A-10 N Dimension (tipo estandar)  unidad/mm Tabla A-11 N Dimension (tipo ancho) unidad/mm
- N ~ N
tamano ) tamafno ,
mas de menos que mas de menos que
2 7 3W 3 10.5
3 3 8 5W 14
S 105 S — 4 19
7 ' oW
14 12W
o 5 25
12 4 16.5 15W
15 24
20 6 36
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MONTAJE

Montaje de Superficie del Perfil

Las guias deslizantes se montan empujando la superficie de referencia del riel y el bloque contra el apoyo
provisto en la superficie de montaje. Una ranura de escape o un radio de esquina debe estar siempre en la
esquina del apoyo para impedir interferencias. Los valores de altura del apoyo recomendados en la superficie
de referencia de montaje son mostrados en la Tabla A-12. (Tabla A-13 para el radio de esquina)

Figura A-43 Perfil-1 Superficie de Montaje

Figura A-44 Perfil-2 Superficie de Montaje

e@t:
L

. J

r

&

Tabla A-12 Altura del Apoyo en el Montaje

Tabla A-13 Maximos Valores del Radio de Esquina

Superficie de Referencia unidad./mm unidad,/mm
P altura del apoyo en el bloque lateral | altura del apoyo en el lado del riel tamano | Parte del montaje del bloue | parte del monmae de riel
hi h2 n rz
2 1 0.5 2 0.1
3 1.2 0.8 3 0.15 o1
5 2 1 5
7 2.5 7
9 3 1.5 9 0.3
12 4 2 12 03
15 3.5 15
20 s 5 20 0.5
3W 1.5 0.8 3W 0.15 0.1
5W 2 1 5W
W 1.5 W
oW s 9w 0.3 0.3
12W 4 2.5 12W
15W 5 15W

Valores de Par Recomendados

Los tornillos para sujetar el riel deben apretarse con un par de igualdad con una llave de par, a fin de
asegurar la precision de movimiento. Los valores de par recomendados estan dados en la Tabla A-14. Por
favor ajustar el par en funciéon de las condiciones de funcionamiento.

Tabla A-14 Par Recomendado unidad,/N-+m

tamano | M1 [M1.4|M1.6| M2 |M2.6| M3 | M4 | M5 | M6
par

TR 0.03(0.10|0.15| 0.3 |0.65| 1.0 | 2.3 | 4.7 | 8.0

(para tornillo de acero inoxidable A2-70)
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ORNILLOS DE MONTAJE

Tornillos de encargo extremadamente pequefios estan disponibles en NB.

Tabla A-15 Tornillo de Montaje (acero inoxidable) unidad./mm
tipo forma tamano o o paso ]
mm mm mm mm
tornillo M1 1.8 0.45 0.25 3,4,5
A h' e A5l M4 25 0.8 0.3 25,3, 4
e‘;_; Z 8 M1.6 2.3 05 0.35 4,5,6
medi
edida M2 3 06 0.4 6
tornillo con | . M2 3.8 2 0.4 4,5,6, 8,10
Figura A-45®
cabeza M2.6 4.5 2.6 0.45 4,5,6,8,10

Figura A-45 Tornillo de Montaje

@ tornillo hecho a medida

& ==

® tapon de rosca

U=

LUBRICACION

Un jabdn de litio de alto grado a base de grasa es
aplicado a las guias deslizantes de NB antes del
envio para su uso inmediato.

Por favor relubricar con un tipo similar de grasa
periodicamente en funcion de las condiciones de
funcionamiento.

Para el uso en cuartos limpios o de vacio, las
guias deslizantes de NB sin grasa también estan
disponibles bajo peticion.

Por favor contacte NB para tipos de grasa
especificada por el cliente.

Una jeringa especial o dispensador de lubricante

(consultar la Figura A-43) esta disponible en
NB como una opcion. En particular, el tipo bola
retenedora SEBS-B tiene una estructura especial
que permite al usuario reponer el lubricante con
facilidad (patentado), como lo muestra la vista
aumentada de la Figura A-43.

Por favor consulte la pagina Eng-39 para mas
detalles sobre la grasa generacion de poco polvo.

Figura A-46 Método de Engrase
-

dispensador
de grasa

A-25
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— Tipo Bola Retenedora —

estructura del numero

SRRl sEBS (78] Y|m|uu|2]| T1 E289]N

SEBS : anti-corrosion
tamano

blogue

S: corto

blanco: estandar
Y: largo

de parte

tapa de retorno
blanco: resina
M: acero inoxidable

sello
blanco: sin sello lateral
UU: con sellos laterales

numero de blogues adheridos a un riel

simbolo de precarga
TO: tolerancia
blanco: estandar

[Plw2)

simbolo para el
numero de ejes™
blanco eje individual
W2: 2ejes pardlelos
W3: 3ejesparalelos

grado de precision
blanco: alto
P: precision

agujero de montaje de riel
blanco: escariado
N: agujero roscado

TIPO SEBS-BS/B/BY
TIPO SEBS-BSM/BM/BYM

R&k;

s

2-S1

ﬂ‘

SEBS5B

2s 2l

T1: ligero longitud total del riel SEBS5BY
3% El simbolo para el numero de ejes no significa el nUmero de rieles ordenados.
. dimensiones de ensamblajef dimensions de bloque
I B (B2 H|lw | B | L |L|P|P|sS | f]|L]|o>b
tapa de retorno en|tapa de retorno en
resina acero inoxidable mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
SEBS 5B | SEBS 5BM 16.5 | 16.9 8 —_ M2 1.5 9.3
6 35 12 45
SEBS 5BY | SEBS 5BYM 19.5 | 19.9 — 7 | M26| 1.8 12.3
SEBS 7BS | SEBS 7BSM 182 | 19 — 8.8
SEBS 7B | SEBS 7BM 8 5 17 222 | 23 12 8 [ M2 25 12.8 6.5
SEBS 7BY | SEBS 7BYM 31.7 | 325 13 22.3
SEBS 9BS | SEBS 9BSM 205 | 21.3 — 10.1
SEBS 9B | SEBS 9BM 10 55 20 30 30.8 15 10 M3 3 19.6 7.8
SEBS 9BY | SEBS 9BYM 39.5 | 40.3 16 29.1
. longitud del riel estandar
nimero de parte Bmm
SEBS 5B 40 55 70 85 100 115 130 145 160
SEBS 7B 40 55 70 8 100 115 130 145 160 175 190 205 220 235 250 265
SEBS 9B 55 75 95 115 135 155 175 195 215 235 255 275 295 315 335 355

Los rieles que superan la longitud maxima especificada pueden ser fabricados si los ensamblados son usados. Por favor contacte NB para obtener més ayuda.
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( N
Mp Mp
a— T T
/MH\‘ Lz2(con sellos laterales) Lz(con sellos laterales)
B_g 1 Li(sin sello lateral) Li(sin selo lateral)
P1 4-Si Ls L 2-S1
F—’ — P2 {j/ﬁ
4/d T T LT 5
Ly ! % < 5
i | ] | ) c
SEBS-B T d 5]
w|c-Sos P / SEBS-BY / SEBS-BS m
N MxP (N)
L(=MxP+2N)

M: nUmero de pasos

S3
/2

L LD

tipo de riel N
(agujero roscado)

3% Por favor consulte la pagina A-22 para precision

J
dimensiones del riel guia capacidad de carga| momento estético permitido peso tamano
Hi | C dXGXh Sz | N P | dinamica |estatical Me My Mr bloque g riel de
(o} Co | Me2 | Mv2 re%dgn re‘f;’;::n guia |bloque
mm | mm mm mm | mm | kN KN [N-m[N-m|N-m)| “resia | aceroinox |8/100mm
052 | 075 | 3 0B 95| 3 | 4 5B
4 5 |24x3.5%0.8M2.6 1'94 1.63 13
0.64 | 1.00 120 | 100 2.62 4 5 5BY
157 | 1.32
5 151 0.92 | 1.05 136 | 11.4 3.86 7 10 7BS
3.66 | 3.07
47 | 7 |24%X4.2%23 (M3 1.28 | 1.69 254 | 213 6.18 9 12 21 | 7B
104 8.74
1.90 | 2.95 594 | 49.6 10.8 15 18 7BY
217 | 1.82
1.05 | 1.26 182 | 152 590 11 15 9BS
7.78| 6.53
55| 9 | 35x6%x35 M4 |75 | 20 | 1.70 | 2.53 482 | 404 11.8 18 22 31 | 9B
16.8 | 14.1
2.26 | 3.80 917 | 770 17.7 27 31 9BY
Mr2 y My2 son momentos estaticos permitidos cuando dos bloques son usados en estrecho contacto. 1kN=102kgf 1N - m=0.102kgf - m
maxima longitud mm SEBSS tomillo de montaje del riel
escariado _paien sat ol Mok ol BBl
600 300 ﬂ&
280 205 310 1,000 700 =} @
375 395 415 435 455 475 1,300 1,000 § 6 ‘g
[aY)
=
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TIPO SEBS-BS/B/BY
TIPO SEBS-BSM/BM/BYM

— Tipo Bola Retenedora —

estructure del niUmero de parte

ejemplo B 858

MU SEBS| 15B]Y|mM[uul2] 11 §589]N[PYW2

SEBS : anti-corrosion

tamano

blogue

S: corto

blanco: estandar A !

Y: largo simbolo para el
numero de ejes™

tapa de retorno blanco: efe individual

blanco: resina W2: 2sjes paralelos

M: acero inoxidable W3: 3 eies paralelos

sello L

blanco:sin sello lateral Ell"ado de p?teusm

UU: con sellos laterales P?Sﬁa%i:iog

numero de blogues adheridos a un riel T

simbolo de precarga blanco: escariado

TO: tolerancia N: agujero roscado

blanco: estandar

T1: ligero longitud total del riel

3% El simbolo para el numero de ejes no significa el nUmero de rieles ordenados.

. dimensiones de ensamblajef dimensiones de bloque
AL CLE H|lw /| B | L |L|P |P]|s | f|L]|ob
tapa de retorno en|tapa de retorno en
resina acero inoxidable | mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
SEBS12BS | SEBS12BSM 24.2 | 246 — 10.6
SEBS12B | SEBS12BM 13 75| 27 | 338|342 | 20 15 35 | 202 | 10
SEBS12BY | SEBS12BYM 45.7 | 46.1 20 321
M3
SEBS15BS | SEBS15BSM 30 30.4 — 15
SEBS15B | SEBS15BM 16 85| 32 | 426 | 43 25 20 4 276 | 12
SEBS15BY | SEBS15BYM 58.6 | 59 25 43.6
20B | SEBS20BM 65.9 | 65.9 447
25 | 13 46 38 38 M4 6 17.5
20BY 20BYM 85.7 | 85.7 64.5

longitud del riel estandar
L mm

SEBS12B 70 95 120 145 170 195 220 245 270 295 320 345 370 395 420 445
SEBS15B 70 110 150 190 230 270 310 350 390 430 470 510 550 590 630 670
SEBS20B | 220 280 340 400 460 520 580 640 700 760 820 880 940 1,000

namero de parte

Los rieles que sobrepasan la longitud maxima especificada pueden ser fabricados si los ensamblados son usados. Por favor contacte NB para més asistencia.
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I ¢ SLIDE GUIDE

( N
Mp Mp
a— T T
/MH\‘ Lz2(con sellos laterales) Lz(con sellos laterales)
B_g 1 Li(sin sello lateral) Li(sin selo lateral)
P1 4-Si Ls L 2-S1
F—’ — P2 {j/ﬁ
4/d T T LT 5
Ly ! % < 5
i | ] | ) c
SEBS-B T d 5]
w|c-Sos P / SEBS-BY / SEBS-BS m
N MxP (N)
L(=MxP+2N)

M: nUmero de pasos

S3
/2

L LD

tipo de riel N
(agujero roscado)

3% Por favor consulte la pagina A-22 para precision.

J
dimensiones del riel guia capacidad de carga| momento estético permitido peso tamano
Hi | C dXGXh Sz | N P | dnamica | estatica| Mp My Mr bloque g riel del
(o} Co | Me2 | Mv2 rggﬁodeen re‘f;’;::n guia |bloque
mm | mm mm mm [mm| kN | kN |[N-m[N-m|N-m| “resina | aceroinox |&/100mm
363 3.04
1.90| 1.91 w4 | 272 11.9| 21 30 12BS
75| 12 M4 | 10 | 25 | 3.09| 3.82 124 | 104 23.9 35 44 59 |12B
: ) i 81.3 | 68.2 i
a34| 621| 7|27 | 388 53 | 62 12BY
170 [143
3.5X6x4.5 855 718
3.49 | 3.38 675 | 566 26.2| 40 53 15BS
95| 15 M5 | 15 | 40 | 5.65| 6.76 1;2'2 12;'5 52.4 64 77 97 (15B
724 | 60.7
7.93(10.9 379 (318 85.1 98 110 15BY
114 [145 [ 1091 870 \1ag | 208 | 266 20B
15 | 20 | 6X9.5%85 | M6 | 20 | 60 210 1176 205
148 |21.2 1080 |14 217 323 360 20BY

Mr2 y My2 son momentos estaticos permitidos cuando dos bloques son usados en estrecho contacto. 1kN=102kgf 1N - m=0.102kgf - m

maxima longitud mm
escariado | ageooscadd ipoN)

470 495
1,300 1,000
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TIPO SEBS-WBS/WB/WBY

— Bola Retenedora -+ Tipo Ancho —

estructura del niUmero de parte

DL sERS|7wB| Y [uu]2| T1 §289]N

SEBS : anti-corrosion

tamano

blogue

S: corto

blanco: estandar
Y: largo

sello
blanco: sin sello lateral
UU: con sellos laterales

namero de blogues adheridos a un riel

simbolo de precarga
TO: tolerancia
blanco: estandar

[Plw2)

simbolo para el
numero de ejes™
blanco: eje individual
W2: 2 ejes paralelos
W3: 3 ejes paralelos

grado de precision
blanco: alto
P: precision

agujero de montaije del riel

2-S2

SEBS 5WB./5WBY

2-So

blanco: escariado

N: agujero roscado

SEBS 7WB.7WBY

IR

o o e

\ s\

f2

T1: ligero longitud total del riel
-
3% El simbolo para el nUmero de ejes no significa el nUmero de rieles ordenados.
imensiones de ensamblid dimensiones de bloque
5 H w B L1 L2 P1 P2 St f1 L3 P3 Sz f2 b
namero de parte
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm | mm | mm mm_| mm
SEBS 5WB 215|219 143 | 6.5
65| 35 17 — — —_ —_ M3 | 23 5

SEBS 5WBY 275|279 20.3 |11

SEBS 7WBS 211 | 219 — 10.7 | — — —
SEBS 7WB 9 55| 25 (306|314 19 10 20.2 (12 7

M4 | 35
SEBS 7WBY 39.3 | 40.1 19 28 (289 |18
M3
SEBS 9WBS 242 | 25 — 13
21

SEBS 9WB 12 6 30 | 375|383 12 263 | — — — 9
SEBS SWBY 495 [ 50.3 | 23 24 3 38.3

, longitud del riel estandar
nimero de parte L

mm

SEBS 5WB | 50 70 90 110 130 150 170 190

SEBS 7WB 50 80 110 140 170 200 230 260 290 320 350 380 410 440 470
SEBS 9WB | 50 80 110 140 170 200 230 260 290 320 350 380 410 440 470

Rieles que superan la maxima longitud especificada pueden ser fabricados si ensamblajes son usados. Por favor contacte NB para asistencia.
El riel estandar minimo no puede ser usado para SEBS 9 WBY.
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I ¢ SLIDE GUIDE

( N
Me Mp
= =
/MR\A Lz(con sellos laterales) L2(con sellos laterales)
B_8'1 L1 (sin sello lateral) Li(sin sello lateral)
L. L
P 4-81 > e 2.5
| 45| P2 | 25
| , o G,
[T ~—Mv 0 ™ f »
y & & == =) = /L
Q) (_% f — | | . =
T | | ! . 1 o
Y—T—‘H FE II INE ‘T 1 ‘r Lﬁ | \% g
{805 [ SEBS-WB / ld &
W7, C SEBS-WBY SEBS-WBS %
o)
N MxP (N)

L (=MxP+2N)

M: nUmero de pasos

Ss
i

|

riel tipo N
(agujero roscado)

3 Por favor consulte la pagina A-22 para precision.

J
dimensiones del riel guia capacidad de carga [momento estatico permitid peso
Hi | C | Bt dXGXh Sz | N | P | dnémica |estatica| Mp My Mr | bloque [riel guia| tamafo
C Co Mep2 My2 de bloque
mm [ mm | mm mm mm | mm | kN KN [N°-m|[N‘m|[N-m g 8/100mm
0.71 | 117 12'(250 15';8 5.99 7 5WB
4 10 | — | 3x55%3 |M3| 5|20 5.16 4'33 26
0.91 | 1.68 273 | 209 8.56 10 5WBY
217 1.82
1.05 | 1.26 182 | 152 9.07 12 7WBS
7.78| 6.53
52|14 | — | 35%X6X%X3.2 1.71 | 2.53 482 | 404 18.1 20 51 7WB
226|380 | 168 | 141 1575 | 28 7WBY
917 | 770
M4 10 | 30 435 365
1.73 | 2.01 333 | 279 18.6 21 9WBS
18.1 15.2
75|18 | — | 35%X6%X4.5 2.96 | 4.36 103 86.6 40.4 37 9% | 9WB
374 | 314
3.87 | 6.38 192 161 59.0 52 9WBY

Me2 y My2 son momentos estaticos disponibles cuando dos bloques son usados en estrecho contacto. 1kN=102kgf 1N - m=0.102kgf -+ m

maxima longitud mm

escariado [agiero oscado fpo N)
600 500
1,000 700
500 530 1,300 1,000
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TIPO SEBS-WBS/WB/WBY

— Bola Retenedora -+ Tipo Ancho —

estructura del numero de parte

SR SEBS|15WB| Y |uu|2[ T1 §589|N[Plw2

SEBS : anti-corrosion

tamano

blogue

S: corto

blanco: estandar
Y: largo

sello
blanco: sin sello lateral
UU: con sellos laterales

numero de blogues adheridos a un riel

simbolo de precarga
TO: tolerancia

simbolo para el
numero de ejes™
blanco: eje individual
W2: 2 ejes paralelos
W3: 3 ejes paralelos

grado de precision
blanco: alto
P: precision

agujero de montaje del riel
blanco: escariado
N: agujero roscado

blanco: estandar
T1: ligero

longitud total del riel

3% El simbolo para el numero de ejes no significa el

numero de rieles ordenados.

imensiones de ensamblaje dimensiones de bloque
. H w B L1 L2 P1 P2 St f1 L3 P3 Sz f2 b
namero de parte
mm | mm | mm [ mm | mm | mm | mm mm [ mm | mm mm | mm
SEBS12WBS 29.7 | 30.1 — 15.9
SEBS12WB 14 8 40 (428|432 28 15 | M3 | 35 |29 — — — 11
SEBS12WBY 58.3 | 58.7 28 445
SEBS15WBS 39.4 | 39.8 — 24
SEBS15WB 16 9 60 | 54.2 | 546 | 45 20 | M4 | 45 | 388 | — — — 13
SEBS15WBY 733 | 73.7 35 57.9
. longitud del riel estandar
nimero de parte I
SEBS12WB 70 110 150 190 230 270 310 350 390 430 470 510 550 590 630
SEBS15WB 70 110 150 190 230 270 310 350 390 430 470 510 550 590 630

Rieles que exceden la longitud maxima especificada pueden ser fabricados si
El riel estandar minimo puede ser usado para SEBS 15 WBY.

ensamblajes son usados. Por favor contacte NB para asistencia.
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- ( SLIDE GUIDE

( N
Me Mp
a— = a— =
Mr
— L2 (con sellos laterales) Lz(con sellos laterales)
B_8'1 L1 (sin sello lateral) Li(sin sello lateral)

Ls L3

P 4-S; 2-S;

~ P2 | =20

t ‘
- M R ]
P +(_Kﬁu L ,_L ruiu‘ gﬁ L ; I g
+ ’:2] II S i T L } % g
N 8 [SEBS-WB / Wl &
W7, Cc—9% SEBS-WBY SEBS-WBS S
P
N MXP (N)
‘ L (=MxP+2N)
. B M: nimero de pasos
c-80s
SEBS15WB
Ss
£
I
tipo de riel N

(agujero roscado)

3% Por favor consulte la pagina A-22 para precision.

J
dimensiones del riel guia capacidad de carga momento estatico permitido peso tamano
Hi | C | Bt dXGXh S3 | N | P | dndmica |estatica| Mp My Mr | bloque [riel guialde bloque
(¢} Co Mp2 My2
mm | mm | mm mm mm | mm | kN KN [N°-m|[N‘m|[N-m g 8/100mm
738 6.19
253 | 2.86 543 | 456 35.1 43 12WBS
264 | 221
8 24 | — 410 | 5.73 150 126 70.2 71 137 |12WB
5.45 | 860( por' | par® | 105 | 106 12WBY
45%x8x45|M5| 15 | 40 259 192
5.15 | 5.91 146 122 125 98 15WBS
622 | 522
95|42 | 23 7.49 | 101 335 281 215 148 286 |(15WB
134 113
9.95 [15.2 663 556 323 216 15WBY

Mp2 y My2 son momentos estaticos permitidos cuando dos bloques son usados en estrecho contacto. 1kN=102kgf 1N - m=0.102kgf - m

maxima longitud mm
escariado _ [aguiero roscado (ipo )

670 710
670 710 750 790 830 870

1,300 1,000
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TIPO SEB-A/AY

estructura del niUmero de parte

efemelo FE MU E

specificacion
SEB: estandar

SEBS: anti-corrosion

tamano

blogue

blanco: estandar

Y: largo

sello

blanco: sin sello lateral
UU: con sellos laterales

numero de blogues adheridos a un riel

simbolo de precarga

TO: tolerancia
blanco: estandar

T1: ligero

[Plw2)

agujero de montaje del riel

simbolo para el
numero de ejes™
blanco: eje individual
W2: 2 ejes paralelos
W3: 3ejes paralelos

grado de precision

blanco: alto
P: precision

blanco: escariado

N: agujero roscado

longitud total del riel

3% El simbolo para el nUmero de ejes no sign

ifica el nUmero de rieles ordenados.

P2

SEBS 2A/3A/3AY/5AY

P4
&/%

SEBS 5
- @@

namero de parte

dimensiones de ensamblaje|

dimensiones de bloque

H w B L1 L2 P1 P2 Si f L3 b
estandar |anti-corrosion
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

— SEBS 2A 3.2 2 6 | 129 | 143 — 4 M1.4 | 1.05 9.3 25
SEBS 3A 10.5 | 11.8 — 3.5 | M1.6 6.5

— 4 25 8 1.3 3
SEBS 3AY 14.5 | 15.8 — 55 [ M2 10.5
SEBS 5A 156 | 17 8 — | M2 1.5 9.8

— 6 35 12 45
SEBS 5AY 19.2 | 20.6 — 7 M26 | 1.8 13.4
SEBS 7A 219 | 24 8 15.1

— 8 5 17 12 M2 25 6.5
SEBS 7AY 31 33 13 24.6

. longitud del riel estandar

namero de parte L

estandar _ [anti-corrosion mm

— SEBS 2A| 32 40 5 80 104

= SEBS 3A| 30 40 60 80 100

— SEBS S5A| 40 5 70 85 100 115 130 145 160

— SEBS 7A| 40 5 70 85 100 115 130 145 160 175 190 205 220 235 250

Los rieles ensamblados son usados cuando la longitud requerida excede la longitud estandar maxima enumerada en la tabla de dimensiones.
Por favor contacte NB para mas detalles. Solamente el tipo de riel N esta disponible para SEBS 2A y SEBS 3A.
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- ( SLIDE GUIDE

( B\
=M
A L2(con sellos laterales)
] L1 (sin sello lateral)
B_8'1>.<2 Ls
P4 ﬁ P2
y G, 2
- =] i i R
x* | Q \d I ' 23] =2 Sy | v
LR ow o = E o e
1 ‘—‘305 ‘ v i
W*1 C— p la
N MxP (N)
L(=MxP+2N)

M: ndmero de pasos
Ss

tipo de riel N
(agujero roscado)

*Por favor consulte la pagina A-22 para precision.
B-3=solamente para SEBS 2A, 3A y 3AY.

J
dimensiones del riel guia capacidad de carga momento estatico permitido peso 4 -
Hi | ¢ | dxGxh | Ss | N | P | dwunica|estacal Mp | My | Mr |bloque |riel guia| 2Man®
del
C Co Me2 My2 [
mm | mm mm mm | mm | kN KN [N°-m|[N:-m|[N-m g 8/100mm a
2 | 2 — M1 | a| 8|o21|o03s| 233| 281041 | 08| 28| 2A
) ) 277 | 330 | ) )
025|036 | 039| 046/ 557 1 4 3A
242 | 2.88
26| 3 — M1.6 10 097 116 5
0.35 | 0.58 518 | 618 0.93 2 3AY
059 [081 | 2921 198541 | 4 BA
4 5 24%x35%1 [M26| 5 2'39 2'86 13
0.74 | 1.11 : } 2.90 5 5AY
15 13.2 15.7
1.08 | 1.41 12'37 2:23'26 5.18 11 7A
47 | 7 |24%X42X23|M3 8-74 10'4 21
1.59 | 248 451 53.8 9.07 16 7AY

Me2 y My2 son momentos estaticos disponible cuando dos bloques son usados en estrecho contacto. 1kN=102kgf 1N - m=0.102kgf - m

maxima longitud mm SEBSS tomillo de montaje del riel
escariado |azuief° roscao (ipo N) o i Pt e bt 3 Morsie.
estandar [antcorosion| esténdar [anficonosion ’fﬁ
- - - 150 ‘*4}:1% @
- - - 150 <
- | s00| — | 300 gl kLSS 8
265 280 295 310 = 1,000 | — 700 %
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~NB
TIPO SEB-A/AY

estructura del numero de parte

SRR SEBS| 15A[ Y[uu2]| 11 E589(N|Plw2)

specificacion
SEB: estandar
SEBS: anti-corrosion

tamano
blogue simbolo para el _
blanco: estandar namero de e‘u_as’ﬁ
Y: largo blanco: eje individual
W2: 2 ejes paralelos
sello W3: 3 ejes paralelos
blanco: sin sello lateral .
. grado de precision
UU: con sellos laterales SEram: ele
P: precision

numero de blogues adheridos a un riel

agujero de montaje del riel

simbolo de precarga blanco: escariado
TO: tolerancia N: agujero roscado
blanco: estandar

T1: ligero longitud total del riel

3% El simbolo para el nUmero de ejes no significa el nUmero de rieles ordenados.

, dimensiones de ensamblaje dimensiones de bloque
TATE D GE (221 H|lw/| B | L |LI|P|P]| s | f]|L]ob
estandar |anti-corrosion
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
SEB 9A |SEBS 9A 28.1 | 29.5 10 20.4
10 5.5 20 15 3 7.8
SEB 9AY |SEBS 9AY 38.1 | 40 16 30.4
SEB12A |SEBS12A 30 33.5 15 22.8
13 75| 27 20 M3 35 10
SEB12AY |SEBS12AY 42 455 20 34.7
SEB15A |SEBS15A 38.5 | 42 20 29.5
16 85| 32 25 4 12
SEB15AY |SEBS15AY 54.5 | 58 25 45.4
SEB20A |SEBS20A 55.7 | 61 45.7
25 13 46 38 38 M4 6 17.8
SEB20AY |SEBS20AY 79.5 | 85 69.5
nimero de parte longitud del I_riel estandar
standard _ |anti-corrosion mm
SEB 9A |SEBS 9A| 55 75 95 115 135 155 175 195 215 235 255 275 295 315 335
SEB12A |[SEBS12A| 70 95 120 145 170 195 220 245 270 295 320 345 370 395 420
SEB15A |SEBS15A| 70 110 150 190 230 270 310 350 390 430 470 510 550 590 630
SEB20A |SEBS20A | 220 280 340 400 460 520 580 640 700 760 820 880 940 1,000

Rieles ensamblados son usados cuando la longitud requerida excede la longitud estandar maxima enumerada en las tablas de dimensiones.
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- ( SLIDE GUIDE

( N
ZMPN
ZM‘& Lo (con sellos laterales
"y L1 (sin sell(e)x lateral)
B A4S P <
i G 5
- - imn L ] m
< i ' & & /L I y
=2 LETRE ow g =5 ==l | e
1 }‘0‘ T | R
W1 —0.05 b a
N MXP (N)
L (=MxP+2N)

M: ndmero de pasos
Ss

tipo de riel N
(agujero roscado)

3% Por favor consulte la pagina A-22 para precision.

J
dimensiones del riel guia capacidad de carga| momento estatico permitido peso tamano
Hi1 C dXGXh S3 N P | dinamica | estétical Mp My Mr |bloque |riel guia| del
C Co Mep2 My2 bloque
mm | mm mm mm | mm | kN KN [N°-m|[N:-m|[N-m g 8/100mm
7.64| 9.11
1.92| 2.53 431 | 513 11.5 19 9A
55| 9 | 35%X6x%X35 75| 20 17'5 20.8 30
262| 394 ’ ’ 17.9 28 9AY
88.5 [105
M4 104 | 124
2.60| 3.20 ’ ’ 20.0 37 12A
57.0 | 68.0
75| 12 10 25 257 [ 307 60
3.65| 5.21 ’ ’ 32.6 55 12AY
127 151
3.5X6x4.5 245 | 292
4.74| 5.67 1 31' 157' 43.9 68 15A
95| 15 M5 | 15 40 607 | 724 100
6.65| 9.22 205 351 71.4 | 101 15AY
899( 111|502 | 507 | 114 | 226 20A
15 20 | 6X9.5%85 | M6 |20 60 176 210 209
124 |17.8 823 981 182 338 20AY

Mr2 y My2 son momentos estaticos permitidos cuando dos bloques son usados en estrecho contacto. 1kN=102kgf 1N - m=0.102kgf - m

maxima longitud mm
escariado [agujero roscado (ipo N)
estandar [anticorosién| estandar [anfi<onosion

355 375 395 415 435 455 475
445 470 495
670

500 500
1,300 1,000
1,900 1,900
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TIPO SEB-WA/WAY

— Blogue Ancho —

estructura del niUmero de parte

ejemploﬁ

specificacion
SEB: estaandar
SEBS: anti-corrosion

tamano

blogue
blanco: esta
Y: largo

ndar

sello

blanco: sin sello lateral
UU: con sellos laterales

numero de blogues adheridos a un riel

simbolo de precarga

TO: toleranc

ia

blanco: estandar

T1: ligero

BS|swAlY|uul2]T1 F28s]n

simbolo para el

numero de ejes™
blanco: eje individual
W2: 2 ejes paralelos
W23: 3 ejes paralelos

grado de precision
blanco: alto
P: precision

agujero del montaje de riel
blanco: escariado

N: agujero roscado

longitud total del riel

3% El simbolo para el nUmero de ejes no significa el nUmero de rieles ordenados.

SEBS 7WA/7WD/7WAY
- @@

RS
3
\‘(&l

. dimensioes de ensmblje dimensiones de bloque
L CE e H w B L1 L2 | P1 | P2 | S1 f1 Ls | Ps | S2 f2 b
estandar | anti-corrosion
mm | mm | mm | mm| mm|mm| mm mm | mm | mm mm [ mm
SEBS 3WA 14.2(15 97| 45
- 45| 3 12 - - - - M2 | 1.7 | 35
SEBS 3WAY 19 [19.8 145| 8
SEBS 7WA 18 | 12 |M26]| 2.5
30.1|32 22.1(12
= SEBS 7WD | 9 55| 25 10 M4 | 35| 7
19 M3 |28
SEBS 7WAY 39.6 |41 19 31.6| 18
SEB 9WA |SEBS SWA M2.6| 3
35.9(38 21 12 28.4
SEB 9WD |SEBS 9WD |12 |6 30 2.8 - =1 =19
M3
SEB 9WAY|SEBS 9WAY 48 |50 23 | 24 3 40.4
nGmero de parte longitud del I-riel estandar
estandar | anti-corrosion mm
— SEBS 3WA| 40 55 70 85 100
= SEBS 7WA| 50 80 110 140 170 200 230 260 290 320 350 380 410 440 470
SEB 9WA [SEBS 9WA| 50 80 110 140 170 200 230 260 290 320 350 380 410 440 470

Rieles ensamblados son usados cuando la longitud requerida excede la longitud estandar maxima enumerada en las tablas de dimensiones.
Por favor contacte NB para mas detalles. La longitud del bloqgue SEBO9WAY excede la longitud minima de un riel estandar.
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( I
Mp
PN
ZMRN L2(con sellos laterales)
L1 (sin sello lateral)
Q %2 Ls
—0.1
BP1 ﬁ4—S1 P2
| G %
ild [6=L=5 ‘ I [g S
Bos " 7
#*1 —0.
W C p d
N MXP (N)
L (=MxP+2N)
M: nUmero de pasos
'@——@‘ S
H LIl
tipo de riel N
(aguijero roscado)
*Por favor consulte la pagina A-22 para precision.
B-3=solamente para SEBS 3WA y 3WAY )
dimensiones del riel guia capacidad de carga| momento estatico permitido peso tamano
Hi | C | Bs dXGXh Sz | N [ P [ dnémica [estatica| [Mp My Mr |bloque |riel guia| del
C Co Mep2 My2 bloque
mm | mm | mm mm mm | mm | kN KN [N°-m|[N‘m|[N-m g 8/100mm
0.83| 0.99
0.33 | 0.54 474 565 1.67 3 3WA
26| 6| — |24%X4xX15[M3| 5| 15 1-81 2'15 10
0.44 | 0.81 924| 110 2.51 4 3WAY
B 7WA
143 | 212 6'53 7.78 15.2 21
52|14 | — | 35X6X3.2 382 | 456 51 7WD
190 | 319 141 | 1681508 | 30 ZWAY
73.8 | 879
M4 | 10 | 30
152 | 18.1
776 | 925 WA
249 | 3.66 15'2 18'1 33.9 38
75|18 | — [3.5%X6Xx45 776 | 925 96 9WD
314 | 374
3.25 | 5.35 149 178 49.5 55 9WAY
Mep2 y My2 son momentos estaticos permitidos cuando dos bloques son usados en estrecho contacto. 1kN=102kgf 1N - m=0.102kgf -+ m
maxima longitud mm SEBS3WA/3WAY tornillo de montaje del riel
escariado lagu]em roscado (tipo N ) SEBS3WA/3WAY rieles tipo escariado son
estandar |anticorosion| estandar |anicorosion provistoscon torils persolzacos pra el e
- 500 | — 150 _j} &
- | 1000 | - 700 < . :1%«)
500 530 1,900 | 1,300 | 1,900 | 1,000 g == =
>
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TIPO SEB-WA/WAY

— Bloque Ancho —

estructura del niUmero de parte

SR SEBS|15WA| Y |uu|2[ T1 §589|N[Plw2

specificacion
SEB: estandar
SEBS: anti-corrosion

tamano

bloque simbolo para el

blanco: estandar namero de ejes

Y: largo blanca ggindvidual
W2: 2 ejes paralelos

sello W3: 3 ejes paralelos

blanco: sin sello lateral grado de precision

UU: con sellos laterales blanco: alto

P: precision

numero de blogues adheridos a un riel

agujero del montaje deriel

simbolo de precarga blancog escariado

TO: tolerancia N: agujero roscado
blanco: estandar

T1: ligero longitud total del riel

3% El simbolo para el nUmero de ejes no significa el nUmero de rieles ordenados.

, dimensiones de ensanblaje dimensiones de bloque
AT G2 (22012 H w B L1 L2 | P1 | P2 | Si f1 Ls | Ps | S2 f2 b
estandar | anti-corrosion
mmimm| mm|mm|mm|mm| mm mm [ mm [ mm mm | mm
SEB12WA |SEBS12WA 40.7 |44 15 335
14 | 8 | 40 28 M3 | 3.5 - - - | 1
SEB12WAY|SEBS12WAY 55 |58.5 28 47.8
SEB15WA |[SEBS15WA 51.2|55 20 42
16 | 9 | 60 45 M4 | 4.5 - — - | 13
SEB15WAY [SEBS15WAY 70.5(74 35 61.1

namero de parte longitud del I-riel estandar

estandar anti-corrosion mm
SEB12WA [SEBS12WA| 70 110 150 190 230 270 310 350 390 430 470 510 550 590 630
SEB15WA |SEBS15WA| 70 110 150 190 230 270 310 350 390 430 470 510 550 590 630

Rieles ensamblados son usados cuando la longitud requerida excede la longitud estandar maxima enumerada en las tablas de dimensiones.
Por favor contacte NB para mas detalles. La longitud del bloque SEB15WAY excede la longitud minima de un riel estandar.
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( I
Mp
=
ZMRN L2(con sellos laterales)
L1(sin sello lateral)
0 L3
0.1
BP1 ﬁ4—S1 P2
y G E
ild [ | I — e =
I S "o i == =] | e
805 " R
#*1 —0.
W C P d
N MXP (N)
L (=MxP+2N)
2 | T & o
5, M: nUmero de pasos
0
005 '@——@‘ S
SEB 15WA H LI
tipo de riel N
(aguijero roscado)
*Por favor consulte la pagina A-22 para precision. )
dimensiones del riel guia capacidad de carga| momento estatico permitido peso tamano
Hi | C | Bs dXGXh Sz | N [ P [ dnmica [estatica| [Mp My Mr | bloque |riel guia| del
C Co Mep2 My2 bloque
mm [ mm | mm mm mm | mm | kN KN [N°-m|[N:-m|[N-m g 8/100mm
257 | 307
3.64 | 5.21 63.8 77 12WA
126 150
8 |24 — 532| 634 138
475 | 7.62 2 45' 292' 93.3 | 109 12WAY
45%x8x45|M5| 15 | 40 525 | 622
6.29 | 8.51 i =1 180 154 15WA
258 307
95|42 | 23 113 134 294
8.35 (127 525 625 271 222 15WAY

Mp2 y Mv2 son momentos estaticos permitidos cuando dos bloques son usados en estrecho contacto. 1kN=102kgf 1N - m=0.102kgf -+ m

maxima longitud mm
escariado lagujero roscado (tipo N )
estandar [ant-corrosién | estandar [anti-orosion

670 710

1,900 | 1,300 | 1,900 | 1,000
670 710 750 790 830 870
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La guia deslizante de NB tipo SER es un rodamiento de movimiento linear
que utiliza el movimiento de rotacién de los rodillos de precision colocados
en dos filas. A pesar de su tamano compacto, puede ser utilizado en
diversas aplicaciones que requieren alta capacidad de carga.

ESTRUCTURA Y VENTAJAS

La guia deslizante tipo SER consiste de un riel
con dos ranuras de precisibn mecanizada y un
ensamblaje de bloque. El ensamblaje de bloque
consiste de un cuerpo principal, rodillos, y
retenedores de fondo. Todos estos componentes
estan hechos de materiales metalicos.

Alta Capacidad de Carga y Larga
Vida

Como elementos de rodillo son usados, la superficie
de contacto es larga, lo cual ofrece una alta
capacidad de carga y una vida de larga duracion.
Compactibilidad

Como un método de rodillos cruzado es utilizado,
so6lo dos ranuras de rodadura son necesarias y
presenta un paquete muy compacto.

Figura A-47 Estructura del tipo guia deslizante SER

Tipo de Momento Resistente

El disefo de bloque ancho (tipo WA) tiene una
capacidad de carga de alto momento. Esto permitira
que los disenos de guia Unica sean usados en
aplicaciones compactas.

Riel Tipo Agujero Roscado

Para los rieles tipo SER, escariado (estandar) y el
aguijero roscado opcional tipo (N) estan dsiponibles
permitiendo varios métodos de instalacion.

Tipo en Acero Inoxidable

Los componentes del tipo guia deslizante SERS
estan hechos de acero inoxidable, lo que es ideal
para soportar temperaturas altas, cuartos vacios o
aplicaciones al vacio.

-

sello lateral

riel guia

retenedor inferior

elementos rodantes
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Las guias deslizantes tipo SER estan dsiponibles con un bloque estandar o un bloque de configuracion
ancha (WA). Cada tipo puede ser seleccionado con rieles estandar de agujeros escariados o el riel opcional
tipo N de agujero roscado. Contra la anti-corrosion, todo tipo en acero inoxidable esta también disponible
con todos los componentes en acero inoxidable.

tipo SER-A p ¢ //

[0}
[
=]
m
@
c
g
m

P.A-46 ‘ P.A-48

Las guias deslizantes tipo SER estan dsiponibles con alto grado Figura A-48 Precision
de precision (blanco) o precision del grado de precision (P).

( N
. ) superficie de referencia marca NB
Tabla A-16 Precision unidad,mm
grado de precision alto precision ‘
simbolo de precision blanco P @ ; @
diferencia dimensional permitidaenaltwaH | +0.015 | +0.008 T [ ;
diferencia pareada para altura H 0.015 0.007 Naa ‘ -
diferencia dimensional permitidaenanchoW| £0.020 | *0.010 |
diferencia pareada para ancho W 0.020 0.010 W ‘
paralelismo que corre de superficie C a superficie A ver la Figura A-48,49 @9
paralelismo que corre de superficie D a superficie B ’ k )

Figura A-49 Precision de Movimiento

umi16

o 14

52

210 —— grado alto
© | —1

© 8

o

8 6 —|grado de precision
§ 4 — | P)
©

5 /

o 2

Qo

o 0

200 400 600 800 1000mm
longitud de riel
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PRECARGA

El tipo de guias deslizantes SER(S) sélo estan disponibles con una precarga estandar (0O a ligeramente

tolerancia negativa).

LONGITUD DE RIEL

Guias deslizantes con longitudes mas comunmente
usadas estan disponibles como estandar. Para las
guias deslizantes con longitud no estandar, a menos
que se especifique lo contrario, la distancia de un
extremo del riel al centro del primer agujero (N)
estara dentro de los limites listados en las Tablas
A-17 y A-18, satisfaciendo la siguiente ecuacion.

L=M-P+2N

L: longitud (mm)
N: distancia de un extremo del riel al centro del primer agujero (mm)

Figura A-50 Riel
(" R

N MXP L L(N)
—— |
® —6 6 o]

P: agujero de paso (mm) M: numero de pasos _ J
Tabla A-17 N Dimension (tipo estandar) unidad./mm Tabla A-18 N Dimension (tipo ancho) unidad,”/mm
numero de parte N numero de parte N
estandar | anti-corrosion | mas de menos que| SUEE estandar |anti-corrosion | mas de jmenos que SlE
SER 9A | SERS 9A 14 275 SER 9WA [SERS 9WA 4 19 290
SER12A | SERS12A 4 16.5 470 SER12WA | SERS12WA 470
SER15A | SERS15A 24 670 SER15WA [SERS15WA s 25 670
SER20A | SERS20A 6 36 880

MONTAJE

Montaje del Perfil de la Superficie

Las guias deslizantes se montan empujando la superficie de referencia del riel y el bloque contra el apoyo en
la superficie de montaje. Una ranura de escape o un radio de esquina debe estar siempre en la esquina del
apoyo, como lo muestran las Figuras .A-48 y A-49, para evitar interferencia. La altura recomendada para los
apoyos y el radio de esquina se muestra en la Tabla A-19 y la Tabla A-20 respectivamente.

Figura A-51 Montaje del Perfil-1 de la Superficie
de Referencia

( 7

|h2

Tabla A-19 Dimensiones de la altura del apoyo unidad,”mm

e Gl pErid altura del apoyo en el lado del blogue | altura del apoyo en el lado del riel

hi h2

SER 9A 3 1.5

SER12A 4 2

SER15A 3.5

SER20A 5 5

SER 9WA 3

SER12WA 4 2.5

SER15WA 5
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Figura A-52 Montaje del perfil-2 de la la Superficie de Referencia  Tabla A-20 Maximos valores del Radio de Esquina unidad,mm

( h namero de parte parte del montaje de bloque | parte del montaje de riel
r1 ra
SER 9A 0.1
SER12A
Epe— 0.3
SER15A P
SER20A 0.3 0.5 5
SER 9WA i
SER12WA 0.3 S
SER15WA "
- J
Valores de Par Recomendados Tabla A-21 Par Recomendado unidad,”N-m

Los tornillos para sujetar el riel deben apretarse con
un par de igualdad con una llave de par, a fin de
asegurar la precision de movimiento. Los valores de

tamano M2 M3 M4 M5 M6

par recomendados se presentan en la Tabla A-21. Por reconE:rrw dado 0.3 1.0 2.3 4.7 8.0
favor ajustar el par dependiendo de las condiciones
de funcionamiento. (para tomnillo de acero inoxidable A2-70)

TORNILLO DE MONTAJE

Tornillos pequefos para el tipo de guia deslizantes Figura A-53 Tornillo de Montaje
SER(S) estan disponibles en NB.

M
Tabla A-22 unidad./mm /o
tamano paso longitud f | aplicacién @ «E — 1
M2 0.4 4,5,6,8,10| SER 9A §

(acero inoxidable)

LUBRICACION

Un jabon de alto grado de litio a base de grasa es
aplicado a las guias deslizantes de NB antes de su
envio para su uso inmediato. Por favor relubrique
con un tipo similar de grasa dependiendo de las
condiciones de operacion. Para uso en espacios
vacios o ambientes al vacio, las guias deslizantes de

NB estan disponibles sin grasa bajo pedido. Por favor

contacte NB para los tipos de grasa especificada. ,.,»'&,w
Una jeringa especial con dispensador de lubricante de ‘..’:-’W
NB esta disponible como una opcién. :"’

Por favor consulte la pagina Eng-39 para mas detalles /& \

en la grasa de generaciéon de poco polvo.
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TIPO SER-A

estructura del niUmero de parte

ctemeio EE [E MY - R N /I

simbolo para
numero de ejes™
blanco: eje individual
W2: 2 ejes paralelos
W3: 3 ejes paralelos

especificacion
SER: estandar
SERS: anti-corrosion

grado de precision

tamano blanco: alto

P: precision
sello . . i
blanco: sin sello lateral agujero del riel de montaje
UU: con sellos laterales blanco: escariado

N: agujero roscado

namero de blogues adheridos a un riel longitud del riel total

% El simbolo para el numero de ejes no significa el nimero de rieles ordenados.

. dimensiones de ensamblaje dimensiones de bloque
namero de parte H|w/| B Ly L | Pt | P2 | S f b
estandar | anti-corrosion
mm mm mm mm mm mm mm mm mm

SER 9A |SERS 9A| 10 5.7 20 28 32 15 13 M2 25 7.8

SER12A [SERS12A| 13 8 27 32 36 20 15 3 10.5
M3
SER15A [SERS15A| 16 85 32 40 44 25 20 4 115

SER20A |SERS20A| 25 | 13 46 60 66 38 38 M4 6 17.5

nGmero de parte longitud del riel estandar maxima

L longitud
estandar anti-corrosion mm mm
SER 9A [SERS 9A 55 75 95 115 155 195 275 275
SER12A [SERS12A 120 170 220 270 320 370 470 470
SER15A |SERS15A 150 230 310 430 550 670 670
SER20A | SERS20A 220 280 340 460 640 880 880
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( N
Mp
£ X
MR
L2 (con sellos laterales)
L1 (sin sellos laterales)
B 4-i P2
) - :
e | F
AR IcEmUE! T 2
= Lot | M — <= @
‘rfﬁ.‘ Q ? ! IT i "-‘-'—'-:-'—'” \\ T g
W¥_|_C p d
N MxP (N)
L (=MxP+2N)
M: nimero de pasos
S2
riel de tipo N
(agujero roscado)
¥ Por favor consulte la pagina A-43 para precision.
- )
dimensiones del riel guia capacidad de carga momento estatico permitido peso tamario
Hi1 C Sz dXGXh N P | diamica | estatica g bloque [riel guia| de
(¢} Co Mep My Mg bloque
mm | mm mm mm | mm | kN KN [ N°m | N°m [ N°m g [8/100mm
55| 86 26%X45%x3 | 75| 20 | 265 | 294 | 11.8 | 137 19.6 25 35 SA
M4
75 (11 10 25 | 343 [ 392 | 157 | 176 29.4 51 55 12A
3.5X6x%X4.5
95 |15 M5 15 40 | 470 | 578 | 29.0 | 323 54.9 82 100 15A
15 |20 M6 | 6X9.5x8.5 |20 60 | 882 [ 9.80 | 59.0 | 66.6 | 151 280 230 20A

1kN=102kgf 1N-m=0.102kgf-m
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TIPO SER-WA

— Tipo Ancho —

estructura del niUmero de parte

el SERS[15WA[uU[28589(N[P w2

simbolo para el C
nimero de ejes™
especificacion (ISR, G (G WIELE SER 15WA

SER: estéandar
SERS: anti-corrosion

W2: 2 ejes paralelos
W3: 3 ejes paralelos

-
_ grado de precision
tamano blanco: alto
P: precision
sello . X .
blanco: sin sello lateral agujero del riel de montaje
UU: con sellos laterales blanco: escariado
N: agujero roscado
numero de blogues adheridos a un riel longitud total del riel
% El simbolo para el nimero de ejes no significa el numero de rieles ordenados.
. dimensiones de ensamblajef dimensiones de blogque
AL ICLE) H|w| B L L | P | Pe | s f b
estandar | anti-corrosion
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
SER 9WA SERS 9WA| 12 6.5 30 35 39 21 10 8.8
M3 3
SER12WA |SERS12WA| 14 40 40 44 28 125 11
9
SER15WA [SERS15WA| 16 60 50 54 45 15 M4 45 11.5
nGmero de parte longitud del riel estandar maxima
L longitud
estandar anti-corrosion mm mm
SER SWA |SERS 9WA 80 110 140 170 200 260 290 290
SER12WA [SERS12WA| 110 150 190 230 310 390 470 470
SER15WA [SERS15WA 150 230 310 430 550 670 670
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s I
ZMF’N
A __ La(con sellos laterales) _,
L1 (sin sellos laterales)
5’1 @ P2 P2
/:r F—T—)‘ G 2
to ® \IH* 2 ¥ b b H ‘ E
E — My = <
— T T S w | c
T T T 1T T =]
m
W o] p d
N MXP (N)
L (=MXP+2N)
M: nimero de pasos
| | I S2
® [©)]
t ¥ |
riel de tipo N ‘

(agujero roscado)

¥ Por favor consulte la pagina A-43 para precision.

\ J
dimensiones del riel guia capacidad de cargal momento estatico peso tamano
Hi | C [ Bi | S2 | dXGXh N | P [dinamica [estatica permitido bloque [riel guia| del
C Co Me My Mg bloque
mm | mm [ mm mm mm | mm | kN KN [ N°m | N°m [ N°m g [8/100mm
75|17 | — [ M4 [35%X6x45| 10| 30| 343 | 3.72 | 245 | 274 51.9 46 90 9WA
8 (22| — 441 | 5.00 | 3563 | 39.2 85.3 92 122 | 12WA
M5 | 45x8%x45 | 15 | 40
95|42 | 23 735|892 | 559 | 61.7 | 215.0 | 165 280 | 1WA

1kN=102kgf 1N-m=0.102kgf-m
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La guia deslizante de NB tipo SGL es un rodamiento de movimiento lineal
que utiliza un movimiento rotacional de bolas a lo largo de cuatro hileras
de ranuras de rodadura. Puede ser utilizado en diferentes aplicaciones
debido a su tamafio compacto y alta capacidad de carga.

ESTRUCTURA Y VENTAJAS

La guia deslizante de NB tipo SGL consiste de un riel con 4 hileras de ranuras de rodadura maquinadas y un conjunto de

bloques. El conjunto de blogues consiste de un cuerpo principal, bolas, retenedores, y tapas de retorno.

Alta Capacidad de Carga y Larga
Vida

El uso de bolas relativamente grandes y ranuras de rodadura
mecanizadas en un radio cercano al de las bolas aumenta el
area de contacto resultando en un alta capacidad de carga y
una larga vida.

Baja Friccion

Debido a que un disefio de contacto de 4-hileras/2-
puntos se utiliza, las caracteristicas de baja friccion y de
movimiento estable se alcanzan incluso bajo condiciones de
precarga.

Capacidad de Carga Omni-
Direccional

Las bolas son posicionadas a un angulo de contacto de 45
° de modo que la capacidad de carga es igual en cuatro
direcciones (arriba, abajo, derecha e izquierda).
Absorcion de Error de Montaje
Dimensional

Como las bolas estan en condiciones de aumentar sus
caracteristicas de auto-alineacion, el error dimensional
causado durante la instalacion es absorbido.

Especificacion de Anti-corrosion

Figura A-54 Estructura de la Guia Deslizante tipo SGL

El riel y el ensamblaje de blogque se pueden tratar con tratamiento de
cromo negro a baja temperatura para incrementar la resistencia a la
corrosién. Este tratamiento esta estandarizado con el simbolo "LB", apto
para su uso en aplicaciones de cuartos limpios con el simbolo "LB". tipo
SGLS de acero inoxidable es adecuado para uso en aplicaciones de

cuarto limpio.
Prevencién de Polvo

Los sellos laterales se proporcionan como estandar. Para mejorar
las caracteristicas de prevencion de polvo, sellos por debajo, doble
sello, raspadores, fuelles y tapas especiales de riel de montaje
también estan disponibles.

La Hoja de Fibra Amplia los
Intervalos de Reposicion de
Lubricante

Una hoja de fibra con contenedor de lubricante incorporada
en el blogue de suministros cantidad apropiada de lubricante
en la ranura de rodadura a intervalos adecuados, lo cual
puede prolongar el intervalo de reposicion de lubricante. (ver
pagina A-16)

Sello Invertido

El sello invertido de NB conlleva un mantenimiento gratis
mediante la reduccién de fuga y pérdida de grasa. (ver pagina
A-17)

[ ja de Fi R
bloque Hoja de Fibra
(opcion)
tapa de retorno
sello lateral
riel guia
sello por debajo
retenedor
h J
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Nueve tipos de blogue estan disponibles en funcién del material y el método de montaje.
tipo SGL-F P.A-54 | tipo SGL-TF P.A-56 | tipo SGL-E P.A-62 | tipo SGL-TE P.A-64

tipo SGLS-F P.A-54 | tipo SGLS-TF  P.A-56 tipo SGL-HTE P.A-66
tipo SGL-HTF P.A-58 tipo SGL-HYE P.A-68

tipo SGL-HYF  P.A-60 tipo SGL-HTEX P.A-70

@)
C
g
m
@
c
g
m

Gia Rl W BT T Y R g i

Tres grados de precision estan disponibles: grado estandar (blanco), alto grado (H), y grado de precision (P).

Tabla A-23 Precision unidad./mm
ndmero de parte SGL15,20 SGL25,30,35 SGL45
grado de precision  |estandar| alto |precision|estandar| alto |precision|estandar| alto |precision
simbolo de precision blanco H P blanco H P blanco H P

igleranpia dimensional | +01 | +£0.03 |-0.03~0| +0.1 | £0.04 [-0.04~0| +0.1 | +0.05 |-0.05~0
AliiCIEneE) REEE 0.02 | 0.01 | 0.006 | 0.02 | 0.015 | 0.007 | 0.03 | 0.015 | 0.007
Preancia gmensiens’ | +0.4 | £0.03 [-003~0] +0.1 | £0.04 [-004~0] +0.1 | +£0.05 [-005~0

pe
@ gg?gca'ac%am"a 0.02 0.01 0.006 0.03 0.015 | 0.007 0.03 0.02 0.01
paralelismo que c%{ei dg superficie C a|

paralelismo de superficie D a consulte la Figura A-55, 56
superficie B
Figura A-55 Movimiento de Precision Figura A-56 Precision
um35 ( h
2 | estandar
% 30 / superficie de referencia
@ 25 It (I|nea de inscritos) marca NB
[ | lalto
8 20 | (H) Y —CHD ‘
8 15 precision T
e VIL
o]
() 5 / l
D=
0
500 1000 1500 2000 2500 3000mm
longitud de riel L )
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PRECARGA

Las guias deslizantes de tipo SGL estan disponbles con una precarga estandar (blanco), precarga ligera (T1),
y precarga media (T2).

Tabla A-24 Simbolo de Precarga y Tolerancia Radialunidad,”um Tabla A-25 Condiciones de Funcionamiento y Precarga

precarga estandar ligero medio precargd simbolo condiciones de operacion

simbolo de precarga|  blanco T1 T2 vibracion por minuto se aplica.
movimiento exacto es requerido.

SGL15 — 4~+2 [ —12~— 4 — estandar| blanco | o mento es aplicado en una direccion

SGL20 — 5~+42 |—14~— 5| —23~—14 dada.

SGL25 — 6~+3|—16~— 6|—26~—16 vibracion ligera es aplicada.
ligero T carga ligera torsional es aplicada.

SGL30 — 7~+4 |—19~— 7| —-31~—19 momento es aplicado.

SGL35 — 8~+44 | -22~— 8|—-35~—22 golpe y vibracién se aplican.

SGL45 | —10~+5 [-25~—10[-40~=25  medio | T2 |EXeeso de carga colgada se

carga torsional se aplica.

LONGITUD DE RIEL

Las guias deslizante con longitudes comunmente Tabla A-26 N Dimension unidad/mm
usadas estan disponibles como estandar. Para - N
guias deslizantes con una longitud no estandar, a NUmero de L max.
menos que se especifique lo contrario, la distancia parte mas de |menos que
de un extremo del riel al centro del primer agujero (N)
se situara en el intervalo indicado en la Tabla A-26, SGL15 6 36 2,000
satisfaciendo la siguiente ecuacion. SGL20 10 40
SGL25 11 41
L=M-P+2N SGL30 12 52 3,000
SGL35 16 56
L: longitud (mm) M: numero de pasos P: orificio de paso (mm) SGL45 20 725
N: distancia de un extremo del riel al centro del primer agujero (mm) .

Figura A-57 Riel
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Las guias deslizantes se montan generalmente Figura A-58 Perfil del Montaje de la Superficie de Referencia
empujando la superficie de referencia del riel y el s ~
blogue contra el apoyo de la superficie de montaje.
Una ranura de escape debera indicarse en la esquina
del apoyo a fin de evitar la interferencia con la esquina
del riel o bloque. Los valores recomendados para la
altura de apoyo se muestran en la Tabla A-28.

Los tornillo para ajustar el riel deben ajustarse
igualmente con una llave de par, a fin de asegurar

[}
la precision del movimiento. Los valores de par [y
recomendados se encuentran listados en la Tabla =
A-27. Por favor ajuste el par de pendiendo de las ®
condciones de operacion. c
. B
TablA A-27 Par Recomendado unidad,/N-m Tabla A-28 Dimensiones de altura del apoyo unidad/mm
e M3 |l mal ms | ms | ma [ miz numero de parte hi h2 Imax.
SGL15 4 3.5 0.5
[oE SGL20 5 5 0.5
R 14 [ 32 | 66 [11.2]|27.6|96.4
( tormillo do aleacion d ) SGL25 5 5.5 1
para tornillo de aleaciéon de acero SGL30 6 75 p
SGL35 6 8 1
SGL45 8 8 1

ENGRASADOR

Un adaptador de engrase se adjunta a la tapa de retorno del bloque guia del tipo SGL para los propositos
de lubricacion. A menos que se especifique lo contrario, la orientacion del adaptador de grasa se muestra
en la Figura A-59. Cuando mas de dos bloques se usan en un riel, por favor especifique la direccion del
adaptador de engrase.

Figura A-59 Direccion del Adaptador de Engrase

( N
superficie de referencia lateral
4
© ©
| s 5 lb |

\__marca NB lateral

superficie de referencia lateral

© © © ©
- = = -
© © © ©
\__marca NB lateral
- J
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TIPO SGL-F

estructura del numero de parte

es@ﬁg’;ggﬁ[ﬂﬂﬁﬁ'@ﬁﬁlmﬁﬁﬂ' simbolo para grasa

SGL: estandar blanco: grasa estandar
SGLS: anti-carrosion KGL: grasa a base de litio
O KGU: grasa a base de urea
tamano KGF: grasa anti-rozamiento
GK: grasa K

consultar la pagina Eng-39~

estilo de blogue

sello (consulte la pagina A-14)
blanco: con sellos laterales

con fuelles (ver pagina A-18)

B: consellos laterales + SBHOSDOFUGDB_D con tapas de aguijero del riel de montaje
BW: con sellos dobles + sellos por debajo
BS: B + raspador con tratamiento de cromo negro a baja temperatura

BR: B + sellos revertidos

con Hoja de Fibra

numero de blogues adheridos a un riel sl pErE & MimE 68 gEs-
simbolo de precarga blanco: eje individual
blanco: estandar W2: 2 ejes paralelos

T1: ligero W3: 3 ejes paralelos

T2: medio grado de precision
longitud total del riel blanco: estandar

H: alto
agujero del tamario de instalacion del riel (fel tioo D esta disponible solamente para SGL 15) P: precision

%El simbolo para el nimero de ejes no significa el nUmero de rieles ordenados.

dimensiones de ensamblae dimensiones de bloque

namero de parte H w Bl L | L] || s| Pi| St f T b | Ei

estandar anti-corrosion

SGL15F |SGLS15F
SGL15F-D|SGLS15F-D

SGL20F |SGLS20F 28 |11 42 |1479(29.5|54.1|545(655( 32 | M5 | 8 | 75|22

mm mm |mm|mm|mm|mm| mm| mm | mm mm | mm | mm | mm

24 | 95 | 34 [40.7(22.7|46.9|47.3(543| 26 (M4 | 7 | 6 [195] 6

SGL25F |SGLS25F 33 [125 | 48 |58.7|37.7|65.1(659|769| 35 | M6 | 9 | 8 |26

12
SGL30F = 42 |16 60 (68 [40 |76.6|75.6| — | 40 9 |325
M8 | 12
SGL35F - 48 |18 70 |77 |46 |85.6|84.6| — | 50 13 (38
namero de parte longitud del I_riel estandar
estandar | anti-corrosion mm

SGL15 | SGLS15 |160 220 280 340 400 460 520 580 640 700 760 820 880 940 1,000
SGL20 | SGLS20 | 220 280 340 400 460 520 580 640 700 760 820 880 940 1,000 1,120
SGL25 | SGLS25 (220 280 340 400 460 520 580 640 700 760 820 880 940 1,000 1,120
SGL30 - 280 360 440 520 600 680 760 840 920 1,000 1,080 1,160 1,240 1,320 1,400
SGL35 - 280 360 440 520 600 680 760 840 920 1,000 1,080 1,160 1,240 1,320 1,400

Rieles que exceden el maximo de longitud especificada pueden ser fabricados si ensamblajes son usados. Por favor contacte NB para asistencia.
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( I
Mp
=z
ZMRN E1 L1
Q
B0 2.8 Le
P1 /
i ! ‘ ~4G
= HH ] = %ﬂﬁf_ 1 ] (2]
i ‘ ‘ N y
e ‘ QMY I 'EE;E& x < 5
T T i ] \ ) m
| — T \ \ @
T W c
W cﬂ@ P d R
N MXP (N)
L(=MxP+2N)
M: nUmero de pasos
(E1)_ (Ls) ‘ (E2)_ (La) ‘ (E2)_ (Ls)
i i i T
4 o 4 L
sellos dobles (BW) raspador (BS) sellos revertidos (BR)
¥ Por favor consulte la pagina A-51 para precision.
\ J
dimensiones del riel guia (capacidad de carga| momento estatico permitido peso  [tamafio
Ex | T1 Hi | C dXGXh N P | dnémica |estatica| Mp | My | Mr |bloque| riel de
" C Co | Mr2 | My2 guia |bloque
mm | mm mm | mm mm mm|[mm| kKN [ kN [N°-m|[N-m|[N-m| kg |kg/m
montaje 3.5X6%X4.5 36.7| 36.7
545 |yesinaol 135| 15 257 Ex53 7.29) 945 ,.,°| | 739 0.1 | 13 [ 15
719 719
6 16 20 | 6X9.5%8.5 60 |11.9 [14.8 a7 | a7 159 02 | 21 | 20
65 20 | 23 20 17.0 214 | B3| 138 1554 | 03 | 30 | 25
751 751
11 B-M6F 7%X11X9 195 | 195
9 24 28 23.0 | 28.7 417 05 | 46 | 30
1,260 {1,260
80 293 | 293
8.5 275 34 | 9%x14%12 32.0 |37.8 1870 |1.870 693 | 0.8 | 6.2 | 35

Me2 y My2 estan disponibles como momentos estaticos cuando dos blogues son usados en estrecho contacto. 1kN=102kgf 1N-m=0.102kgf-m

longitud maxima
mm

estandar [ant-comosion
1,120 1,240 1,360 1,480 2,000(1,480
1,240 1,360 1,480 1,600 1,660 1,720 1,840 1,960(3,000|1,480
1,240 1,360 1,480 1,600 1,660 1,720 1,840 1,960/3,000|1,480
1,480 1,640 1,720 1,800 1,880 1,960 3,000 —
1,480 1,640 1,720 1,800 1,880 1,960 3,000 —
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TIPO SGL-TF

estructura del namero de parte

ese[,é%igggclg E EJE'E:EEJE/NEEHE' KGL simbolo para la grasa

SGL: estandar blanco: grasa estandar
SGLS: anti-cormosion GL: grasa a base de litio
- KGU: grasa a base de urea
tamano KGF: grasa anti-rozamiento
GK: grasa K

consultar la pagina Eng-39~

estilo de blogue

sello (ver pagina A-14)
blanco: con sellos laterales

con fuelles (ver pagina A-18)

B:conselos laterales + selos por debaio con tapas de agujero del riel de montaje
BW: con sellos dobles + sellos por debajo
BS: B + raspador con tratamiento de cromo negro a baja temperatura

BR: B + sellos revertidos con Hoja de Fibra

numero de blogues adheridos a un riel Silelo EEE MITET 6 Gies -
simbolo de precarga blanco: eje individual
blanco; estandar W2: 2 ejes paralelos
T1: ligero W3: 3 ejes paralelos
T2: medio grado de precision

blanco: estandar
H: alto
tamario de instalacion el agujero del iel (el tino D solamente esté disponible para SGL15) P: precision

longitud total del riel

%El simbolo para el numero de ejes no significa el nUmero de rieles ordenados.

dimensiones de ensamblaje dimensiones de bloque

TATE D GE (221 H|w | |B|L|L|wt|L|wt|P|P|si|f|T]|b|E

estandar anti-corrosion

SGL15TF |SGLS15TF
SGL15TF-D |SGLS15TF-D

SGL20TF |SGLS20TF 28 |11 42 | 65.8|/47.4( 72 | 724/83.4| 32 | 32 [M5| 8| 7.5(22

mm | mm [mm|mm|mm|mm|mm|mm|mm|mm mm|mm|mm| mm

24 | 95| 34 | 56.5/38.5| 62.7| 63.1)70.1| 26 | 26 (M4 | 7 | 6 |195| 6

SGL25TF |SGLS25TF 33 (12548 |80 (59 |86.4| 872982 35|35 |M6| 9|8 |26

12
SGL30TF = 42 |16 60 | 95.7|67.7 [104.3|1103.3] — | 40 | 40 9 |325
M8 | 12
SGL35TF - 48 |18 70 [109 |78 (117.6[116.6] — | 50 | 50 13 |38
namero de parte longitud del riel estandar
L mm

estandar | anti-corrosion
SGL15 SGLS15 [ 160 220 280 340 400 460 520 580 640 700 760 820 880 940 1,000
SGL20 SGLS20 | 220 280 340 400 460 520 580 640 700 760 820 880 940 1,000 1,120
SGL25 SGLS25 | 220 280 340 400 460 520 580 640 700 760 820 880 940 1,000 1,120
SGL30 = 280 360 440 520 600 680 760 840 920 1,000 1,080 1,160 1,240 1,320 1,400
SGL35 - 280 360 440 520 600 680 760 840 920 1,000 1,080 1,160 1,240 1,320 1,400
Rieles que exceden la méxima longitud especificada pueden ser fabricados si ensamblajes son usadosn. Por fsvor contacte NB para asistencia.
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e R
Mp
£ X
A Ei Li
B—g.1 L2
y L t 3 | Ll LI
i — . | |
% | o = W u My ! ‘*7 B T T 1\ ! ] %
T o N —i s‘ ()
Hi = H ‘ 5 W
T T v c
W (0.05 P d m
N Mx P (N
L (=MxP+2N)
M: numero de pasos
(E1). (Ls) (E2) (L) (E2). (Ls)
i i i i il W
sellos dobles (BW) raspador (BS) sellos revertidos (BR)
*Por favor consulte la pagina A-51 para precision.
\ J
dimensiones del riel guia idad de cargal estatico permitid peso kamario
E2 | Tt Hi | C dXGXh N P | dnémica |estatica| Mp [ My | Mr |bloque| riel de
engrasador (o] Co Mp2 | My2 guia bl
mm | mm mm | mm mm mm|mm| kN | kN [N-m|N-m|[N-m| kg [kg/m[*°%®
montaje 3.5X6%X4.5 995 995
54| 5 bresionadol 13.5| 15 25X75x%53 10.6 | 16.2 565 | 565 126( 0.2 | 1.3 | 15
165 | 165
6 16 20 | 6X9.5%8.5 60 | 16.3 | 23.2 897 | 897 250 0.3 | 21 | 20
65 20 | 23 20 247363 | 3 | 34| 4370 04 | 30 | 25
1,740 |1,740
11 B-M6F 7%X11X9 528 | 528
9 24 28 33.6 | 49.2 2880 |2:880 716| 0.8 | 46 | 30
80 796 | 79
8.5 27.5| 34 | 9x14%x12 46.6 | 64.8 4290 4,290 1,180 1.3 | 6.2 | 35
Me2 y My2 son momentos estaticos permitidos cuando dos bloques son usados en estrecho contacto. 1kN=102kgf 1N-m=0.102kgf-m
méxima longitud
mm
estandar [anticonosion
1,120 1,240 1,360 1,480 2,000/1,480

1,240 1,360 1,480 1,600 1,660 1,720 1,840 1,960(3,000(1,480
1,240 1,360 1,480 1,600 1,660 1,720 1,840 1,960(3,000(1,480
1,480 1,640 1,720 1,800 1,880 1,960 3,000 —
1,480 1,640 1,720 1,800 1,880 1,960 3,000 —
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TIPO SGL-HTF

estructura del numero de parte

ejemplo EE'EEE/NEEE' simbolo para la grasa
M blanco: grasa estandar

KGL: grasa a base de litio
KGU: grasa a base de urea

tamano KGF: grasa anti-rozamiento
. ‘ GK: grasa K

estilo de blogue ver la pagina Eng-39~

sello (ver la pagina A-14) con fuelles (ver la pagina A-18)

blanco: con sellos laterales

B: con sellos laterales + sellos por debajo con tapas de aguijero del riel de montaje

BW: con sellos doble + sellos por debajo con tratamiento de cromo negro a baja temperatura
BS: B + raspador ) .
BR: B + sellos revertidos con Hoja de Fibra
a " . simbolo para el nimero de ejes™
numero de blogues adheridos a un riel blanco: eje individual

W2: 2 ejes paralelos
W3: 3 ejes paralelos

simbolo de precarga
blanco: estandar

T1: ligero grado de precision

T2: medio blanco: estandar
H: alto

longitud total del riel P: precisién

%El simbolo para el nimero de ejes no significa el nUmero de rieles ordenados.

imensioes de ensantia] dimensiones de bloque

. H w B L1 L2 | L3 La Ls | P1 | P2 | St f T b Ei | E2
namero de parte
mm | mm | mm | mm|mm|mm|mm| mm|mm|mm mm | mm [ mm | mm [ mm

SGL15HTF | 28 | 95| 34 | 56.5| 385 62.7| 63.1{70.1| 26 | 26 | M4 | 5| 6 |23.7| 6| 54

SGL20HTF | 30 |12 | 44 | 71.6| 53.2| 77.8| 78.2[89.2 32 | 36 | M5 | 6 | 9.5|24

SGL25HTF | 40 |125| 48 | 80 | 59 | 86.4| 87.2(98.2| 35 | 35 | M6 | 8 33
SGL30HTF | 45 |16 | 60 | 95.7| 67.7|104.3{103.3 — | 40 | 40 10 ? 35.5 s
SGL35HTF | 55 |18 | 70 (109 | 78 [117.6{1166] — | 50 | 50 Mo 12 |13 |45
SGL45HTF | 70 [20.5| 86 |139 [102 (147.5(148 | — | 60 | 60 |[M10| 17 {15 |60 | 15 |15

longitud del riel estandar
L mm

SGL15 160 220 280 340 400 460 520 580 640 700 760 820 880 940 1,000 1,120
SGL20 220 280 340 400 460 520 580 640 700 760 820 880 940 1,000 1,120 1,240
SGL25 220 280 340 400 460 520 580 640 700 760 820 880 940 1,000 1,120 1,240
SGL30 280 360 440 520 600 680 760 840 920 1,000 1,080 1,160 1,240 1,320 1,400 1,480
SGL35 280 360 440 520 600 680 760 840 920 1,000 1,080 1,160 1,240 1,320 1,400 1,480
SGL45 570 675 780 885 990 1,095 1,200 1,305 1,410 1,515 1,620 1,725 1,830 1,935 2,040 2,145
Rieles que exceden la maxima longitud especificada pueden ser fabricados si ensamblajes son usados. Por favor contacte NB para asistencia.
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s B
Mp
/_o\ E1 L1
B—0,1 4—31 |_2
P1 P2
s I - . G
—_ t ' g 111 PRI
x| o < ;MY B TR — f £
'H'r' :E[ Tfr \ ; < %
5 T T T \ i @
. B ‘ " =
W (=0.05 P d S
N MxP (N
L (=MxP+2N)
M: numero de pasos
(E1) (Ls) (E2)_ (L4) (E2)_ (Ls)
il i i i il i
sellos dobles (BW) raspador (BS) sellos revertidos (BR)

¥ Por favor consulte la pagina A-51 para precision.

k J
dimensiones del riel guia capacidad de carga| momento estatico permitido peso tamafio
T1 H1 C dXGXh N P | dinémica | estatica | Mp My Mr | bloque | riel de
engrasador C Co Mp2 My2 guia |bloque
mm mm | mm mm mm | mm [ kN KN [N°-m|[N-m|N-m| kg |kg/m
montaje 99.5 99.5
9 ) 13.5| 15 [45%X7.5%5.3 106 | 16.2 126| 0.2 13| 156
presionado 565 565
8 16 20 | 6X9.5%8.5 60| 183 | 275 2 || e 296 | 0.4 21| 20
: : ) (1,180 [1,180 ) )
135 20 | 23| 7x11x9 |20 247 | 363, 323 1 323 437| 06 | 30| 25
B-M6F 528 | 528
12 24 28 336 | 49.2 716| 0.9 46 | 30
2,880 [2,880
9X14%x12 80 79 | 79
15.5 275| 34 46.6 | 64.8 4290 4290 1,180 1.5 62| 35
1,550 {1,550
20 |B-PT1/8|36.5| 45 | 14X20%x17 | 22.5| 105 | 74.7 | 101 8250 |8.250 2,310 3.1 | 105 | 45

Mp2 y My2 son momentos estaticos permitidos cuando dos bloques son usados en estrecho contacto. 1kN=102kgf 1N-m=0.102kgf-m

fngi

mm
1,240 1,360 1,480 2,000
1,360 1,480 1,600 1,660 1,720 1,840 1,960 3,000
1,360 1,480 1,600 1,660 1,720 1,840 1,960 3,000
1,640 1,720 1,800 1,880 1,960 3,000
1,640 1,720 1,800 1,880 1,960 3,000
2,250 2,355 2,460 2,565 2,670 2,775 2,880 2,985| 3,000
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TIPO SGL-HYF

estructura del numero de parte

ejemo'oﬁa: [2[11 §sas[Plwa]rs[La[F|. f koL [N
. blanco: grasa estandar
tipo SGL KGL: grasa a base de litio

KGU: grasa a base de urea

tamano KGF: grasa anti-rozamiento
; GK: grasa K

estilo de blogue ver la pagina Eng-39~

sello (consulte la pagina A-14) con fuelles (ver la pagina A-18)

blanco: con sellos laterales

B: con sellos laterales + sellos por debajo e TS @D G GEl sl 69 meniEs

BW: con sellos dobles + sellos por debajo con tratamiento de cromo negro a baja temperatura
BS: B + raspador ) .
BR: B + sellos revertidos con Hoja de Fibra
7 . . simbolo para el numero de ejes™
numero de blogues adheridos a un riel blanco: eje individual
simbolo de precarga Wg g 2}22 B:;::Z:gg
blanco: estandar 2 —
T1: ligero grado de precision
T2: medio blanco: estandar
H: alto
longitud total del riel P: precision

%El simbolo para el numero de ejes no significa el nUmero de rieles ordenados.

dimensione de ensanblalg dimensiones de bloque
s H w B L1 L2 Ls | La | Ls | P1 | P2 | St f T b E1 | E2
namero de parte

mm | mm|mm|mm|mm|mm|mm|mm| mm| mm mm | mm|mm | mm| mm

SGL15HYF | 28 | 95| 34 | 79| 61 | 85.2| 856| 926/ 26 | 26 |M4 | 5| 6 |23.7| 6| 54

SGL20HYF | 30 |12 | 44 | 96| 77.6/102.2(102.6|113.6| 32 M5 | 6| 95|24
SGL25HYF | 40 |125| 48 | 109 | 88 |115.4(116.2|{127.2| 35 % M6 | 8 33
SGL30HYF | 45 |16 | 60 | 129|101 |137.6{136.6] — | 40 | 60 10 ° 35.5 s
SGL35HYF | 55 |18 | 70 | 147|116 |155.6(|154.6| — | 50 | 72 Mo 12 |13 |45
SGL45HYF | 70 |20.5| 86 | 171|134 (179.5(180 | — | 60 | 80 |M10| 17 {15 |60 | 15 |15

namero de parte longitud dfl r;l;:;l estandar

SGL15 160 220 280 340 400 460 520 580 640 700 760 820 880 940 1,000 1,120
SGL20 220 280 340 400 460 520 580 640 700 760 820 880 940 1,000 1,120 1,240
SGL25 220 280 340 400 460 520 580 640 700 760 820 880 940 1,000 1,120 1,240
SGL30 280 360 440 520 600 680 760 840 920 1,000 1,080 1,160 1,240 1,320 1,400 1,480
SGL35 280 360 440 520 600 680 760 840 920 1,000 1,080 1,160 1,240 1,320 1,400 1,480
SGL45 570 675 780 885 990 1,095 1,200 1,305 1,410 1,515 1,620 1,725 1,830 1,935 2,040 2,145

Rieles que exceden la méxima longitud especificada pueden ser fabricados si ensamblajes son usados. Por favor contacte NB para asistencia.
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e A
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/m\_ E1 L1
B—0.1 L2
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N MxP (N)
L (=MxP+2N)
M: namero de pasos
(E1) (L3) (E2) (L4) - (E2) (Ls5)
0 Hif 0 Hif Hif il
sellos dobles (BW) raspador (BS) sellos revertidos (BR)

¥ Por favor consulte la pagina A-51 para precision.

\ J
dimensiones del riel guia capacidad de carga peso tamafio
T1 H1 C dXGXh N P | dinamica |estatical Mp My Mr | bloque | riel
engrasador L de
C Co | Mp2 | My2 guia | e
mm mm | mm mm mm | mm [ kN KN IN°*m|{N-m|N-m| kg [kg/m <
taj 238 238
9 | prosionado | 135 | 15 |4.5X7.5%5.3 146 | 256) 500l 1500| 200 03 | 13|15
467| 467
8 16 20 | 6X9.5%8.5 60 | 239 | 40.2 2.950| 2.250 432| 05 21| 20
723| 723
135 . 20 23 7X11%x9 |20 328 | 545 3.480| 3.480 655| 0.9 30| 25
12 24 | 28 446 | 738 V1401 11401, 4701 13 | 46| 30
5,680| 5,680
9X14X12 80 17201 1.720
15.5 275| 34 619 | 97.2 8.480| 8480 1,780 | 2.2 62| 35
2,680| 2,680
20 |B-PT1/8(36.5| 45 | 14X20%X17 | 225|105 | 91.4 | 134 13.300(13.300 3,080 4.0 | 105 | 45

Mp2 y My2 son momentos estaticos permitidos cuando dos bloques son usados en estrecho contacto. 1kN=102kgf 1N-m=0.102kgf-m

fngi

mm
1,240 1,360 1,480 2,000
1,360 1,480 1,600 1,660 1,720 1,840 1,960 3,000
1,360 1,480 1,600 1,660 1,720 1,840 1,960 3,000
1,640 1,720 1,800 1,880 1,960 3,000
1,640 1,720 1,800 1,880 1,960 3,000
2,250 2,355 2,460 2,565 2,670 2,775 2,880 2,985| 3,000
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TIPO SGL-E

estructura del niUmero de parte

el SGL[15[E[B[2[T1 §589(D[Pw2lFS| LB F[J § KGL ETmEHAER

i blanco: grasa estandar
tipo SGL KGL.: grasa a base de litio
tamano KGU: grasa a base de urea

- KGF: grasa anti-rozamiento
estilo de blogue GK: grasa K
sello (consute lapagina A-14) Ve alpasnalEnsE as
blanco: con sellos laterales ) con fuelles (ver la pagina A-18)
B: conselos laterales + sellos por debajo
BW: con sellos dobles + sellos por debaio con tapas de agujero del riel de montaje
BS:B + raspador

con tratamiento de cromo negro a baja temperatura

BR: B + sellosrevertidos

con Hoja de Fibra
simbolo para el nimero de ejes™

numero de blogues adheridos a un riel

simbolo de precarga blanco: eje individual

blanco: estandar W2: 2 ejes paralelos

T1: ligero W3: 3 ejes paralelos

T2: medio P
grado de precision

longitud total del riel blanco: estandar
H: alto

‘tamano del agujero de instalacion del iel (il tio D esta dsiponible solamente para SGL 15) P: precision

%El simbolo para el nimero de ejes no significa el nUmero de rieles ordenados.

dmensiones de ensamblae dimensiones de bloque
2 H W B L1 L2 L3 La Ls P1 Si T b E1 E2
namero de parte

mm [ mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm
SGL15E 24 |185 52 | 40.7 | 22.7 | 469 | 47.3 | 543 | 41 | 45 7 [ 195 6 | 54
SGL15E-D . . . . . . . . .
SGL20E 28 [19.5 59 [47.9 | 29.5 | 54.1 [ 545|655 | 49 | 55 9 (22
SGL25E 33 |25 73 | 58.7 | 37.7 | 65.1 | 659 | 769 | 60 | 7 26

10 12 |11
SGL30E 42 |31 90 (68 |40 |766|756 | — 72 325
9

SGL35E 48 (33 100 (77 |46 |856 (846 | — 82 13 |38

longitud del riel estandar
L mm

SGL15 160 220 280 340 400 460 520 580 640 700 760 820 880 940 1,000 1,120
SGL20 220 280 340 400 460 520 580 640 700 760 820 880 940 1,000 1,120 1,240
SGL25 220 280 340 400 460 520 580 640 700 760 820 880 940 1,000 1,120 1,240
SGL30 280 360 440 520 600 680 760 840 920 1,000 1,080 1,160 1,240 1,320 1,400 1,480
SGL35 280 360 440 520 600 680 760 840 920 1,000 1,080 1,160 1,240 1,320 1,400 1,480

Rieles que exceden la méxima longitud especificada pueden ser fabricados si ensamblajes son usados. Por favor contacte NB para asistencia.

namero de parte
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M: numero de pasos

(E1) (L) ‘ (E2) (La) ‘ (E2) (Ls)

—
sellos dobles (BW) raspador (BS) sellos revertidos (BR)
% PPor favor consulte la pagina A-51 para precision.
S )
dimensiones del riel guia capacidad de carga| momento estatico permitido peso tamafio
T1 H1 C dXGXh N P | dinémica | esStétical Mp My Mr | bloque | riel
engrasador L de
C Co | Mp2 | My2 guia | e
mm mm | mm mm mm | mm [ kN KN [N°m|[N-m|N-m| kg |kg/m <
montaje 3.5X6X%X4.5 36.7| 36.7
5 presionado | 132 | 15 25x75%53 7.29| 9.45 250 | 250 73.9| 0.1 1.3 | 156
719 719
6 16 20 | 6X9.5%8.5 60 [11.9 [14.8 17 | 447 159 02 | 21 20
65 20 | 23 20 170 |211 [ 1B | 18 1554 | 04 | 30 | 25
751 751
B-M6F 7X11X9 195 | 195
9 24 28 23.0 |28.7 417 06 | 46 | 30
1,260 [1,260
80 293 | 293
8.5 275| 34 | 9x14%x12 32.0 |37.8 1870 |1.870 693 09 | 62 | 35
Me2 y My2 son momentos estaticos permitidos cuando dos bloques son usados en estrecho contacto. 1kN=102kgf 1N-m=0.102kgf-m
maxina
longitud
mm
1,240 1,360 1,480 2,000

1,360 1,480 1,600 1,660 1,720 1,840 1,960| 3,000
1,360 1,480 1,600 1,660 1,720 1,840 1,960| 3,000
1,640 1,720 1,800 1,880 1,960 3,000
1,640 1,720 1,800 1,880 1,960 3,000
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~NB
TIPO SGL-TE

estructura del niUmero de parte

eJemDIOEEE'E:EEJE/NEEHE' simbolo para la grasa
tipo SGL blanco: grasa estandar

KGL: grasa a base de litio

tamano KGU: grasa a base de urea
. KGF: grasa anti-rozamiento
estilo de blogue GK: grasa K
sello (consultela pagina A14) toilaleaelalEEE 0
blanco: con sellos laterales ) con fuelles (ver la pagina A-18)
B: conselos laterales + sellos por debajo B ) B
BW: con doble selos + selos por debaio con tapas de agujero del riel de montaje
BS: B -+ raspador

con tratamiento de cromo negro a baja temperatura

BR: B + sellosrevertidos

con Hoja de Fibra
simbolo para el numero de ejes™

numero de blogues adheridos a un riel

simbolo de precarga blanco: eje individual

blanco: estandar W2: 2 ejes paralelos

T1: ligero W3: 3 ejes paralelos

T2: medio o
grado de precision

longitud total del riel blanco: estandar
H: alto

‘tamano del agujero de instalacion del riel (el tino D esta disponible solamnete para SGL 15) P: precision

%El simbolo para el numero de ejes no significa el nUmero de rieles ordenados.

dimensiones de ensamblaje dimensiones de bloque

a H w B L1 L2 L3 L4 Ls P1 P2 S1 T b E1 E2
namero de parte
mm| mm|mm| mm | mm|[ mm|mm | mm | mm | mm|mm|mm | mm/ | mm| | mm

24 |185| 52| 56.5(38.5 | 62.7| 63.1|70.1| 41 | 26 | 45 7 1195 6| 54

SGL15TE
SGL15TE-D

SGL20TE 28 |195| 59 |658(47.4 | 72 | 72.4/834| 49 | 32 | 55 9 |22

SGL25TE 33 |25 73|80 (59 | 86.4| 87.2(98.2| 60 | 35 |7 26
10 12 |11
SGL30TE 42 |31 90 | 95.7(67.7 [104.3|103.3| — | 72 | 40 325
9
SGL35TE 48 |33 | 100 {109 (78 |[117.6|116.6] — | 82 | 50 13 |38

longitud del riel estandar
L mm

SGL15 160 220 280 340 400 460 520 580 640 700 760 820 880 940 1,000 1,120
SGL20 220 280 340 400 460 520 580 640 700 760 820 880 940 1,000 1,120 1,240
SGL25 220 280 340 400 460 520 580 640 700 760 820 880 940 1,000 1,120 1,240
SGL30 280 360 440 520 600 680 760 840 920 1,000 1,080 1,160 1,240 1,320 1,400 1,480
SGL35 280 360 440 520 600 680 760 840 920 1,000 1,080 1,160 1,240 1,320 1,400 1,480

numero de parte

Rieles que excedan la maxima longitud esecificada pueden ser fabricados si ensamblajes son usados. Por favor contacte NB para asistencia.

A-64



I ¢ SLIDE GUIDE

( I
Mp
=
Ei L
L2
4-Si P2
y R
] —ad [ 1K , 0
[ B L =rae | -
= i \ i T m
T i \ ®
f W ¢
P d @]
m
N MxP (N
L (=MxP+2N)
M: numero de pasos
(E1). (Ls) (E2). (La) (E2). (Ls)
\!‘ \!‘ \!‘ \!‘ i \!‘ \!‘ 1
sellos dobles (BW) raspador (BS) sellos revertidos (BR)
¥ Por favor consulte la pagina A-51 para precision.
- )
dimensiones del riel guia capacidad de carga| momento estatico permitido peso tamafio
T1 H1 C dXGXh N P | dinamica | estatica | Mp My Mr | bloque | riel
engrasador L de
C Co | Mp2 | My2 guia | e
mm mm [ mm mm mm | mm [ kN KN [N°-m|[N-m|N-m| kg |kg/m <
montaje 3.5X6X4.5 99.5| 995
5 presionado 135( 15 25x75%53 106 | 16.2 565 | 565 126| 0.2 1.3 | 156
165 | 165
6 16 20 | 6X9.5%8.5 60 | 16.3 | 23.2 897 | 897 250| 03 | 21 | 20
65 20 | 23 20 247|363 | 334 | 341 437 06 | 30 | 25
1,740 |1,740
B-M6F 7x11x9 528 | 528
9 24 28 33.6 | 49.2 2880 |2:880 716| 1.0 | 46 | 30
80 796 | 796
8.5 275| 34 | 9x14%x12 46.6 | 64.8 4290 |4.290 1,180| 1.5 | 6.2 | 35
Mp2 y My2 son momentos estaticos permitidos cuando dos bloques estan en estrecho contacto. 1kN=102kgf 1N-m=0.102kgf-m
méxima
longitud
mm
1,240 1,360 1,480 2,000

1,360 1,480 1,600 1,660 1,720 1,840 1,960| 3,000
1,360 1,480 1,600 1,660 1,720 1,840 1,960| 3,000
1,640 1,720 1,800 1,880 1,960 3,000
1,640 1,720 1,800 1,880 1,960 3,000
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~NB
TIPO SGL-HTE

estructura del numero de parte

ejemDIOIEmEE]E—]-EEE/NEEHE- simbolo para la grasa
tipo SGL KGL: brasa a bace do 1o

KGU: grasa a base de urea

tamano KGF: grasa anti-rozamiento
i | GK: grasa K

estilo de blogue ver la pagina Eng-39~

sello (consulte la pagina A-14) con fuelles (ver la pagina A-18)

blanco: con sellos laterales

. con tapas de agujero del riel de montaje
B: con sellos laterales + sellos por debajo P ed !

BW: con doble sellos + sellos por debajo con tratamiento de cromo negro a baja temperatura
BS: B + raspador ) .
BR: B + sellos revertidos con Hoja de Fibra
7 . . simbolo para numero de ejes™
numero de blogues adheridos a un riel blanco: eje individual

W2: 2 ejes paralelos
W3: 3 ejes paralelos

simbolo de precarga
blanco: estandar

T1: ligero grado de precision

T2: medio blanco: estandar
H: alto

longitud total del riel P: precisién

%El simbolo para el nimero de ejes no significa el nUmero de rieles ordenados.

imensioes de ensantia] dimensiones de bloque

7 H w B L1 L2 K] La Ls P1 P2 | St D T b E1 E2
namero de parte
mm [ mm | mm | mm|mm | mm| mm | mm | mm | mm mm [ mm | mm | mm | mm

SGL15HTE | 24 |16 47 | 56.5| 38.5| 62.7| 63.1/70.1| 38| 30 | M5 | 44| 75(|19.7| 6| 54

SGL20HTE | 30 |21.5| 63| 71.6| 53.2| 77.8| 78.2/89.2| 53| 40 | M6 | 5.4|10.5|24

SGL25HTE | 36 |23.5| 70| 80 | 59 | 86.4| 87.2(98.2| 57| 45 | M8 | 6.8/12.5|29

12 |11
SGL30HTE | 42 |31 90 | 95.7| 67.7|104.3(103.3] — | 72| 52 10 |325
M10| 8.5
SGL35HTE | 48 |33 | 100|109 | 78 |117.6/{116.6] — | 82| 62 13 |38
SGL45HTE | 60 |37.5|120 (139 |102 (147.5(148 | — | 100 | 80 |M12|10.5{15 |50 | 15 |15

longitud del riel estandar
L mm

SGL15 160 220 280 340 400 460 520 580 640 700 760 820 880 940 1,000 1,120
SGL20 220 280 340 400 460 520 580 640 700 760 820 880 940 1,000 1,120 1,240
SGL25 220 280 340 400 460 520 580 640 700 760 820 880 940 1,000 1,120 1,240
SGL30 280 360 440 520 600 680 760 840 920 1,000 1,080 1,160 1,240 1,320 1,400 1,480
SGL35 280 360 440 520 600 680 760 840 920 1,000 1,080 1,160 1,240 1,320 1,400 1,480
SGL45 570 675 780 885 990 1,095 1,200 1,305 1,410 1,515 1,620 1,725 1,830 1,935 2,040 2,145

namero de parte

Rieles que exceden la méxima longitud especificada pueden ser fabricados si ensamblajes son usados. Por favor contacte NB para asistencia.
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M: nimero de pasos
(E1) (La) (E2). (La) (E2) (Ls)
M I I I I ilign
U=
sellos dobles (BW) raspador (BS) sellos revertidos (BR)
*Por favor consulte la pagina A-51 para precision..
\ J
dimensiones del riel guia capacidad de carga| momento estatico permitido peso tamafio
T1 H1 C dXGXh N P | dinamica | estatica | Mp My Mr | bloque | riel
z del
engrasador C Co Mp2 My2 guia eI
mm mm | mm mm mm | mm [ kN KN IN°*m|{N-m|N-m| kg [kg/m <
montaje 99.5 99.5
5 | oo, [ 135| 15 [45X7.5%5.3 106 | 162| o°| 7| 126| 02 | 13|15
226 | 226
8 16 20 | 6X9.5%8.5 60| 183 | 275 1180 |1.180 296 | 0.4 21| 20
95 20 | 23 | 7x11x9 |20 247 | 363|334 | 34| 437] 06 | 30| 25
1,740 |1,740
B-M6F 528 | 528
9 24 28 336 | 49.2 716| 1.0 46| 30
2,880 [2,880
9X14X12 80 79 796
8.5 275| 34 46.6 | 64.8 4290 |4.290 1,180 1.5 62| 35
10 ([B-PT1/8|36.5| 45 | 14X20X17 [ 22.5| 105 | 74.7 | 101 LiEsl | 2,310| 3.1 105 | 45
) ) ) 8,250 8,250 |~ ) )

Mp2 y My2 son momentos estaticos permitidos cuando dos bloques son usados en estrecho contacto. 1kN=102kgf 1N-m=0.102kgf-m

fongited

mm
1,240 1,360 1,480 2,000
1,360 1,480 1,600 1,660 1,720 1,840 1,960 3,000
1,360 1,480 1,600 1,660 1,720 1,840 1,960 3,000
1,640 1,720 1,800 1,880 1,960 3,000
1,640 1,720 1,800 1,880 1,960 3,000
2,250 2,355 2,460 2,565 2,670 2,775 2,880 2,985| 3,000
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~NB
TIPO SGL-HYE

==

estructura del niUmero de parte

ejemplo MEE'EEE/NEEE J ' simbolo para la grasa
M blanco: grasa estandar

KGL: grasa a base de litio
KGU: grasa a base de urea

tamano KGF: grasa anti-rozamiento

; GK: grasa K
estilo de blogue consulte la pagina Eng-39~
sello (consulte la pagina A-14) con fuelles (ver la pagina A-18)

blanco: con sellos laterales

B: con sellos lateraless + sellos debajo con tapas de agujero del riel de montaje

BW: con doble sellos + sellos por debajo tratamiento de cromo negro a baja temperatura

BS: B + raspador ) .

BR: B + sellos revertidos con Hoja de Fibra
7 . . simbolo para el numero de ejes™

numero de blogues adheridos a un riel blanco: eje individual

simbolo de precarga Wg g 2}22 g:ﬁ::g:g:

blanco: estandar =

T1: ligero grado de precision

T2: medio blanco: estandar

H: alto
longitud total del riel P: precision

%El simbolo para el nimero de ejes no significa el nUmero de rieles ordenados.

imensioes de ensantia] dimensiones de bloque
7 H w B L1 L2 K] La Ls P1 P2 | St D T b E1 E2
namero de parte

mm | mm | mm | mm | mm | mm [ mm | mm | mm | mm mm | mm [ mm | mm | mm
SGL15HYE | 24 |16 47| 79| 61 | 85.2| 856 926 38| 30 | M5 | 44| 75(19.7| 6 | 54

SGL20HYE | 30 (21.5| 63| 96| 77.6/102.2|102.6/113.6| 53| 40 | M6 | 5.4(10.5(24

SGL25HYE | 36 (235| 70| 109 | 88 (115.4|116.2|127.2| 57| 45 | M8 | 6.8(12.5(29

12 |11
SGL30HYE | 42 |31 90| 129 (101 |137.6(136.6| — | 72| 52 10 |325
M10| 8.5
SGL35HYE | 48 (33 | 100|147 116 (1556|1546 — | 82| 62 13 |38
SGL45HYE | 60 |37.5|120 | 171|134 |179.5/180 | — | 100 | 80 |M12[10.5|15 (50 | 15 |15

namero de parte longitud dfl n:l;:;l estandar

SGL15 160 220 280 340 400 460 520 580 640 700 760 820 880 940 1,000 1,120
SGL20 220 280 340 400 460 520 580 640 700 760 820 880 940 1,000 1,120 1,240
SGL25 220 280 340 400 460 520 580 640 700 760 820 880 940 1,000 1,120 1,240
SGL30 280 360 440 520 600 680 760 840 920 1,000 1,080 1,160 1,240 1,320 1,400 1,480
SGL35 280 360 440 520 600 680 760 840 920 1,000 1,080 1,160 1,240 1,320 1,400 1,480
SGL45 570 675 780 885 990 1,095 1,200 1,305 1,410 1,515 1,620 1,725 1,830 1,935 2,040 2,145
Rieles que exceden la longitud méxima especificada pueden ser fabricados si ensamblajes son usados. Por favor contacte NB para asistencia.
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M: nimero de pasos
(E1) (L3) ) (Ls) (E) (Ls)
i i ‘ i i =111 i
sellos dobles (BW) raspador (BS) sellos revertidos (BR)
*Por favor consulte la pagina A-51 para precision..
\ J
dimensiones del riel guia capacidad de carga peso tamafio
T1 Hi C dXGXh N P | dinamica | estatica | Mp My Mr | bloque | riel
engrasador L de
C Co | Mp2 | My2 guia | e
mm mm | mm mm mm | mm [ kN KN IN°*m|{N-m|N-m| kg [kg/m <
montaje 238 238
5 | presionado | 13:5| 15 |4.5X7.5X5.3 146 | 25.6 1.200| 1.200 200 0.3 13| 15
467| 467
8 16 20 | 6X9.5%X8.5 60 | 23.9 | 40.2 2250| 2.250 432| 0.7 21| 20
723| 723
9.5 . 20 23 7X11%x9 |20 328 | 545 3.480| 3.480 655 1.0 30| 25
9 24 | 28 446 | 738| 1401 11401 4701 15 | 46| 30
5,680( 5,680
9X14%x12 80 17201 1720
8.5 275| 34 61.9 | 97.2 8480| 8480 1,780 2.2 6.2 | 35
2,680( 2,680
10 |B-PT1/8[36.5| 45 | 14Xx20x17 (225 105 | 91.4 | 134 13.300(13.300 3,080| 40 | 105 | 45

Me2 y My2 momentos estaticos disponibles cuando dos bloques son usados en estrecho contacto. 1kN=102kgf 1N-m=0.102kgf-m

fongited

mm
1,240 1,360 1,480 2,000
1,360 1,480 1,600 1,660 1,720 1,840 1,960 3,000
1,360 1,480 1,600 1,660 1,720 1,840 1,960 3,000
1,640 1,720 1,800 1,880 1,960 3,000
1,640 1,720 1,800 1,880 1,960 3,000
2,250 2,355 2,460 2,565 2,670 2,775 2,880 2,985| 3,000
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TIPO SGL-HTEX

estructura del niUmero de parte

REE SGL [ 15[HTEX(B[2]| T1 §589PUw2| FS[LB| F|J SKGL FEVIases
. blanco: grasa estandar
tipo SGL KGL: grasa a base de litio
KGU: grasa a base de urea
KGF: grasa anti-rozamiento

GK: grasaK
consulte la pagina Eng-39~

tamano

estilo de blogue

sello (consulte la pagina A-14) con fuelles (ver pagina A-18)
blanco: con sellos laterales ) ) _
B: con sellos laterales + sellos por debajo con tapas de agujero del riel de montaje
BW: con doble selos + sellos por debajo tratamiento de cromo negro a baja temperatura
BS: B + raspador . .
BR: B + sellos revertidos con Hoja de Fibra

simbolo para el nimero de ejes™
blanco: eje individual
W2: 2 ejes paralelos
W3: 3 ejes paralelos

numero de blogues adheridos a un riel

simbolo de precarga
blanco: estandar

T1: ligero grado de precision

T2: medio blanco: estandar
H: alto

longitud total del riel P: precisién

%El simbolo para el nimero de ejes no significa el nUmero de rieles ordenados.

[imensiones de ensamblae dimensiones de bloque

5 H w B|L |L|L|Ls|Ls |Pi|P2|S1|D|T|P3s|Sz2]| f b
namero de parte
mm | mm [ mm | mm | mm|[mm|[mm|mm|mm|mm mm | mm | mm mm | mm

SGL15HTEX | 24 | 16 47| 56.5| 38.5| 62.7| 63.1|70.1| 38| 30 | M5 | 4.4| 7.5/ 26 |M5| 6 [19.7

SGL20HTEX | 30 | 21.5| 63| 71.6| 532| 77.8| 78.2|89.2| 53| 40 | M6 | 5.4(10.5| 35 | M6 | 8 (24

SGL25HTEX | 36 [235| 70| 80 | 59 | 86.4| 87.2(98.2| 57| 45 | M8 | 6.8/ 12.5| 40 | M8 29
10 —
SGL30HTEX | 42 | 31 90| 957| 67.7|1104.3{103.3 — | 72| 52 10 | 44 325
M10| 85 M10
SGL35HTEX | 48 (33 |100(109 | 78 |117.6/1166] — | 82| 62 13 | 52 13 (38
SGL45HTEX | 60 | 37.5|120(139 (102 (1475|148 | — [100| 80 |M12|10.5(15 | 60 |M12| 14 (50

longitud del riel estandar
L mm

SGL15 160 220 280 340 400 460 520 580 640 700 760 820 880 940 1,000 1,120
SGL20 220 280 340 400 460 520 580 640 700 760 820 880 940 1,000 1,120 1,240
SGL25 220 280 340 400 460 520 580 640 700 760 820 880 940 1,000 1,120 1,240
SGL30 280 360 440 520 600 680 760 840 920 1,000 1,080 1,160 1,240 1,320 1,400 1,480
SGL35 280 360 440 520 600 680 760 840 920 1,000 1,080 1,160 1,240 1,320 1,400 1,480
SGL45 570 675 780 885 990 1,095 1,200 1,305 1,410 1,515 1,620 1,725 1,830 1,935 2,040 2,145

namero de parte

Rieles que exceden la méxima longitud especificada pueden ser fabricados si ensamblajes son usados. Por favor contacte NB para asistencia.
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M: nUmero de pasos
(E1) (La) (E2) (L4) ‘ (E2) - (Ls)
HH HH Hil Hil i
sellos dobles (BW) raspador (BS) sellos revertidos (BR)
#PPor favor consulte la pagina A-51 para precision.. )
dimensiones del riel guia caacidad de carga | momento estatico permitido peso
Ei | E2 | Th engrasador Hi | C dXGXh N P | dnénica | estatica| Mp | My | Mr |bloque| riel |tamafio
C | Co | Mp2 | My2 guia | del
mm | mm [ mm mm | mm mm mm [mm | KN | kN [N-m[N-m[N-m| kg |kg/m|bloque
montaje 995 995
6| 54] 5 | resionaco |13-5| 15 [45X7.5%5.3 106 162 " 7| 126 02 | 1.3| 15
8 16 | 20 | 6X9.5%X85 60|18.3| 27.5 R 296| 0.4 | 21| 20
: : ) 11,180 [1,180 ) )
334 | 334
9.5 20 | 23 | 7x11x9 (20 24.7 36.31740 1740 437/ 0.6 | 3.0 25
1211 B-M6F 528 | 528
9 24 | 28 33.6| 49.2 716/ 1.0 | 46| 30
2,880 2,880
9X14X12 80 79 | 796
8.5 27.5| 34 46.6 | 64.8 4290 [4290 1,180 1.5 | 6.2| 35
1,550 {1,550
15 |15 |10 |B-PT1/8|36.5| 45 | 14Xx20%X17 [22.5| 105 | 74.7 (101 8250|8250 2,310| 3.1 |10.5| 45

Me2 y My2 momentos estaticos permitidos cuando dos bloques son usados en estrecho contacto. 1kN=102kgf 1N-m=0.102kgf-m

fngie

mm
1,240 1,360 1,480 2,000
1,360 1,480 1,600 1,660 1,720 1,840 1,960 3,000
1,360 1,480 1,600 1,660 1,720 1,840 1,960 3,000
1,640 1,720 1,800 1,880 1,960 3,000
1,640 1,720 1,800 1,880 1,960 3,000
2,250 2,355 2,460 2,565 2,670 2,775 2,880 2,985| 3,000
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El tipo guia deslizante SGW de NB es un movimiento de rodamiento
lineal que utiliza un movimiento rotacional de bolas a lo largo de
cuatro hileras de ranuras de rodadura. Su bajo peso y amplio perfil
se hace ideal para aplicaciones de un solo riel.

ESTRUCTURA Y VENTAJAS

La guia deslizante tipo SGW de NB consiste de un
riel con cuatro ranuras de rodadura mecanizadas
con precision y un ensamblaje de bloque. El
ensamblaje de blogque consiste de un cuerpo
principal, bolas, retenedores, y capas de retorno.

Alta Capacidad de Carga y Larga
Vida

Las ranuras de rodadura se mecanizan en un radio
cercano al de las bolas. La mayor area de contacto

resulta en una capacidad de alta carga y una
duracion de larga vida.

Alto Momento Admisible

Su amplio perfil le permite mantener momentos de
alta carga, por lo que es adecuado para aplicaciones
de un solo riel.

Capacidad de Carga Omni-
Direccional

Las bolas se colocan a un angulo de contacto de

45° de modo que la capacidad de carga es igual
en las cuatro direcciones (arriba, abajo, derecha e

izquierda).

Figura A-60 Estructura de la Guia Deslizante tipo SGW

Movimiento Suave

El gran numero de bolas efectivas produce un movimiento
rotativo suave.

Especificacion Contra la Corrosion

El riel y el ensamblaje de bloque se pueden tratar
con tratamiento de cromo negro a baja temperatura
para aumentar la resistencia a la corrosion. Este
tratamiento esta estandarizado con el simbolo "LB", y
puede utilizarse en aplicaciones de cuartos limpios.

Prevencion de Polvo

Sellos Laterales se proporcionan como estandar.
Para mejorar las caracteristicas de prevencion de
polvo, sellos por debajo y las tapas de montaje del
riel también estan disponibles

Extension del Periodo de Reengrase
por Hoja de Fibra

Una Hoja de Fibra que contiene lubricante incorporado
en el bloque de suministros con la apropiada cantidad
de lubricante a las ranuras de rodadura, lo cual extiende
significativamenente el intervalo de reposicion de lubricante.
Consulte la pagina A-18

s

~
Hoja de Fibra(opcion)
tapa de retorno
sello lateral
riel guia
sello por debajo
J

A-72



¢ SLIDE GUIDE

Dos b'Ié)ques tipo SGW estan disponibles dependiendo del espacio del montaje y el método de montaje
escogido.

Tipo SGW-TF P.A-76 | Tipo SGW-TE PA—78

@)
C
g
m
@
c
g
m

Tres grados de exactitud estan disponibles: grado estandar (blanco), alto grado (H), y grado de precision (P).
Tabla A-29 Precision

unidad,/mm
numero de parte SGW17,21 SGW27,35
grado de precision estandar alto precision | estandar alto precision
simbolo de precision blanco H P blanco H P
tolerancia dimensional permitida para altura H +0.1 +0.083 | —0.03~0 +0.1 +0.04 | —0.04~0
diferencia pareada para altura H 0.02 0.01 0.006 0.02 0.015 0.007
tolerancia dimensional permitida para ancho W +0.1 +0.03 | —0.03~0 +0.1 +0.04 —0.04~0
diferencia pareada para ancho W 0.02 0.01 0.006 0.03 0.015 0.007
paralelismo que corre de superficie C a superficie A .
) . . consulte la Figura A-61,62
paralelismo que corre de superficie D a superficie B
Figura A-61 Precision de Movimiento Figura A-62 Precision
um35 ( R
o | —— estandar superficie de referencia
30 marca NB
e ——
@ (linea inscrita)
3525 ]
5 %
© H
820 § G
'8 15 precision T
5 | (P)
3 10—
i} L] W
D 5 : }9
0 H
500 1000 1500 2000 2500 3000mm E
longitud del riel _ J
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PRECARGA

Tres niveles de precarga estan disponibles para la guia deslizante SGW: estandar (blanco), ligero (T1), y medio (T2).

Tabla A-30 Liamadas de Salida de Precarga y Juego Radial unidad/um

Tabla A-31 Condiciones de Funcionamiento y Precarga

precarga | estandar ligero medio precarga | simbolo | condiciones de funcionamiento
simbolo blanco T T2 vibracion por minuto se aplica.
SGW17 —3~+42 — 7~-3 — estandar| blanco | movimiento de precision es requerido.
momento es aplicado en una direccion dada.
SGW21 —4~+2 — 8~—4 -
SGW27 —5~42 —11~—5 — ligera vibracion es aplicada.
ligero T1 ligera carga torsional es aplicada.
SGW35 | —8~+4 —18~—8 | —28~—18 momento es aplicado.
golpe y vibracion son aplicados.
medio T2 exceso de carga se aplica.
carga torsional se aplica.
Guias deslizantes con el uso de las mas comunes Tabla A-32 N Dimension unidad/mm

longitudes estan disponibles como estandar. Para N
guias deslizantes con una longitud no estandar, a namero de parte L max.
menos que se especifique lo contrario, la distancia mas de menor que
de un extremo del riel al centro del primer agujero (N) SGW17 o8
sera situado en el intervalo listado en la Tabla A-32, ~ _ 22777 | 2000
que satisface la siguiente ecuacion. SGW21 8 33 ’
SGw27 38

L=M-P+2N SGW35 12 52 B
L: longitud (mm) M: nimero de pasos P: agujero enroscado (mm)
N: distancia de un extremo del riel al centro del primer agujero (mm)
Figura A-63 Riel
( N

L
N MxP | (N)
%Pt

- J
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MONTAJE

Las guias deslizantes se montan generalmente
empujando la superficie de referencia del riel y el
blogue contra el apoyo de la superficie de montaje.
Para evitar interferencias entre el apoyo y la esquina
del riel o blogue, las dimensiones recomendaddas
estan listadas en la Tabla A-34.

Los tornillos para sujetar el riel deben apretarse
con un par igual usando una llave de par, a fin de
asegurar la precision de movimiento. Los valores de
par recomendados estan dados en la Tabla A-33. Por
favor ajuste el par dependiendo de las condiciones de
funcionamiento.

Tabla A-33 Par Recomendado unidad,/N-+m

Figura A-64 Perfil del Montaje de la Superficie de Referencia
4 )

. )

Tabla A-34 Altura del Apoyo y Dimensiones de Radio unidad/mm

tamano M4 M6

par recomendado 3.2 11.2

(para tornillo de aleaciéon de acero)

ENGRASADOR

namero de parte hi hz2 I'max.
SGW17 4 2
SGW21 25 0.4
SGW27 5
SGW35 3.5 0.8

Un engrasador es adherido al retorno de la capa de la guia bloque tipo SGW para propoésitos de lubricacion.
A menos que se especifique lo contrario, la direccion del engrasador se muestra en la Figura A-65. Cuando
mas de dos rieles son usados en un riel, por favor especifique la direccién del engrasador.

Figura A-65 Direccion del Engrasador

4 )
superficie de referencia lateral
e e
K @ & @ @]
marca lateral NB superficie de referncia lateral
iy Ty
— 6 ol rolHm — —
o © | | T 0
Ho | oo | of
marca lateral NB /
_ J
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TIPO SGW-TF

estructura del namero de parte

SGad sow[21 [TF 8 2] Bsas|PluialFs| Lo FRkoL

tipo SGW
tamano

tipo de bloque TF

sello (consuite lapagina A-14)
blanco: con sellos laterales
B: con sellos laterales + sellos por debajo

numero de blogues adheridos a un riel

simbolo de precarga
blanco: estandar
T1: ligero

T2: medio

longitud total del riel

grado de precision
blanco: estandar
H: alto

P: precision

simbolo para grasa

blanco: grasa estandar
KGL: grasa a base de litio
KGU: grasa a base de urea
KGF: grasa anti-rozamiento
GK: grasaK

consulte la pagina Eng-39~

tapas de agujero del riel de montaje

tratamiento de cromo negro a baja temperatura

con Hoja de Fibra

simbolo para el nimero de ejes™
blanco: eje individual
W2: 2 ejes paralelos
W3: 3 ejes paralelos

%El simbolo para el nimero de ejes no significa el nUmero de rieles ordenados.

fimensiones de ensamblaid dimensiones de bloque
. H W B L1 L2 P1 P2 S f T b E T1
namero de parte
engrasador
mm | mm [ mm [ mm | mm | mm | mm mm | mm [ mm [ mm [ mm
SGW17TF | 17 | 85| 50|51 |336| 29 | 15 | M4 | 4 | — |145]| 25| 4 | momae
presionado
SGW21TF 21 8.5 54 | 58 |40 31 [ 19 [ M5 | 5 - |18 45
SGW27TF 27 (10 62| 71.8/51.8| 46 | 32 | M6 | 6 10 |24 |12 6 B-M6F
SGW35TF 35 (15,5 | 100 (106.6/77.6| 76 | 50 | M8 | 8 14 | 31 8
nimero de parte longitud dfl nqi;l estandar
SGW17 110 150 190 230 270 310 350 390 430 510 590
sGwa21 130 180 230 280 330 380 430 480 530 630 730
sGw27 160 220 280 340 400 460 520 640 760 880 1,000
SGW35 280 360 440 520 600 680 760 920 1,080 1,240 1,400

Rieles que exceden la maxima longitud especificada pueden ser fabricados si ensamblajes son usados. Por favor contacte NB para asistencia.
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SGW17 - 21TF
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d
N MxP )

L (=MxP+2N)
3 Por favor consulte la pagina A-73 para precision.. M: numero de pasos
& J
dimensiones del riel guia capacidad de carga| momento estatico permitido peso tamafio
Hi1 C B1 dXGXh N P dindmica | estatica | Mp My Mr | bloque | riel
z de
C Co | Mp2 | My2 guia | e
mm [ mm | mm mm mm | mm | kN KN [N:-m|[N-m|N-m| kg |kg/m .
9 33 18 40 482| 856 428 428 160| 0.13 | 205 | 17
261 | 261
15 723|723
11 37 22 45X75%53 50 7.01|12.1 418. 418' 253| 0.20 | 2.84 | 21
171 171
15 42 24 60 | 129 |21.5 496| 0.38 | 443 | 27
931 | 931
20 578 | 578
19 69 40 7X11%X9 80 |30.6 |48.5 3100 3,100 1,850| 1.16 | 9.32 | 35

Mr2 y My2 son momentos estaticos permitidos cuando dos bloques son usados en estrecho contacto. 1kN=102kgf 1N-m=0.102kgf-m

maxima
longitud
mm

670 750 830 950 1,070 1,190 1,310 2,000

830 930 1,030 1,180 1,330 1,480 2,000
1,180 1,360 1,540 1,720 1,900 3,000
1,640 1,880 2,120 3,000
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TIPO SGW-TE

estructura del niUmero de parte

ZRlEl sGw|21[TE|B|2[T1 §588|Plw2{FS|LB[F FKGL
tipo SGW
tamano

blogue tipo TE

simbolo de grasa
sello (consuite la pagina A-14) blanco: grasa estandar

KGL: grasa a base de litio
KGU: grasa a base de urea
KGF: grasa anti-rozamiento
numero de blogues adheridos a un riel GK: grasa K

consulte la pagina Eng-39~

blanco: con sellos laterales
B: con sellos laterales + sellos por debajo

simbolo de precarga

blanco: estandar tapas de agujero del riel de montaje
T1: ligero

T2: medio tratamiento de cromo negro a baja temperatura
longitud total del riel con Hoja de Fibra
grado de precision simbolo para nimero de ejes™
blanco: estandar blanco: eje individual

H: alto W2: 2 ejes paralelos

P: precision W3: 3 ejes paralelos

%El simbolo para el numero de ejess no significa el nimero de rieles ordenados.

dimensiones de bloque

. H w B L1 L2 | P1 | P2 S D F T b E Ti
namero de parte

lengrasador

mm mm [mm | mm | mm | mm| mm mm|mm|mm| mm| mm| mm
SGW17TE | 17 (135 | 60|51 [336| 53| 26 | M4 |33 | 32| 6 [145| 254 | "M
presionad

SGW21TE 21 (155 | 68| 58 |40 60| 29 (M5 (44| 37| 8|18 4.5

SGW27TE 27 (19 80| 71.8/51.8| 70| 40 [ M6 | 53 | 6 10 (24 |12 |6 B-M6F

SGW35TE 35 | 255 | 120 (106.6|77.6| 107 | 60 | M8 | 6.8 | 8 14 |31 8

nimero de parte longitud dfl nqi;l estandar
SGW17 110 150 190 230 270 310 350 390 430 510 590
sGw21 130 180 230 280 330 380 430 480 530 630 730
sGwa27 160 220 280 340 400 460 520 640 760 880 1,000
SGW35 280 360 440 520 600 680 760 920 1,080 1,240 1,400

Rieles que exceden la maxima longitud especificada puede ser fabricada si ensamblajes son usados. Por favor contacte NB para asistencia.
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M: numero de pasos
¥ Por favor consulte la pagina A-73 para precision.
& J
dimensiones del riel guia capacidad de carga| momento estatico permitido peso tamafio
Hi1 C B1 dXGXh N P dinamica | €statica|  Mp My Mr | bloque | riel
z de
C Co | Mp2 | My2 guia | e
mm [ mm | mm mm mm | mm | kN KN [N:-m|[N-m|N-m| kg |kg/m <
9| 33| 18 40 | 482| 856 28 428 60| 0.14 | 205 | 17
261 | 261
15 723| 723
11 37 22 45%X7.5%5.3 50 7.01|12.1 418. 418. 253| 0.23 | 2.84 | 21
171 171
15 42 24 60 (129 [215 496| 046 | 443 | 27
931 | 931
20 578 | 578
19 69 40 7X11%X9 80 |30.6 [485 3100 |3.100 1,850( 1.35 | 9.32 | 35

Mr2 y My2 son momentos estaticos permitidos cuando dos bloques son usados en estrecho contacto. 1kN=102kgf 1N-m=0.102kgf-m

maxima
longitud
mm

670 750 830 950 1,070 1,190 1,310 2,000

830 930 1,030 1,180 1,330 1,480 2,000
1,180 1,360 1,540 1,720 1,900 3,000
1,640 1,880 2,120 3,000
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